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NAVOD NA OBSLUHU

INVERTOROVA PLAZMOVA REZACKA
CUTTER 70
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m VAROVANIE!
Pred inStalaciou a spustenim zariadenia si precitajte tento navod.

1. VSEOBECNE INFORMACIE
Zariadenie mozno uviest do prevadzky a pouzivat az po dékladnom precitani tohto navodu na obsluhu.

Vzhladom na neustaly technicky vyvoj zariadenia mézu byt niektoré jeho funkcie upravené a ich ¢innost sa
méze v detailoch lisit od opisu v navode. Nejde o poruchu zariadenia, ale o vysledok technického pokroku a
priebeznych konstrukénych uprav.

Poskodenie zariadenia spdsobené nespravnou obsluhou vedie k strate naroku na zaruku.
Akékolvek upravy rezacky su zakazané a vedu k strate zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujuci zariadenie musia mat potrebnua kvalifikaciu na plazmové rezanie:

* poznat pravidla bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci s elektrickymi zariadeniami, napriklad s
plazmovymi rezackami a pomocnymi zariadeniami napajanymi elektrickou energiou,

* poznat pravidla bezpec€nosti a ochrany zdravia pri obsluhe vzduchovych kompresorov,

* poznat obsah tohto navodu a pouZzivat zariadenie v sulade s jeho uréenim.

A\ VAROVANIE AN\

Plazmové rezanie moéze ohrozit' bezpeénost’ obsluhy a osob v okoli. Pri rezani preto dodrziavajte
osobitné bezpecnostné opatrenia. Pred zacatim rezania sa oboznamte s predpismi bezpec¢nosti a
ochrany zdravia platnymi na pracovisku.

Pri plazmovom rezani hrozia tieto nebezpeéenstva:

+ ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM - MOZE BYT SMRTELNY

» SKODLIVE UCINKY OBLUKA NA OCI A POKOZKU

¢ OTRAVA DYMOM A PLYNMI

+ POPALENINY

+ NEBEZPECENSTVO VYBUCHU A POZIARU

e HLUK

Ochrana pred urazom elektrickym pradom:

« zariadenie pripojte k technicky sposobilej elektrickej instalacii s vhodnym istenim a riadnym ochrannym
uzemnenim (doplnkova ochrana pred urazom elektrickym prudom); skontrolujte aj ostatné zariadenia na
pracovisku a spravne ich pripojte k sieti,

* napdjacie kable pripajajte len pri vypnutom zariadeni,

* nedotykajte sa su€asne neizolovanych Casti plazmového horaka, rezaného obrobku a krytu zariadenia,

* nepouzivajte horak ani napajacie kable s poSkodenou izolaciou,

* pri zvy8enom riziku Urazu elektrickym pradom (praca vo vefmi vihkom prostredi a uzavretych nadrziach)
pracujte s pomocnikom, ktory pomaha pri praci a dohliada na bezpeé&nost; pouZivajte odev a rukavice s
dobrymi izolaénymi vlastnostami,

* ak zistite akékolvek nedostatky, obratte sa na odbornikov, ktori ich odstrania,

« Zariadenie sa nesmie pouzivat s odstranenymi krytmi.

Ochrana oc¢i a pokozky pred skodlivymi ué¢inkami elektrického obluka:

* pouzivajte ochranny odev (rukavice, zasteru, koZzenu obuv),

* pouzivajte ochranné §tity alebo zvaracie kukly so spravne zvolenym filtrom,

* pouzivajte ochranné zavesy z nehorlavych materialov a vhodne zvolte farby stien, ktoré pohlcuju Skodlivé
Ziarenie,

* osoby v okoli chraite zastenami a ochrannymi materialmi.

Ochrana pred otravou dymom a plynmi vznikajlcimi pri rezani:

* drzte hlavu mimo oblasti s dymom,

* na pracoviskach s obmedzenou vymenou vzduchu pouzivajte vetranie a odsavanie,
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»  pri praci v uzavretych priestoroch (nadrziach) zabezpecte privod ¢erstvého vzduchu,

* pouzivajte masky a respiratory.

Ochrana pred popalenim:

* pouzivajte vhodny ochranny odev a obuv na ochranu pred popaleninami spésobenymi Ziarenim obluka a
rozstrekom kovu,

» zabrante znecisteniu odevu mazivami a olejmi, ktoré mézu sposobit’ jeho vznietenie,

Ochrana pred vybuchom a poziarom:

« zariadenie sa nesmie pouzivat' ani rezat v priestoroch s nebezpefenstvom vybuchu alebo poZiaru,

» pracovisko rezania vybavte hasiacimi prostriedkami,

* pracovisko rezania umiestnite v bezpecnej vzdialenosti od horfavych materialov.

Ochrana pred Skodlivymi u€inkami hluku:

* pouzivajte zatky do usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu,

* upozornite osoby v okoli na nebezpec&enstvo.

A VAROVANIE!

Zdroj nepouzivajte na rozmrazovanie zamrznutych potrubi.

Pred spustenim zariadenia:

» skontrolujte elektrické a mechanické spoje. Je zakazané pouzivat horak a napajacie kable s poSkodenou
izolaciou. Nedostato¢na izolacia kablov horaka a napajania mdze spdsobit uraz elektrickym pradom,

+ zabezpedlte vhodné pracovné podmienky, najma primeranu teplotu, vihkost a vetranie pracoviska. Pri
praci mimo uzavretych priestorov chrarite zariadenie pred zrazkami,

* rezacku umiestnite tak, aby sa dala pohodine obsluhovat.

Osoby obsluhujuce rezacku musia:

* poznat a dodrziavat predpisy bezpe€nosti a ochrany zdravia platné pri plazmovom rezani,

* pouzivat vhodné osobné ochranné prostriedky: rukavice, zasteru, gumenu obuv, zvaraci &tit alebo kuklu
so spravne zvolenym filtrom,

* poznat obsah tohto navodu a pouzivat rezacku na uréeny ucel.

Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat len po vytiahnuti zastréky zo sietovej zasuvky.

Ked je zariadenie pripojené k sieti, nesmiete sa holou rukou ani cez vihky odev dotykat Ziadnej sucasti

obvodu rezacieho prudu.

Je zakazané odstrafiovat’ vonkajsie kryty, ked je zariadenie pripojené k sieti.

Akékolvek svojvolné upravy rezacky su zakazané a mézu zhorsit bezpe&nost.

VSetky udrzbové a opravarenské prace smu vykonavat iba opravnené osoby pri dodrzani pravidiel

bezpec&nosti prace platnych pre elektrické zariadenia.

Pouzivanie rezacky v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu alebo poZiaru je zakazané!

Pracovisko rezania musi byt vybavené hasiacimi prostriedkami.

Po skon&eni prace odpojte napajaci kabel zariadenia zo zasuvky.

Uvedené nebezpelenstva a vSeobecné pravidla bezpecCnosti a ochrany zdravia nepokryvaju celu

problematiku bezpecnosti pri rezani, pretoze nezohladnuju osobitosti pracoviska. Délezitym doplnenim su
miestne bezpecnostné pokyny, Skolenia a poucenia poskytované veducimi pracovnikmi.

3. VSEOBECNY OPIS

CUTTER 70 sluzi na rezanie plechov a ocelovych, hlinikovych a medenych dielov vzduchovou plazmou. Ide o
invertorové zariadenie vyrobené z technologicky vyspelych suciastok vyuzivajucich technolégiu IGBT.

Pouzitie invertorovej technolégie vyrazne zniZilo rozmery a hmotnost zariadeni, ¢o umozfuje ich pouzivanie
aj na obzvlast tazko pristupnych miestach.

4. TECHNICKE PARAMETRE
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4.1 Rezacka
Napajacie napatie AC 3x400V 50Hz
Maximalny vstupny prud 6.9 kVA
Menovity rezaci prud / zatazovatel 65 A /60%
Maximalna hrubka rezu 23 mm
Rozsah nastavenia rezacieho prudu 20-65 A
Spdsob nastavenia rezacieho prudu Plynuly
Maximalny prikon 12 A
Hmotnost 19.4 kg
Rozmery 570 x 255 x 490 mm
Stupen ochrany pred Urazom el. prddom P21

4.2 Plazmovy horak

Typ horaka A-81 typu Trafimet
Maximalna prudova zatazitelnost 80A
Zatazovatel 60 %

Tlak vzduchu 4.5-5.0 bar (0.45-0.50 MPa)
Prietok vzduchu 160 I/min
Zapalovanie obluka Bezkontaktné (HF)
Dizka 6m

Maximalna hrubka rezu

Maximalna hrabka rezu bola uréena za optimalnych podmienok rezania beZnej uhlikovej ocele. Pri vybere
vhodného zariadenia sa odporu€a vykonat technologické skusky v skuto&nych prevadzkovych podmienkach
na vzorke prislusného materialu.

Zat'azovatel

Zatazovatel sa vztahuje na 10-minudtovy interval. Zatazovatel 60 % znamena, Zze po 6 minutach prevadzky
zariadenia musi nasledovat 4-minutova prestavka. Zatazovatel 100 % znamena, Ze zariadenie mdze
pracovat nepretrzite, bez prestavok.

Pozor! Skusky oteplenia sa vykonali pri teplote okolitého vzduchu. ZataZovatel pri teplote 40 °C bol uréeny
simulaciou.

Stupen krytia
IP oznaduje odolnost’ zariadenia proti vniknutiu pevnych €astic a vody. IP21 znamend, Ze zariadenie je
vhodné na pouzivanie v interiéri, ale nie v dazdi alebo snehu.
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5. KONSTRUKCIA A PRINCIP CINNOSTI

Zakladom menic¢a rezacky su elektronické obvody s technolégiou IGBT, ktoré umoznuju prevadzku pri
frekvenciach nad 200 kHz.

Princip &innosti spoc&iva v usmerneni napatia jednofazovej napajacej siete na jednosmerné napétie, jeho
premene na vysokofrekvenény obdiZnikovy priebeh, transformacii na napatie potrebné na rezanie a
naslednom opatovnom usmerneni na jednosmerné napatie.
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6. PRIPOJENIE K ELEKTRICKEJ SIETI

1. Zariadenia pouzivajte iba v trojfazovej StvorvodiCovej napajacej sustave s uzemnenym nulovym
bodom.
2. Plazmova rezaCka CUTTER 70 je uréena pre siet 3x400 V, 50 Hz, istentd pomalymi poistkami 16 A.

3. Zariadenie je vybavené napajacim kablom so zastrékou. Pred pripojenim k sieti overte, Ze hlavny
vypina¢ (13) je v polohe OFF.
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6.1 Pripojenie napajacich vodicov k siet'ovej zastrcke

Zltozeleny vodié (ochranny vodi) sa ma v sietovej zastréke pripojit na miesto oznaené symbolom ,PN*
alebo ,N*.

Cierny, gerveny a modry vodi¢ su napajacie (fazové) vodiée zariadenia a musia sa v sietovej zastréke pripojit’
na miesta oznacené L1, L2, L3 alebo R1, S2, T3. Poradie pripojenia fazovych vodi€ov na tieto miesta je
[ubovolné a nemeni Cinnost' zariadenia.

4 L1 )

L2
L3

CIERNY
CERVENY
MODRY
ZLTOZELENY

\ REZACKA /

7. PRIPOJENIE K ROZVODU VZDUCHU

Vo vnutri zariadenia je jednotka na Upravu vzduchu, ktoru tvori regulator s manometrom a filter so susiom.
Filter so suSic¢om ma automaticky vypustaci ventil s vyvodom v spodnej stene zariadenia. Vyprazdfiuje sa
automaticky po odpojeni od pneumatického rozvodu alebo pri poklese tlaku na ,0“. Zariadenie umiestnite na
podlahu tak, aby kvapalina mohla volne odtekat. Vytekanie kvapaliny spod zariadenia je normalny jav a
signalizuje spravnu ¢innost’ vypustacieho ventilu. Filter so suSi€om nevyzaduje dalSiu obsluhu, iba
pravidelnu kontrolu.

Stlaceny vzduch pripojte k vstupnej pripojke na zadnej strane zariadenia.

/— mm

Vypustaci ventil filtra s regulatorom \@

Pripojka vzduchu

Napajaci kabel

\-
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8. FUNKCIE PREPINACOV A OVLADACICH PRVKOV

Zariadenie sa zapina vypinac¢om (13) na paneli.

Rezaci prud sa nastavuje oto€nym ovladacom (6).

Ovladdacom (9) sa nastavuje tlak vzduchu. Hodnotu tlaku ukazuje manometer (10).

Tlagidlo (5) sluzi na volbu reZimu ovlddania rezacky (dvojtakt/Stvortakt). Rezim TEST umozriuje kontrolu
¢innosti a precistenie vzduchového rozvodu. Pri spusteni po noénej prestavke prefuknite plazmovy hordk v
rezime TEST priblizne 30 sekund, aby sa z rozvodu odstranil kondenzat. PrediZite tym Zivotnost spotrebnych
dielov a ulahcite spustenie rezacky.

LED (1) signalizuje prehriatie alebo poruchu rezacky, napr. skrat &i poSkodenie. LED (2) signalizuje nespravne
napajacie napatie alebo vypadok fazy. LED (11) signalizuje chybajuci privod vzduchu alebo pokles tlaku pod
1,8 bar. LED (4) signalizuje nespravne osadenie spotrebnych dielov plazmového horéka alebo nedotiahnutu
ochrannu objimku.

11\

12

1. LED tepelnej ochrany alebo poruchy
2. LED nespravneho napajacieho napatia
3. LED kontroly tlaku vzduchu

4. LED nedotiahnutej ochrannej objimky
plazmového horaka

5. Prepinac 2T/4T/TEST

6. Zasuvka pracovného kabla

7. Zasuvka plazmového horaka

8. Ovladac rezacieho prudu

9. Ovladac tlaku vzduchu

10. Displej tlaku vzduchu

11. Displej rezacieho prudu

12. Napdjaci kabel

13. Hlavny vypinaé

14. Pripojka stlateného vzduchu
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9. OCHRANA PROTI PREHRIATIU

Zdroj je vybaveny samocinnou tepelnou ochranou proti pretaZeniu. Pri prili§ vysokej teplote rezacky ochrana
prerusi rezaci prud a rozsvieti sa LED prehriatia (1). Po poklese teploty sa ochrana automaticky obnovi.

10. REZANIE VZDUCHOVOU PLAZMOU
10.1. Priprava zariadenia na prevadzku

Pripojte zariadenie k zdroju stlateného vzduchu. Vzduch musi byt suchy a bez oleja. (Ak vzduch z
kompresora obsahuje olej alebo vodu, rozvod doplfite o suSi¢ vzduchu a filter.) Nastavte spravny tlak
vzduchu. Pracovny kabel pripojte k rezanému obrobku. Zastréku zariadenia zapojte do sietovej zasuvky
3x400 V, 50 Hz.

10.2. Nastavenie parametrov rezania
Ovladdacom (9) nastavte tlak vzduchu a ovlddacom (8) poZzadovanu hodnotu rezacieho prudu.
10.3. Zapalenie obluka

CUTTER 70 mozno ovladat v dvojtaktnom alebo Stvortaktnom rezime. Na zapalenie obluka v dvojtaktnom
rezime priblizte horak k obrobku a podfa hrubky materialu sa ho zlahka dotknite alebo horak podrzte priblizne
2 mm od neho. Stlacte tlaCidlo horaka. Medzi elektrodou a dyzou sa zapali obluk a sucasne sa otvori
vzduchovy ventil, ktory vyfukne pilotny obliuk z dyzy. Ak sa dyza dotyka obrobku alebo je v dostatocnej
blizkosti, zapali sa hlavny obluk a za&ne sa rezanie, ktoré trva aZz do uvolnenia tlagidla horaka.

V Stvortaktnom rezime sa obluk zapaluje rovnako ako v dvojtaktnom, po zapaleni vSak mézete tlaCidlo horaka
uvolnit a pokraCovat v rezani. Rezanie ukoncite opatovnym stlatenim a uvofnenim tlacidla.

POZOR!! Nestlacajte tlacidlo vo vzdialenosti vacsej nez 2 mm od rezaného materialu. Ak sa obluk
nezapali do 2 sekund, tla¢idlo uvolnite. Cinnost’ ionizatora dlhSia nez 2 sekundy méze spésobit’ jeho
poskodenie!!

10.4. Vedenie rezu

Aby sa plazmovy obluk pri rezani nenarusal, pohybujte horakom voci materidlu rovhomerne a dyzu drzte
kolmo na obrobok v stalej vzdialenosti. Ak sa plazmovy obluk prerusi, uvolnite a znovu stlacte tlacidlo horaka;
pilotny obluk sa opat zapali.

Spravnu rychlost rezania posudzujte podfa uhla, pod ktorym je materidl vyfukovany zo spodnej hrany rezu, a
podla toku materidlu a vzhladu reznej plochy. NajlepSie vysledky dosiahnete pri najvysSich pripustnych
rychlostiach. Pri prili§ vysokej rychlosti prud plazmy nestihne kov dostatoéne roztavit' a vyfuknut z rezu. Cast
taveniny sa méze vracat k dyze a spdsobit vaznu poruchu.

Tenké plechy a hlinik za€inajte rezat pomaly, aby obluk riadne prenikol materialom. Rychlost zvyste, ked
obluk prenikne cez spodnu hranu materialu. Pri beznej praci ma byt horak vo vzdialenosti 0 az 2 mm.

Pilotny obluk nezapinajte bez umyslu rezat, pretoZze sa tym zbytone opotrebuva elekiréda a dyza.

Pri zableskoch obluka, zelenom sfarbeni plazmového obluka alebo nezvy€ajnom hluku zariadenie ihned
vypnite a skontrolujte spotrebné diely.

Rezanie moézete prerusit uvolnenim tlaCidla horaka alebo prudkym oddialenim horaka od materialu. Po
uvolneni tlacidla obluk okamzite zhasne a privod stlateného vzduchu sa zastavi priblizne po dvanastich
sekundach. Oneskorené vypnutie vzduchu sluzi na ochladenie zahriatych suc¢asti horaka.
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11. SKOR NEZ ZAVOLATE SERVIS

Pri nespravnej €innosti zariadenia pred odoslanim rezaCky do servisu prejdite zoznam zakladnych poruch a

pokuste sa ich odstranit.

Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat' len po vytiahnuti zastrCky zo sietovej zasuvky.
Pozor! Zariadenie nie je zaplombované a pouZzivatel mdze pri odstrafiovani drobnych poruch zlozit’ kryt

rezacky.

Priznaky

Pri¢ina

Postup

Bez napajania, signalizacia poruchy
alebo nespravna ¢innost’ zariadenia

Odpojena alebo uvolnena zastréka vo vnutri
zariadenia

Skontrolujte a opravte zapojenie vSetkych
konektorov v zariadeni.

Po zapnuti nesvieti LED napajania.

Chyba napajacie napatie

Skontrolujte poistky sietového privodu.
Overte pritomnost napétia v sieti.

Po pripojeni k sieti nesvieti LED
napajania.

Hlavny vypinag je v polohe OFF.

Prepnite vypinac¢ (13) do polohy ON.

LED napajania svieti, ventilator
nepracuje, vystupné napatie chyba.

Nestabilné napajacie napatie aktivuje
prepatovu ochranu.

Vypnite zariadenie na 2—3 minuty a znovu ho
zapnite.

Rychle zapnutie a vypnutie aktivovalo
prepatovu ochranu.

Vypnite zariadenie na 2—3 minuty a znovu ho
zapnite.

Obluk sa nezapali

Nedostato¢ny kontakt svorky pracovného
kabla

Zlepsite kontakt spatnej svorky.

Poskodeny spina¢ plazmového horaka.

Vymerite spinac.

Nespravne pripojenie plazmového horaka k
zariadeniu.

Skontrolujte elektrické spoje horaka a overte,
¢i nie su koliky v konektore zlomené alebo
zaseknuté.

Svieti LED tepelnej ochrany.
L oc

Zariadenie sa prehrialo.

Pockajte niekolko minat, kym LED zhasne, a
pokracujte v rezani.

Obluk sa nezapali, svieti LED
,TORCH" (4).

Nespravne osadené spotrebné diely horaka,
nedotiahnutéd ochranna objimka.

Skontrolujte spravne osadenie dielov horaka
a dotiahnite ochrannu objimku.

Obluk sa nezapali, svieti LED ,AIR*
(11).

Chyba privod vzduchu alebo tlak klesol pod
1,8 bar.

Skontrolujte kompresor, spravne pripojenie
vzduchu a tesnost rozvodu.

Ventilator nefunguje

Ventilator je zablokovany ohnutym krytom

Vyrovnaijte kryt ventilatora.

Nevyhovujuca kvalita rezu.

Nekvalitné pouzité materidly a spotrebné
diely.

Vymerite spotrebné diely.

Nespravny prietok vzduchu.

Skontrolujte vzduchovud hadicu, opravte
pripojenie k armaturam a skontrolujte
rychlospojky. Skontrolujte kompresor.

12. PREVADZKOVE POKYNY A ZOZNAM SPOTREBNYCH DIELOV

CUTTER 70 pouzivajte v prostredi bez korozivnych latok a vysokej prasnosti. Zariadenie neumiestfiujte do
pradného prostredia ani do blizkosti pracujucich briusok a podobne. Prach a kovové piliny na riadiacich
doskach, kabloch a spojoch vo vnutri zariadenia mozu spbsobit elektricky skrat a nasledné poskodenie
rezacky.

Vyhnite sa praci vo velmi vihkom prostredi, najma ak sa na kovovych Castiach zraza vlhkost. Pri oroseni,
napriklad po preneseni studeného zariadenia do teplej miestnosti, pockajte, kym vlhkost zmizne. Pri praci
vonku sa odporuca umiestnit rezacku pod pristreSok, ktory ju chrani pred nepriaznivym pocasim.

CUTTER 70 pouzivajte za tychto podmienok:
- zmeny efektivnej hodnoty napajacieho napéatia najviac o 10 %,
- teplota okolia od -10 °C do +40 °C,
- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa,
- relativna vlhkost’ okolitého vzduchu najviac 80 %,
- nadmorska vySka do 1000 m.



Sherman

Zoznam spotrebnych dielov plazmového horaka A-81 typu Trafimet:
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& N&zZov Cislo dielu Ref(velrenc":né
TECWELD Cislo
1 Difazor FH0560 FH0560
2 Elektroda PR0109 PR0109
Dyza 1,0 PD0105-10 PD0105-10
3 Dyza 1,1 PD0105-11 PD0105-11
Dyza 1,2 PD0105-12 PD0105-12
4 Viriaci krazok PE0107 PEO107
5 Ochranna objimka PC0115 PC0115
6 Distanny kruzok (4 hroty) CV0033 CV0033
7 Pruzinové vodiace sane CVv0028 CVv0028
8 Distan¢ny krazok (korunka) CVv0201 CVv0201

Uplny zoznam spotrebnych a nahradnych dielov je dostupny na www.tecweld.pl a vo firme TECWELD. Tieto
diely je mozné zakupit priamo.

13. POKYNY NA UDRZBU

Pri kazdodennej prevadzke udrzZiavajte rezaCku Cistu a kontrolujte vonkajSie spoje. Pravidelne vypustajte
vodu z filtra so suSiCom stlacenim vypustacieho ventilu v otvore spodnej dosky zariadenia. Pravidelne
vymienajte spotrebné diely.
Pravidelne, podfa prevadzkovych podmienok, odstraite kryt a vycistite vnutro zariadenia vyfukanim
stlaenym vzduchom. Odstranite prach a kovové piliny z riadiacich dosiek, elektrickych kablov a spojov.

Asponi raz za mesiac skontrolujte filter a nadobku odlu¢ovada vody v jednotke na upravu vzduchu.

Opotrebované diely vymerite za nové.

Zoznam nahradnych dielov jednotky na Upravu vzduchu
C. Nazov Cislo dielu TECWELD
1 Nadobka odlu¢ovaca 7811366
2 Vypustaci ventil 7811368
3 Filter susica 7811367
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Najmenej raz za Sest mesiacov vykonajte celkovu kontrolu zariadenia a elektrickych spojov, najma:

- stav ochrany pred urazom elektrickym pradom,
- stav izolacie,

- stav ochrannych systémov,

- spravnu ¢innost’ chladiaceho systému.

Na poskodenia spdésobené prevadzkou reza¢ky v nevhodnych podmienkach a nedodrzanim pokynov
na udrzbu sa nevzt'ahuju zaruéné opravy.

14. POKYNY NA SKLADOVANIE A PREPRAVU
Zariadenie skladujte pri teplote od -10 °C do +40 °C a relativnej vlhkosti najviac 80 %, bez korozivnych
vyparov a prachu. Zabalené zariadenie prepravujte krytym dopravnym prostriedkom. PoCas prepravy zaistite

spravnu polohu zabaleného zariadenia a zabezpecte ho proti posunutiu.

15. OBSAH SUPRAVY

1. Zdroj CUTTER 70 1ks
2. Plazmovy rezaci horak A-81 typu Trafimet 1ks
3. Pracovny kabel so svorkou 1 ks
4. Navod na obsluhu 1ks
5. Obal 1 ks
16. ZARUKA

Zaruka sa poskytuje na 12 mesiacov pre podnikatel'ské subjekty s vyli€enim zakonnej zodpovednosti
za vady, alebo na 24 mesiacov pre spotrebitelov odo dna predaja.

Zaruka sa uzna po predlozeni dokladu o kupe (faktiry alebo pokladniéného dokladu) a zaruéného
listu s nazvom vyrobku, vyrobnym éislom, datumom predaja a pecéiatkou predajne.

Na objednanie zaruénej opravy vypliite formular na stranke www.tecweld.pl v zalozke SERVIS. Na
zaklade nahlasenia bude zariadenie prepravené do servisu kuriérskou spolo¢nost'ou. Zariadenia
odoslané inym spésobom na naklady firmy TECWELD nebudu prijaté!

Rezacka musi byt dodana spolu so plazmovym horakom. Reklamacie zariadenia bez plazmového
horaka nebudu vybavené.

Zariadenie zasielané na reklamaciu musi byt zabalené v povodnej kartonovej Skatuli a zaistené
poévodnymi polystyrénovymi vypliiami. TECWELD nezodpoveda za poskodenie rezacky vzniknuté
pocas prepravy.

Tento vyrobok pri likvidacii nevyhadzujte do bezného komunalneho odpadu. Podfa smernice WEEE
(smernica 2012/19/EU) platnej v Eurdpskej unii sa pouzité elektrické a elektronické zariadenia musia
likvidovat oddelene.

V Polsku zakon z 11. septembra 2015 o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni zakazuje
ukladat vyradené zariadenia oznagené preSkrtnutou nadobou spolu s inym odpadom.

Pouzivatel, ktory chce vyrobok zlikvidovat, je povinny odovzdat odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni na
zbernom mieste. Zberné miesta prevadzkuju okrem iného velkoobchodni a maloobchodni predajcovia tychto zariadeni
a obecné organizacie zabezpedujuce zber odpadu.

Uvedené zakonné povinnosti boli zavedené s ciefom znizit mnozZstvo odpadu z elektrickych a elektronickych zariadeni a
zabezpecit primeranu uUrover jeho zberu, zhodnocovania a recyklacie. Spravne plnenie tychto povinnosti je mimoriadne
doélezité, ak pouzité zariadenia obsahuju nebezpecné sucasti, ktoré maju zvlast nepriaznivy vplyv na Zivotné prostredie a
zdravie ludi.

TECWELD Piotr Polak Pobocka:
41-943 Piekary Slgskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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17. ELEKTRICKA SCHEMA
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