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NAVOD NA OBSLUHU

DIGIARC 315 PULSE INVERTOROVA ZVARACKA
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UPOZORNENIE!
Pred inStalaciou a uvedenim zariadenia do prevadzky si precitajte tento navod.

1. VSEOBECNE POKYNY

Zariadenie mozno uviest do prevadzky a pouzivat az po dbékladnom precitani tohto navodu na obsluhu.

Vzhladom na neustaly technicky vyvoj zariadenia sa niektoré jeho funkcie mézu menit a ich obsluha
sa mbze v detailoch odliSovat od opisu v navode. Nejde o poruchu zariadenia, ale o vysledok technického
pokroku a priebezného zdokonalovania zariadenia.

PoSkodenie zariadenia spdsobené nespravnou obsluhou vedie k strate naroku na zaruku.
Akékolvek Upravy zvaracky su zakazané a vedu k strate zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zariadenie musia mat potrebnd kvalifikaciu na vykonavanie zvaracskych prac:

e musia mat zvaracské opravnenie na elektrické zvaranie v ochrannej atmosfére plynu,

e poznat zasady bezpeCnosti a ochrany zdravia pri obsluhe elektrickych zariadeni, ako sU zvaracky
a pomocné zariadenia napajané elektrinou,

e poznat zasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri obsluhe tlakovych flias a rozvodov stlaceného plynu
(argbnu),

e poznat obsah tohto navodu a pouzivat zariadenie v sulade s jeho urCenim.

A UPOZORNENIE AN

Zvaranie moze ohrozit' bezpe€nost obsluhy aj os6b v okoli. Pri zvarani preto treba dodrziavat’ osobitné

bezpecnostné opatrenia. Pred za€atim zvarania sa oboznamte s predpismi bezpecnosti a ochrany

zdravia pri praci platnymi na danom pracovisku.

Pri elektrickom zvarani metédami MMA a TIG sa vyskytuju tieto rizika:

e URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM

SKODLIVE UCINKY OBLUKA NA OCI A POKOZKU

VYSTAVENIE ZVARACIM DYMOM A PLYNOM

POPALENINY

NEBEZPECENSTVO VYBUCHU A POZIARU

HLUK

Ochrana pred trazom elektrickym pradom:

e zariadenie pripojte k technicky vyhovujucej elektrickej inStalacii so spravnym ochrannym uzemnenim
a elektrickou ochranou

e (doplnkovou ochranou pred Urazom elektrickym pradom); skontrolujte aj ostatné zariadenia na
zvaraCskom pracovisku a spravne ich pripojte k sieti,

e napajacie kable pripajajte pri vypnutom zariadeni,

e nedotykajte sa sUCasne neizolovanych casti drZiaka elektrody, elektrédy a zvaraného predmetu,
ani krytu zariadenia,

e nepouzivajte zvaracie ani napajacie kable s poSkodenou izolaciou,

e pri zvySenom riziku Urazu elektrickym pradom (vo vihkom prostredi a uzavretych nadrziach) pracujte
s pomocnikom, ktory podporuje pracu zvaraca a dohliada na bezpecnost; pouzivajte odev a rukavice
s dobrymi izolacnymi vlastnostami,

e pri zisteni akychkolvek nezrovnalosti poziadajte o ich odstranenie kompetentné osoby,

e zariadenie je zakdzané pouzivat s odstranenymi krytmi.

Ochrana oci a pokozky pred Skodlivymi G€inkami elektrického obluka:

e pouzivajte ochranny odev (rukavice, zasteru, koZzenu obuv),

e pouzivajte ochranné Stity alebo kukly so spravne zvolenym filtrom,

e pouZivajte ochranné zavesy z nehorfavych materialov a vhodne zvolte farby stien, ktoré pohlcuju
Skodlivé Ziarenie.

Ochrana pred otravou parami a plynmi vznikajucimi pri zvarani z obalu elektr6d
a odparovanim kovu:
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e na pracoviskach s obmedzenou vymenou vzduchu pouZzivajte vetracie a odsavacie zariadenia,
e  pri praci v uzavretych priestoroch (nadrziach) zabezpecte privod €erstvého vzduchu,
e pouzivajte masky a zariadenia na ochranu dychacich ciest.
Ochrana pred popalenim:
e pouzivajte vhodny ochranny odev a obuv, ktoré chrania pred popéalenim ziarenim oblika
a rozstrekom,
e zabrante znecisteniu odevu tukmi a olejmi, ktoré mdzu spdsobit’ jeho vznietenie.
Ochrana pred vybuchom a poziarom:
e  zariadenie je zakazané pouzivat a zvarat v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu alebo poziaru,
e  zvaraCské pracovisko musi byt vybavené hasiacimi prostriedkami,
e  zvaraCské pracovisko musi byt v bezpe€nej vzdialenosti od horlavych materialov.
Ochrana pred Skodlivymi G€inkami hluku:
e  pouzivajte zatky do usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu,
e upozornite osoby v okoli na nebezpecenstvo.

A UPOZORNENIE!

Zvaraci zdroj nepouZivajte na rozmrazovanie zamrznutych potrubi.

Pred spustenim zariadenia:

e skontrolujte stav elektrickych a mechanickych spojov. NepouZzivajte zvaracie ani napajacie kable
s poskodenou izolaciou. Nedostatocna izolacia kablov mo6ze spdsobit Uraz elektrickym pridom,

e zabezpecte vhodné pracovné podmienky, teda spravnu teplotu, vlhkost a vetranie na pracovisku.
Zariadenie nie je urc¢ené na pracu v dazdi,

e zvaraCku umiestnite tak, aby sa dala lahko obsluhovat.
Obsluha zvaracky musi:

e mat opravnenie na elektrické zvaranie metédami MMA a TIG,

e poznat a dodrziavat predpisy bezpecnosti a ochrany zdravia pri zvaracskych pracach,

e pouzivat vhodné osobné ochranné prostriedky: rukavice, zasteru, gumenu obuv, zvaraci stit alebo kuklu
S0 spravne zvolenym filtrom,

e poznat obsah tohto navodu a pouzivat zvaracku v sulade s jej urenim.

Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat iba po vytiahnuti zastrcky zo sietovej zasuvky.

Ked je zariadenie pripojené k sieti, nedotykajte sa ziadnej Casti zvaracieho pridového obvodu

holou rukou ani cez vihky odev.

Pri pripojeni zariadenia k sieti je zakazané odstrafovat vonkajSie kryty.

Svojvolné Upravy zvaraCky su zakdzané a mdzu zhorsit bezpe€nostné podmienky.

VSetky Udrzbové a opravarenské prace smu vykonavat iba opravnené osoby pri dodrzani zasad

bezpecnosti prace platnych pre elektrické zariadenia.

Zvaracku je zakdzané pouzivat v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu alebo poziaru!

ZvaracCské pracovisko musi byt vybavené hasiacimi prostriedkami.

Po skon€eni prace vytiahnite zastr€ku napajacieho kabla zariadenia zo zasuvky.

Uvedené rizika a vSeobecné zasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci nepokryvaju celd oblast
bezpecnosti zvaraCa, pretoze nezohladnuju Specifika pracoviska. DOlezitym doplnenim su pokyny
bezpecnosti a ochrany zdravia na pracovisku, ako aj Skolenia a inStrukcie poskytované

veducimi pracovnikmi.
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3. VSEOBECNY OPIS

ZvaraCka DIGIARC 315 PULSE je uréena na ruc¢né zvaranie konsStrukénych oceli jednosmernym pridom
obalenymi elektrédami (MMA) a metdédou TIG Lift (v argénovej ochrannej atmosfére so zapalenim obluka).
Zariadenie ma aj funkciu pulzného zvarania s Uplnym nastavenim parametrov pulzu, ktorda umoZzfuje
presne prispésobit proces zvarania druhu materidlu a technologickym poZiadavkam. Zvaratka ma
nastavitelné funkcie Hot Start (ulahCuje zapalenie obluka) a Arc Force (zvySuje dynamiku oblika).
Volitelna funkcia VRD zniZuje napétie naprazdno a zvySuje bezpecnost pouzivatela.

Zariadenie vyuziva invertorovd technologiu s tranzistormi IGBT a digitalne riadenie, ktoré zabezpecuje
vysoku ucinnost’ a stabilné prevadzkové parametre.

Zvaracka je ur€enda na prevadzku v interiéri alebo pod pristreSkom, bez priameho pbsobenia

poveternostnych vplyvov.

4. TECHNICKE PARAMETRE

4.1 Zvaracka

Napajacie napétie AC 3x400V 50Hz
Menovity zvaraci prad / zatazovatel 315A /1 60%
Menovité napatie naprazdno 74V (21 V s VRD)
Maximalny odber pradu MMA: 23.1 A; TIG: 174 A
Istenie 16 A

Hmotnost (bez prisluSenstva) 10kg

Rozmery [mm] 445x223x326 mm
Stupen krytia IP 21S

4.1.1 Rozsahy nastavenia parametrov

Zvéaraci prad MMA: 20 - 315 A; TIG:15—-315 A

Arc Force (MMA) 0-50A

Hot Start (MMA) 0-50A

VRD ZAP./VYP.

Zakladny prad 20-315A

Sirka pulzu 5-95%

Frekvencia pulzu 1-200 Hz
Zat'azovatel

Zatazovatel vychadza z 10-minatového cyklu. Zatazovatel 60 % znamenda, Zze po 6 minUtach prevadzky
zariadenia je potrebna 4-minltova prestavka. Zatazovatel 100 % znamend, Ze zariadenie mdze pracovat
nepretrzite, bez prestavok.

Pozor! Skisky oteplenia sa vykonali pri teplote okolittho vzduchu. Zatazovatel pri 40 °C bol stanoveny
simulaciou.

Stupen krytia
IP vyjadruje stupen ochrany zariadenia proti vniknutiu pevnych €astic a vody do jeho vndtra.
IP 21S znamena, Ze zariadenie je vhodné na pouZitie v interiéri.
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Ochrana proti prehriatiu

Modul IGBT je chraneny proti prehriatiu ochrannym obvodom, ktory vypne napdjanie zvaracieho zdroja.
Prehriatie sa signalizuje hlasenim EO02 na displeji. Po niekolkych mindtach sa zariadenie ochladi

na teplotu, pri ktorej sa automaticky opéat zapne. PocCas tejto doby neodpajajte napajanie, pretoze
nepretrzite pracujuci ventilator ochladzuje vnitorné chladiCe zariadenia a urychluje pokles teploty.
Po opatovnom spusteni znizte zvaracie parametre, aby zariadenie mohlo dalej pracovat

bez prerusenia.

5. PRIPRAVA ZARIADENIA NA PREVADZKU

Ak bolo zariadenie skladované alebo prepravované v mraze, pred zaCatim prace ho nechajte zohriat
na teplotu nad bodom mrazu.

5.1 Pripojenie kablov
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=
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1. Zasuvka ,-”
2. Zasuvka ,+"
3. Napéjaci kabel
4. Hlavny vypinac
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5.2 Pripojenie kablov

5.2.1 Metéda MMA

Koncovky zvaracich kablov pripojte do zasuviek (1) a (2) na prednom paneli tak, aby mal drziak elektrédy
spravnu polaritu. Polarita pripojenia zvaracich kablov zavisi od pouzitého typu elektrédy a je uvedena
na jej obale (DCEN: elektréda na zapornom pole alebo DCEP: elektroda na kladnom pdle).

Svorku spatného kabla starostlivo upevnite na zvarany material. Zastrcku zariadenia zapojte do sietovej
zasuvky 3 x 400 V, 50 Hz.

AC 3X400V 50Hz AC 3X400V 50Hz

5.2.2. Metoda TIG

Na zvaranie TIG je potrebny samostatny TIG hordk (nie je sucastou Standardnej vybavy). Zatazitelnost
horaka musi zodpovedat zvaraciemu pradu; pre vySSie hodnoty sa odportica hordk na 315 A a pri prude
nad 200 A kvapalinou chladeny horak s chladiacou jednotkou.

Horéak pripojte k zapornému polu (1), plynovi hadicu k redukénému ventilu na tlakovej flaSi

a kladny pdl (2) k zvaranému materialu. Zariadenie sa napaja zo siete 3 x 400 V, 50 Hz.
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5.3 Pripojenie ochranného plynu (iba metéda TIG)

1. Upevnite tlakovu flaSu a zaistite ju proti prevrateniu.

2. Na chvilu otvorte ventil flaSe, aby sa odstranili pripadné necistoty.
3. Na flaSu namontujte redukény ventil.

4. Redukcny ventil prepojte hadicou s plynovou hadicou TIG horaka.
5. Otvorte ventil flaSe a redukcny ventil.

5.4 Pripojenie k elektrickej sieti
1. Zariadenie sa smie pouzivat iba v trojfazovej trojvodiCovej napdjacej slUstave s uzemnenym
nulovym bodom.
2. Invertorovy usmerfiova¢ DIGIARC 315 PULSE je urceny pre siet' 3 x 400 V, 50 Hz, istenu
pomalymi poistkami 16 A. Napajanie musi byt stabilné, bez poklesov napétia.
3. Pred pripojenim napajania sa uistite, ze hlavny vypinac (4) je v polohe OFF (vypnuté).

5.5 Pripojenie napajacich vodicov k trojfazovej sietovej zastrcke

% ™\

L2

L3
N

. PE

CIERNY
CERVENY
MODRY
ZLTOZELENY

j K o

K ZVARACK /

Zltozeleny vodi¢ (ochranny vodi¢) musi byt v sietovej zastréke pripojeny na miesto oznacené

symbolom ,PE” alebo ,N".

Cierny, €erveny a modry vodi¢ st napéjacie (fazové) vodice zariadenia a musia byt v sietovej zastrcke
pripojené na miesta oznaené L1, L2, L3 alebo R1, S2, T3. Poradie pripojenia fazovych vodicov

na oznacené miesta v zastrcke je lubovolné a nespdsobuje Ziadne zmeny v prevadzke

zariadenia.
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6. OBSLUHA

6.1 Predny panel
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/ DIGIARC 315 PULSE \
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A. Ovladaci regulator.

{ Regulator slizi na nastavenie zvaracich parametrov. Jeho ota¢anim mozno
plynulo menit’ zvolené hodnoty a prispdsobit’ tak nastavenia aktualnym
prevadzkovym podmienkam.

B. Tlacidlo PULSE FUNCTION

Tlacidlo sluzi na vyber funkcii pulzného zvarania:

PULSE
FUNCTION

m PULSE| Sirka pulzu - dizka trvania pulzu umoZiuje nastavit hibku zavaru.
WIDTH ZvacsSenie Sirky pulzu zvacsuje hlbku zavaru, jej zmenSenie zniZzuje mnozstvo tepla
vnheseného do materialu, ¢im sa znizZuje riziko prepalenia tenSich plechov alebo

mensich dielov.
Rozsah nastavenia: 5 - 95 %

PULSE Frekvencia pulzu - frekvencia striedania hodnoty pridu medzi

I I" zvaracim prddom a zakladnym pradom.
= = = FREQUENCY Rozsah nastavenia: 1 - 200 Hz
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Zakladny prud - nizSia hodnota pradu pri pulznom zvarani, ktora zabezpecuje
BASE stabilitu oblika a obmedzuje mnozstvo vneseného tepla.
AMPS Rozsah nastavenia: 20 - 315 A

C. Tlac¢idlo MMA FUNCTION

Tlacidlo sluzi na vyber funkcii zvarania MMA:

MMA

FUNCTION

Funkcia Hot Start - pri zapalovani oblika do€asne zvySi zvaraci prid nad
[\— HOT hodnotu nastavent zvaratom. Funkcia Hot Start zabranuje prilepeniu
START , ' e priep
elektrody
k materialu a vyrazne ulahcuje zapalenie obldka. Pri zvarani malych dielov sa odporuaca tito
funkciu vypnuat, pretoze mbdZze sposobit prepalenie zvaraného materialu.
Rozsah nastavenia: 0 - 50 A

Spickovy prud - najvyssia hodnota pradu pri pulznom zvarani, ktora zabezpeduje
|bWE|_D|NG tavenie materialu a zapalenie obluka.

Rozsah nastavenia: 20 - 315 A

ARC Funkcia Arc Force - umoznuje nastavit dynamiku oblika. Pri skracovani
I ! oblika sa zvySuje zvaraci prud, ¢im sa oblUk stabilizuje. NizSia hodnota poskytuje
FORCE makky obluk a mensiu hibku zavaru, vySSia hodnota zvySuje hlbku zavaru
a umoziuje zvaranie kratkym oblikom. Pri vysokej hodnote funkcie Arc Force mozno zvarat
s minimalnou dizkou oblika a vysokou rychlostou
odtavovania elektrody.
Rozsah nastavenia: 0 - 50 A

D. Displej

(- )
I
N

\ VRD )

Displej zobrazuje Udaje o procese: aktualnu hodnotu zvaracieho prddu a hodnoty parametrov zvaracich
funkcii poCas ich nastavovania (okrem iného v jednotkach %, Hz, A). Prislusny indikator na displeji
navyse signalizuje, €i je funkcia VRD zapnuta.

E. Tla¢idlo PROCESS
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( \ Tlagidlo sluzi na vyber reZzimu zvarania:

PROCESS

- J

Prepnutie do rezimu MMA (zvaranie obalenou elektrédou)

= MMA

Funkcia priemeru - umozfuje zvolit priemer elektrody v nastaveniach
zariadenia. Podla nastaveného priemeru zariadenie automaticky zvoli vhodné

zvaracie parametre.

= 0

DIAMETER

Zvolena hodnota je zvyraznena v zobrazovacom pase.

( ® 16 25 32 40 50 mmj
Priemer
elektrody ®2,5 ®3,2 ®4,0 ®5,0
Prud 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

F. Tlagidlo PULSE

(

\_

PULSE

=~

>,

PULSE
ON

Podsvietenie signalizuje zapnuté pulzné zvaranie.

Tlacidlo umoznuje zapnut alebo vypnut pulzné zvaranie.

t LI!IF(;r Prepnutie do rezimu TIG (zvéranie volframovou elektrédou)
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PULSE
OFF

Podsvietenie signalizuje vypnuté pulzné zvaranie.

G. Funkcia VRD

Funkcia VRD zniZzuje napatie naprdzdno. PIné napdatie sa obnovi aZz bezprostredne pred zapalenim
oblika. Tym sa minimalizuje riziko Grazu elektrickym pradom, ale v niektorych pripadoch moze byt
zapalenie obluka tazsie.

Na nastavenie VRD podrzte tlagidlo MMA FUNCTION (C) a ota€anim ovladacieho regulatora (A)

funkciu zapnite alebo vypnite.

7. ZAPALENIE OBLUKA
7.1 Metéda MMA

1. Dotknite sa elektrédou zvaraného materiélu, kratko nou Skrtnite a odtiahnite ju.

2. Ak obal elektrédy po stuhnuti vytvara nevodiva trosku, pred zapalenim obliuka ocistite hrot
elektrédy niekolkymi tdermi o tvrdy povrch, az kym sa nezabezpec€i kovovy kontakt
SO zvaranym materialom.

7.2 Metéda TIG

1. Otvorte ventil na TIG horaku, aby zacal pradit ochranny plyn.

2. Elektrédou sa zlahka dotknite zvaraného materialu. Naklonenim horaka oddelte elektrodu
od materialu tak, aby sa plynova hubica dotykala materialu.

3. Po zapaleni oblika narovnajte horak a zacnite zvarat.

8. SKOR NEZ ZAVOLATE SERVIS

Pri nespravnej Cinnosti zariadenia si pred odoslanim zvaracky do servisu prejdite zoznam zakladnych
porlch a pokuste sa ich odstranit’.

Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat iba po vytiahnuti zastrcky zo sietovej zasuvky.

Pozor! Zariadenie nie je zaplombované a pouzivatel méze odstranit kryt zvaraCky na odstranenie
drobnych poruch.

POZOR! Zvarac¢ka ma funkciu Fan Stop, ktora vypne ventilator niekol'ko minut po skon€eni zvarania
a ochladeni zariadenia. Pri zat'aZeni sa ventilator opat’ spusti.

Priznak

Pri¢ina

Postup

Chyba napéjanie, signalizacia poruchy
alebo nespravna ¢innost’ zariadenia

Nepripojeny alebo uvolneny konektor
Vo vnutri zariadenia

Skontrolujte a opravte zapojenie vSetkych
elektrickych konektorov v zariadeni.

Obluk sa nezapali

Nedostatocny kontakt svorky spéatného
zvaracieho kébla

Zlepsite kontakt spatnej svorky.

Po zapnuti napajania nesvieti
displej ani kontrolky LED

Chyba napéjacie napéatie

Skontrolujte poistky sietovej pripojky.

Displej zobrazuje E02,
ventilator pracuje

Zariadenie sa prehrialo.

Pockajte niekolko minat, kym zariadenie
vychladne. Nevypinajte napajanie. Ked
vystrazny symbol zmizne, zobrazi sa
Gvodné menu.

Ventilator nepracuje

Ventilator zablokoval ohnuty kryt

Vyrovnajte kryt ventilatora.

Nevyhovujica kvalita zvaru pri MMA,
elektroda sa lepi na zvarany
material

Nespravna polarita pripojenia zvaracich
kablov

Spravne pripojte zvaracie kable.

VIhké elektréda

Vymerite elektrédu.

Zvéaracka je napajana z generatora alebo
cez dlhy predizovaci kabel s prili§ malym
prierezom vodicov

Zariadenie pripojte priamo k sieti.

Nevyhovujlca kvalita zvaru
pri zvarani TIG

Skontrolujte kvalitu pouzitych materialov
a spotrebnych dielov, najma volframovej
elektrédy a ochranného plynu

Vymerite spotrebné diely a ochranny plyn
nahradte kvalitnejSim.

Ochranny plyn neprudi alebo méa
nedostatoc€ny prietok

Skontrolujte redukény ventil, privodni
plynovd hadicu, zlepSite spojenie hadice
s armatdrami a skontrolujte stav
rychlospojok.
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9. PREVADZKOVE POKYNY

Zvaracka DIGIARC 315 PULSE sa ma pouzivat v prostredi bez korozivnych latok a nadmernej prasnosti.
Zariadenie neumiestiiujte do prasnych priestorov, do blizkosti pracujicich brdsok a podobne.
Prach a kovové piliny na riadiacich doskach, kabloch a spojoch vo vnutri zariadenia mézu spodsobit
elektricky skrat a nasledné poskodenie zvaracky.
Vyhnite sa pouzivaniu vo velmi vlhkom prostredi, najma ak na kovovych ¢astiach kondenzuje voda.
Ak sa na kovovych Castiach objavi kondenzacia, napriklad po preneseni studeného zariadenia do teplej
miestnosti, pockajte, kym Uplne vyschne a zohreje sa na teplotu okolia. Spustenie studenej zvaracky
za tychto podmienok méze viest k jej poskodeniu. Odporica sa umiestnit zvaracku pod pristreSok,
ktory ju ochrani pred nepriaznivymi poveternostnymi vplyvmi.
Zvaracka DIGIARC 315 PULSE sa ma prevadzkovat za tychto podmienok:

- zmeny efektivnej hodnoty napajacieho napatia najviac 10 %,

- teplota okolia od -10 °C do +40 °C,

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa,

- relativna vlhkost vzduchu najviac 80 %,

- nadmorska vySka do 1000 m.

10. POKYNY NA UDRZBU

Pred kazdym spustenim
Skontrolujte poSkodenie napajacieho kadbla a uvolnené spoje v zastrcke.
Skontrolujte kryt a priznaky prehriatia pri vetracich otvoroch.
e Uistite sa, Ze vstupné a vystupné vetracie otvory nie su upchaté.
e Skontrolujte spravne pripojenie spatného kabla a zvaracieho horaka.
_ e Skontrolujte stav elektrody (MMA alebo volframovej TIG) a spotrebnych dielov.
Ukony po skonceni prace
Nechajte ventilator zariadenie Uplne ochladit.
Vypnite zvaracku a vytiahnite zastrcku zo zasuvky.
Pri TIG: zatvorte ventil ffaSe a uvolnite tlak z redukéného ventilu.
Odistite TIG horék a kable od necist6t.
Kéable ukladajte bez ostrych ohybov.
Kazdy tyZden alebo priblizne kazdych 20 - 30 hodin prevadzky
e Vycistite vetracie mriezky stlaCenym vzduchom (nizky tlak).
e Skontrolujte stav pradovych zasuviek (bez vble a opalenia).
e Skontrolujte spolahlivost zapalovania oblika (MMA a TIG Lift).
Mesacna udrzba
e Otvorte kryt a odstranite prach a kovové usadeniny.
e Skontrolujte ¢innost ventilatora (hluk, pradenie vzduchu).
e Skontrolujte vnutorné vodice a konektory.
e VreZzime TIG: skontrolujte tesnost plynového systému a redukéného ventilu.
Udrzba kazdych 6 mesiacov
o Vykonajte funkéna skisku rezimov MMA a TIG Lift (aj s pulznou funkciou).
e Skontrolujte tepelnd ochranu.
e Skontrolujte stav izolacie napajacieho kabla.
Udrzba raz roéne
e QOdporuaca sa prehliadka v autorizovanom servise.
e Kontrola vystupnych pradovych parametrov.
¢ Kontrola vykonovych a chladiacich sucasti.
e Vymena opotrebovaného prisluSenstva a kablov.

Priznaky vyZadujuce zasah servisu
e Tazkosti so zapalenim oblika (MMA alebo TIG Lift).
Nestabilny oblik napriek spravnemu nastaveniu (aj v pulznom rezime).
Samovolné vypinanie zariadenia.
Zapach spaleniny alebo nezvycajna €innost ventilatora.
Problémy s prietokom plynu v rezime TIG.
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Na poskodenia sposobené prevadzkou zvaracky v nevhodnych podmienkach a nedodrZanim
odporuéani na udrzbu sa nevztahuje zaru¢na oprava.

11. POKYNY NA SKLADOVANIE A PREPRAVU
Zariadenie skladujte pri teplote od -10 °C do +40 °C a relativnej vlhkosti do 80 %, bez korozivnych
vyparov a prachu. Zabalené zariadenie prepravujte krytymi dopravnymi prostriedkami. PoCas prepravy

zaistite zabalené zariadenie proti pohybu a zabezpecte jeho spravnu polohu.

12. OBSAH SUPRAVY

1. Zvéracka 1ks
2. Spatny zvaraci kabel so svorkou 1ks
3. Zvaraci kabel s drziakom elektrody 1ks
4. Navod na obsluhu 1ks
5. Obal 1ks

13



Sherman

13. ELEKTRICKA SCHEMA
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14. ZARUKA

Zaruka sa poskytuje podnikatel'skym subjektom na 12 mesiacov, s vyli¢enim narokov zo zakonnej
zodpovednosti za vady, a spotrebitelom na 24 mesiacov od datumu predaja.

Zaruka sa uzna po predloZeni dokladu o kupe (faktiry alebo pokladni¢ného dokladu) reklamujicim
a zarucného listu s nazvom vyrobku, vyrobnym ¢islom, datumom predaja a peciatkou

predajcu.

Na objednanie zaru€nej opravy vypliite formular na stranke www.tecweld.pl v _zalozke SERVICE.
Na zaklade hlasenia kuriérska spolocnost’ prepravi zariadenie do servisu.

Zariadenia zaslané inym spdésobom na naklady spolo€nosti TECWELD nebudut prijaté!

Zvara€ku treba dodat’ spolu so zvaracim hordkom. Reklamacie zariadeni bez zvaracieho horaka
sa nebudu posudzovat'.

Zariadenie zaslané na reklamaciu musi byt zabalené v povodnej karténovej Skatuli a zaistené
povodnymi polystyrénovymi vypliami. TECWELD nezodpoveda za poSkodenie zvaracky

vzniknuté pri preprave.

Ak sa rozhodnete vyrobok zlikvidovat, nevyhadzujte ho do bezného komunalneho odpadu. Podla
smernice WEEE (smernica 2012/19/EU) platnej v Eurdpskej tnii sa pouZité elektrické a elektronické
zariadenia musia likvidovat oddelene.

V Pol'sku je podla zdkona z 11. septembra 2015 o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni
zakazané ukladat vyradené zariadenia oznacené symbolom preciarknutého kontajnera

I spolu s inym odpadom.

Pouzivatel, ktory chce vyrobok zlikvidovat, je povinny odovzdat odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
na zbernom mieste. Zberné miesta prevadzkuju okrem iného velkoobchodni a maloobchodni predajcovia tychto
zariadeni a obecné organizéacie vykonavajlce zber odpadu.

Uvedené zakonné povinnosti boli zavedené s ciefom znizit mnoZstvo elektroodpadu a zabezpecCit primeranu
uroven jeho zberu, zhodnocovania a recyklacie. Spravne plnenie tychto povinnosti je mimoriadne dblezité,

ak vyradené zariadenia obsahuji nebezpecné sucasti, ktoré maju osobitne nepriaznivy vplyv

na zivotné prostredie a ludské zdravie.

TECWELD Piotr Polak Pobocka:
41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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