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UPOZORNENIE!
Pred inStalaciou a uvedenim zariadenia do prevadzky si precitajte tento navod.

1. VSEOBECNE POKYNY
Zariadenie mozno uviest do prevadzky a pouzivat az po dékladnom precitani tohto navodu na obsluhu.

Vzhladom na neustaly technicky vyvoj zariadenia sa niektoré jeho funkcie mézu menit a ich obsluha
sa moze v detailoch odliSovat od opisu v navode. Nejde o poruchu zariadenia, ale o vysledok
technického pokroku a jeho priebezného zdokonalovania. Standardné vybavenie zariadenia sa méze
zmenit',

PoSkodenie zariadenia spdsobené nespravnou obsluhou vedie k strate naroku na zaruku.
Akékolvek Upravy zvaracky su zakazané a vedu k strate zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zariadenie musia mat' potrebnu kvalifikaciu na vykonavanie zvara€skych prac:
e mat zvaraCské opravnenie na elektrické zvaranie obalenou elektrédou a v ochrannej atmosfére plynu,
e poznat zasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri obsluhe elektrickych zariadeni, ako su zvaracky
a pomocné zariadenia napajané elektrinou,
e poznat zasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri obsluhe tlakovych flia§ a rozvodov stlateného plynu
(argbnu),
e poznat obsah tohto navodu a pouzivat zariadenie v sulade s jeho uréenim.

A UPOZORNENIE! AN

Zvaranie mo6ze ohrozit’ bezpecnost obsluhy aj os6b v okoli. Pri zvarani preto treba dodrziavat’
osobitné bezpecnostné opatrenia. Pred zacatim zvarania sa oboznamte s predpismi bezpecnosti
a ochrany zdravia pri praci platnymi na danom pracovisku.

Pri elektrickom zvarani metédami MMA a TIG sa vyskytuju tieto rizika:

e URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM

SKODLIVE UCINKY OBLUKA NA OCI A POKOZKU

OTRAVA PARAMI A PLYNMI

POPALENINY

NEBEZPECENSTVO VYBUCHU A POZIARU

HLUK

Ochrana pred trazom elektrickym pradom:

e zariadenie pripojte k technicky vyhovujucej elektrickej inStalacii so spravnym istenim a Gcinnym

nulovanim (dopinkovou ochranou pred Urazom elektrickym pridom); skontrolujte aj ostatné zariadenia na

zvaracskom pracovisku a spravne ich pripojte k sieti,

e napajacie kable pripajajte pri vypnutom zariadent,

¢ nedotykajte sa suCasne neizolovanych Casti drziaka elektrody, elektrody a zvaraného
predmetu ani krytu zariadenia,

e nepouzivajte zvaracie ani napajacie kable s poSkodenou izolaciou,

e prizvySenom riziku Urazu elektrickym pradom (vo vlhkom prostredi a uzavretych nadrziach) pracujte s
pomocnikom, ktory podporuje pracu zvaraca a dohliada na bezpecnost; pouzivajte odev a rukavice s
dobrymi izolanymi vlastnostami,

e pri zisteni akychkolvek nezrovnalosti poziadajte o ich odstranenie kompetentné osoby,

e zariadenie je zakdzané pouzivat s odstranenymi krytmi.

Ochrana oci a pokozky pred Skodlivymi t€inkami elektrického obluka:

e pouZivajte ochranny odev (rukavice, zasteru, koZzenu obuv),

e pouzivajte ochranné Stity alebo kukly so spravne zvolenym filtrom,

e pouzivajte ochranné zavesy z nehorlavych materialov a vhodne zvolte farby stien, ktoré
pohlcuju Skodlivé Ziarenie.
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Ochrana pred otravou parami a plynmi vznikajucimi pri zvarani z obalu elektréd a

odparovanim kovu:

e na pracoviskach s obmedzenou vymenou vzduchu pouZzivajte vetracie a odsavacie zariadenia,

e pri praci v uzavretych priestoroch (nadrziach) zabezpecte privod €erstvého vzduchu,

e pouZivajte masky a zariadenia na ochranu dychacich ciest.

Ochrana pred popalenim:

e pouZivajte vhodny ochranny odev a obuv, ktoré chrania pred popéalenim ziarenim obluka a
rozstrekom,

e zabrante znecisteniu odevu tukmi a olejmi, ktoré mézu spdsobit jeho vznietenie.

Ochrana pred vybuchom a poziarom:

e zariadenie je zakazané pouzivat a zvarat v priestoroch s nebezpe€enstvom vybuchu alebo poziaru,

e  zvaraCské pracovisko musi byt vybavené hasiacimi prostriedkami,

e  zvaraCské pracovisko musi byt v bezpecnej vzdialenosti od horfavych materialov.

Ochrana pred Skodlivymi G€inkami hluku:

e  pouzivajte zatky do usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu,

e upozornite osoby v okoli na nebezpecenstvo.

A UPOZORNENIE!

Zvaraci zdroj nepouzivajte na rozmrazovanie zamrznutych potrubi.

Pred spustenim zariadenia:

o skontrolujte stav elektrickych a mechanickych spojov. Nepouzivajte zvaracie ani napéajacie kable s
poskodenou izolaciou. Nedostatocna izolacia kdblov méze spdsobit’ Uraz elektrickym pradom,

e zabezpeclte vhodné pracovné podmienky, najma teplotu, vlhkost' a vetranie pracoviska. Mimo
uzavretych priestorov chrante zariadenie pred zrazkami,

e zvaraCku umiestnite tak, aby sa dala lahko obsluhovat.

Obsluha zvaracky musi:

e mat opravnenie na elektrické zvaranie obalenou elektrodou a metédou TIG,

e poznat a dodrZiavat predpisy bezpecnosti a ochrany zdravia pri zvaracskych pracach,

e pouZivat vhodné osobné ochranné prostriedky: rukavice, zasteru, gumenu obuv, zvaraci Stit alebo kuklu
so spravne zvolenym filtrom,

e poznat obsah tohto navodu a pouzivat zvaracku v sulade s jej ur¢enim.

Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat iba po vytiahnuti zastrcky zo sietovej zasuvky.

Ked je zariadenie pripojené k sieti, nedotykajte sa Ziadnej Casti zvaracieho

prudového obvodu holou rukou ani cez vlhky odev.

Pri pripojeni zariadenia k sieti je zakdzané odstrafiovat vonkajSie kryty.

Svojvolné Upravy zvaracky su zakazané a moézu zhorsit bezpe€nost.

VSetky Udrzbové a opravarenské prace smu vykonavat iba opravnené osoby pri dodrzani zasad

bezpecnosti prace platnych pre elektrické zariadenia.

Zvaracku je zakazané pouzivat v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu alebo poziaru!

Zvaracské pracovisko musi byt vybavené hasiacimi prostriedkami.

Po skon€eni prace vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zariadenia zo zasuvky.

Uvedené rizika a vSeobecné zasady bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci nepokryvaju cell oblast
bezpecnosti zvaraca, pretoZze nezohladnuju Specifikd pracoviska. Délezitym doplnenim s pokyny
bezpecnosti a ochrany zdravia na pracovisku, ako aj Skolenia a inStrukcie poskytované veducimi
pracovnikmi.
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3. VSEOBECNY OPIS

Digitalna zvaracka DIGITIG 226P AC/DC je urena na rucné zvaranie TIG s bezkontaktnym
zapalovanim oblika pomocou ionizatora (TIG HF). Umozfiuje zvarat kvalitné ocele, hlinik a iné
nezelezné kovy jednosmernym (DC) aj striedavym pridom (AC).

Zvaracka umoznuje aj zvaranie MMA (obalenou elektrodou) a ma

tieto podporné funkcie zvéarania:

ARC FORCE - stabilizacia obluka,

Hot Start - kratkodobé zvySenie pradu pri zapalovani oblika, ktoré ulahCuje zaciatok zvarania,
VRD (Voltage Reduction Device) - znizenie napatia naprazdno pre vysSiu bezpe€nost prevadzky.
Zariadenie poskytuje pokrocilé digitalne riadenie zvaracieho procesu vratane:

Uplného nastavenia parametrov pulzu,

nastavenia frekvencie striedavého prudu (AC),

nastavenia ¢asu nabehu a dobehu pradu,

nastavenia ¢asu predfuku a dofuku plynu,

moznosti bodového zvérania.

Zariadenie mozno navySe ovladat na dialku ovladacim pedalom (volitelné prisluSenstvo).

4. TECHNICKE PARAMETRE

4.1 Zvaracka

Napajacie napétie AC 230V £10% 50Hz
Menovity zvaraci prad / zatazovatel MMA: 160 A/ 60%; TIG 200 A/ 60%
Menovité napétie naprazdno 65V
Maximalny odber pradu MMA: 314 A/ TIG30.2 A
Istenie 16 A
Hmotnost' (bez prisluSenstva) 8.9 kg
Rozmery 438x195x328 mm
Stupen krytia IP21S

4.1.1 Rozsahy nastavenia parametrov
Arc Force 0-100A
Hot Start 0-50A
VRD zap. / vyp.
Predfuk plynu 0.1-3s
Dofuk plynu 1-15s
Nabeh pradu 0-15s
Dobeh pradu 0-25s
Pociato€ny prad 10-200 A

Zvaraci prud

MMA: 20-160 A TIG: 10-200 A

Zakladny prud

5 - 95 % zvaracieho pradu

Kraterovy prud 10-200 A
Frekvencia pulzu 0.5-200 Hz
Sirka pulzu 10 - 90 %
Frekvencia AC 20 - 200 Hz
Vyvéazenie AC 20-80 %
Cas bodového zvarania 0.1-10s
Cas prestavky pri bodovom zvéarani 0-10s
4.2 Hordk TIG
Typ horaka T-26
Maximalna prudova zatazitelnost 200 A
Prietok plynu 10-20 I/min
Zapalovanie obluka Bezkontaktné (HF)
Dizka 4m
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Zat'azovatel

Zatazovatel vychadza z 10-minatového cyklu. ZataZovatel 60 % znamena, Ze po 6 minatach prevadzky
zariadenia je potrebna 4-mindtova prestavka. Zatazovatel 100 % znamena, Ze zariadenie mbze pracovat
nepretrzite, bez prestavok.

Pozor! Skusky oteplenia sa vykonali pri teplote okolitého vzduchu. Zatazovatel pri 40 °C bol

stanoveny simuléciou.

Stupen krytia

Krytie IP vyjadruje odolnost’ zariadenia proti vniknutiu pevnych Castic a vody. IP21S znamena, Ze
zariadenie je vhodné na pouzitie v interiéri a nie je vhodné na pouZitie v dazdi.

5. KONSTRUKCIA A PRINCIiP CINNOSTI

Zakladom systému premeny elektrickej energie zvaracky su elektronické obvody s
technoldgiou IGBT, ktoré umoznuji prevadzku pri frekvenciach nad 200 kHz. Princip €innosti
spociva v usmerneni napatia jednofazovej siete na jednosmerné napatie, jeho premene na
vysokofrekvenény obdiznikovy priebeh, transformécii napétia na rozsah potrebny na zvaranie a
opatovnom usmerneni vysledného napétia na jednosmerné.

6. PRIPOJENIE K ELEKTRICKEJ SIETI

1. Zariadenie pouzivajte len v jednofazovej trojvodiCovej napajacej sustave s uzemnenym nulovym
bodom.

2. Invertorové usmerfiovace DIGITIG 226P AC/DC su ur€ené na napajanie zo siete 230 V, 50 Hz,
chranenej pomalymi poistkami 16 A. Napajanie musi byt stabilné, bez poklesov napétia.

3. Pred pripojenim k sieti sa uistite, Zze hlavny vypinac (5) je v polohe OFF (vypnuté).

7. PRIPRAVA ZARIADENIA NA PREVADZKU

Ak zariadenie skladujete alebo prepravujete pri nizkych teplotach, pred za¢atim prace ho nechajte
dosiahnut’ vhodni teplotu!

7.1 Metéda MMA

Koncovky zvaracich kablov pripojte do zasuviek (2) a (3) na prednom paneli tak, aby bol

drziak elektrody pripojeny na pél zodpovedajlci pouzitej elektrode. Polarita zavisi od typu
elektrédy a je uvedend na jej obale (DCEN - zaporna polarita, DCEP - kladna polarita). Svorku
spatného kabla dokladne upevnite na zvarany material. ZastrCku zariadenia zapojte do sietovej
zasuvky 230 V, 50 Hz.

% .
o=emo= 3 omemater o o= - 2
- - T Dy ° P..
bl = —t el
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7.2 Met6éda TIG

Pradovua koncovku horaka pripojte do zapornej zasuvky (2), ovladaciu zastréku hordka do
zasuvky (4) a plynovu hadicu do plynovej zasuvky (1). Hadicu od redukéného ventilu pripojte k

plynovej pripojke (6) na zadnej stene krytu. Kladny pél zdroja (3) spojte so zvaranym materialom
kablom so svorkou. Zastrcku zariadenia zapojte do sietovej zasuvky 230 V, 50 Hz.

4 o

AMCE  DIGMG226PAC/DC  Sherman”

\_

230V 50Hz

Ar

~

8. OPIS FUNKCIi SPINACOV A OVLADACICH PRVKOV

8.1 Predny a zadny panel

1. Zasuvka ochranného plynu

2. Zaporna prudova zasuvka

3. Kladna pridové zasuvka

4. Zasuvka ovladania horaka TIG
5. Hlavny vypinac

6. Ventilator
7. Pripojka ochranného plynu
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8.2 Ovladaci panel

AC fom O
ACPULSE fouum O
0C fem O
DCPULSE fuum O
MMA 7= O

\&m

Tungstos
Emctroos
® mn

Paramater

A
LAl o

DIGITIG 226P A

(p]

E

A - Displej zvaracich parametrov

'
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l
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B - Diagram parametrov

Pocas zvarania displej zobrazuje zvaraci prud,

pri nastavovani parametrov ich hodnoty.
Rozsvietena prislusna LED vedla displeja

oznacCuje jednotku parametra.

Na displeji sa zobrazuju aj chybové kody. Ich zoznam
najdete v kapitole 10 tohto navodu.

Diagram sluzi na nastavenie parametrov. Rozsvietenie jednotlivych LED oznacuje prave

nastavovany parameter.

Parametre TIG:

Tungsten
Electrode
2 mm

Up
Slope

Start Amps

-O

Pre Flow

o

Pulse TIG

Peak Amps

Peak On Time

O

Base Amps

—O-

-

Pulse Frequency

AC Frequency

("HOT START \\
A
ARC
VRD FORCE

Post Flow
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Pre Flow - ¢as predfuku plynu ( i) - Cas od stla€enia tlacidla na hordku a otvorenia plynového
ventilu po zapéalenie oblika. Zvy€ajne ma byt dlhsi ako 0,5 s, aby sa ochranny plyn dostal k
vystupu dyzy horaka a chranil miesto zaciatku zvarania aj volframovu elektrodu. Pri dlhSej
privodnej hadici od flase treba ¢as predfuku predizit.

Rozsah nastavenia: 0.1 - 3s.

Start Amps - pociatoény prud - dostupny len v rezime 4T. Prad, ktory sa objavi v obvode
po stlageni tlacidla horéka. Cim je vy3&i, tym lahSie sa zapali obluk. Pri zvarani tenkych
plechov vSak mo6ze prili§ vysoky pociatocny prad spOsobit prepdlenie. V niektorych rezimoch
sa prud nezvysSuje, aby sa zvarany diel mohol predhriat.

Rozsah nastavenia: 10 - 200A.

Up Slope - Cas, za ktory prid vzrastie z hodnoty pociato¢ného pridu na nastaveny zvaraci
prud.
Rozsah nastavenia: O - 15s.

Peak Amps - zvaraci prad
Rozsah nastavenia: 10 - 200A.

Base Amps - zakladny prad udrziavajici zvaranie; nizSia hodnota pradového pulzu.
Ulahcuje regulaciu mnozstva tepla vneseného do materialu.

Zakladny prdd mozno nastavit' len pri pulznom zvarani.

Rozsah nastavenia: 5 - 95% zvaracieho pradu.

Down Slope - ¢as poklesu zvaracieho prudu na hodnotu kraterového prudu.
Rozsah nastavenia: O - 25s.

End Amps - kraterovy prud - dostupny len v reZzime 4T. Po faze poklesu zvaracieho pridu
oblik nezhasne okamzite. To umoziiuje vyplnit krater na konci zvaru.
Rozsah nastavenia: 10 - 200A.

Post Flow - ¢as od zhasnutia obluka do uzavretia plynového ventilu. Chrani tuhnudci zvarovy kupel pred
vzduchom a ochladzuje volframovu elektrodu. Prilis kratky dofuk mbze spdsobit’ oxidaciu zvaru. Pri
zvarani TIG AC (striedavym pridom) ma byt tento ¢as dIhsi.

Rozsah nastavenia: O - 15s.

Peak On Time - irka pulzu - trvanie pulzu umoZiujlce nastavit hibku zavaru.

Zvacsenie Sirky pulzu zvacsuje hibku zavaru, jej zmensenie znizuje mnoZstvo tepla vneseného do
materialu, ¢im sa zniZuje riziko prepalenia tenSich plechov alebo menSich dielov.

Pri vy§Sich pridoch pouzivajte mensiu Sirku pulzu, pri nizkych pradoch vacsiu.

Napriklad pri pridoch pod 100 A sa odporuca Sirka pulzu nad 50 %.

Rozsah nastavenia: 10 - 90%.

Pulse Frequency - frekvencia striedania zvaracieho a zakladného pradu pri pulznom
zvarani. Pri hrubSich materialoch sa spravidla odporucaju nizsie frekvencie, pri
tenkych plechoch a presnom zvéarani vySSie hodnoty.

Rozsah nastavenia: 0.5 -200Hz.

AC Balance - pomer trvania kladnej a zapornej fazy pradu. Znizenim vyvazenia sa
do materialu vnasa viac tepla, vznika uzsi zvar s hlbSim zavarom a klesa tepelné
zatazenie volframovej elektrédy. ZvySenim vyvazenia sa do materidlu vnasa
menej tepla, zlepSuje sa Cistiaci U¢inok, zvar je Sirsi a zavar plytSi, no volframova
elektréda je vyrazne viac zatazena.

Rozsah nastavenia: 20 - 80%.

AC Frequency - frekvencia zmien striedavého pridu.
Rozsah nastavenia: 20 -200Hz.
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Tungsten
Electrode
@ mm  volba priemeru elektrody
Rozsah nastavenia: 1.0 - 3.2mm

Bodové zvaranie:

I'O On Time

SPOT

I_O Interval Time

On Time - Cas horenia oblika. Po jeho uplynuti obldk zhasne.
Rozsah nastavenia: 0.1 - 10s.

Interval Time - Cas, po ktorom sa oblik znovu zapali. Pri nastaveni nuly sa oblik
zapali len raz na €as uréeny funkciou On Time. Pri hodnote vySSej ako nula sa
obluk cyklicky zapaluje a zhasina. PoCas celého bodového zvarania drzte tlacidlo
hordka stlacené.

Rozsah nastavenia: O - 10s.

Parametre MMA:

("HOT START )

A

ARC
VRD FORCE

TR

VRD - funkcia VRD znizuje napatie naprazdno. Spravna hodnota napatia sa obnovi az tesne pred zapalenim
obluka. Tym sa minimalizuje riziko Urazu elektrickym pridom, no v niektorych pripadoch sa moze stazit
zapalovanie obluka.

Hot Start - pri zapalovani obluka doCasne zvysi zvaraci prad nad hodnotu
nastavenu zvaracom. Zabranfuje prilepeniu elektrody k materidlu a vyrazne ufahCuje
zapalenie obluka. Pri zvarani malych dielov sa odporuca funkciu vypnuat, pretoze
mobze spodsobit prepalenie zvaraného materialu.

Rozsah nastavenia: 0 - 50 A

A - zvéraci prud
Rozsah nastavenia: 20 - 160 A

Arc Force - nastavenie dynamiky oblika pri zvarani MMA. Pri skracovani
oblika sa zvySuje zvaraci prud, o obluk stabilizuje. NizSia hodnota

vytvara makky obluk a plytSi zavar; vySSia hodnota umoznuje hibsi zavar

a zvaranie kratkym oblikom. Pri vysokej hodnote Arc Force mozno zvarat

s miniméalnou dizkou oblika a vysokou rychlostou odtavovania elektrody.
Rozsah nastavenia: 0 - 100A;
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C - Tlacidlo volby reZimu (dvojtakt/Stvortakt/bodové zvaranie)

O o1
O 4T

O spoT

Tlacidlo je aktivne len pri zvarani TIG. Zvoleny rezim signalizuje prisluSna rozsvietena LED:

2T Dvojtaktny rezim. Stla¢enim tlacidla horaka sa zapne ionizator a zapali obluk.
Zvaranie prebieha so stlaenym tlaCidlom. Uvolnenim tlaCidla sa zvaranie ukongi.

47 Stvortaktny rezim. Stlacenim tlagidla horaka sa zapne ionizator a zapali obluk.
Potom tlacidlo uvolnite a zvarajte s uvolnenym tlacidlom. DalSim stlacenim tlacidla sa
zvaranie ukonci.

SPOT Bodové zvaranie. Po stlageni tlacidla horaka obluk cyklicky hori pocas
¢asu On Time a zhasina na Cas Interval Time. Nastavenie On Time na nulu
spOsobi len jedno zapalenie obldka. Pocas celého bodového zvarania drzte
tlaCidlo horéka stlacené.

D - Nastavovaci ovladac

Oto€ny ovladac slizi na zmenu zvaracich parametrov.

& % Kratkym stlacenim sa prepina medzi nastavovanymi
parametrami. Aktualny parameter oznacuje prislusna
rozsvietena LED a jeho hodnota sa zobrazuje na displeji.

A JL

Otacanim dolava sa hodnota zniZuje, doprava zvySuje.
DalSim stlacenim sa hodnota ulozi a prejde sa na
nasledujuci parameter.

CHOOSE PARAMETER

E - Tlac¢idlo vol'by metédy a druhu zvarania

AC f= O
ACPULSE fa O
¢ = O
DCPULSE fa O
MMA 7= O

Tlagidlo sluzi na volbu metddy zvéarania, druhu zvaracieho pradu a pulzného rezimu.
Zvolent metédu oznacuje rozsvietena LED:

10
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MMA T_ Zvaranie MMA (obalenou elektrédou)
DC PULSE /a Zvéranie TIG s pulzom
DC /a Zvaranie TIG bez pulzu
AC PULSE /a. Zvéranie TIG AC s pulzom
AC /a Zvéranie TIG AC bez pulzu
F - Signalizacné LED
Zariadenie moZno ovladat' na dialku pomocou ovladacieho pedala (volitelné
@ Remote prisluSenstvo). Po pripojeni zastreky pedala do zasuvky (4) a podrzani
Contr0| ovlddaca (D) na 3 sekundy sa rozsvieti LED a zariadenie prejde do

rezimu ovladania pedalom.

Parameter LED signalizujuca, Ze nastavené zvaracie parametre nie st optimalne pre
Alarm zvoleny priemer elektrady.

Ochrana proti prehriatiu

Modul IGBT chrani pred prehriatim ochranny obvod, ktory vypne napajanie zvaracky.
Na displeji sa zobrazi E02. Po niekolkych minatach sa zariadenie ochladi na teplotu
umoziujucu automatické opatovné zapnutie. Pocas tejto doby neodpajajte napajanie:
nepretrzite beziaci ventilator ochladzuje vnutorné chladic¢e a urychluje pokles teploty. Po
opatovnom spusteni znizte zvaracie parametre, aby zariadenie mohlo dalej pracovat
nepretrzite.

9. ZVARANIE

9.1 Zvaranie obalenou elektrédou (MMA)

9.1.1 Zapalenie obluka

Pri zvarani obalenou elektrodou sa obluk zapaluje dotykom elektrédy so zvaranym
materialom, kratkym Skrtnutim a oddialenim. Ak obal elektrédy po stuhnuti vytvara nevodivi
trosku, koniec elektrédy vopred ocistite niekolkymi idermi o tvrdy povrch, kym sa neobnovi
kovovy kontakt so zvaranym materialom.

9.1.2 Pokyny k zvaraniu

Tlacidlom volby metédy zvolte MMA. V tomto rezime mozno nastavit
zvaraci prad a funkciu Arc Force.

Zvaraci prad mozno nastavit ihned po zapnuti napajania. Meni sa otacanim
nastavovacieho ovladaca.

9.2 Zvaranie v ochrannom plyne (metéda TIG)

9.2.1 Zapalenie obluka a priebeh zvarania TIG

DIGITIG 226P AC/DC je vybaveny ionizatorom, ktory umoznuje bezkontaktné zapalenie obluka.
Na zapélenie oblika v dvojtaktnom rezime priblizte elektrodu na 2 mm k zvaranému

materidlu a stlacte tlaCidlo horaka, ¢im sa zapne ionizator. Po spravnom zapaleni

obluka zvarajte so stlacenym tlacidlom. Uvolnenie tlaCidla spusti fazu poklesu pradu

a zvaranie sa ukonci.

Na zapalenie obluka v Stvortaktnom rezime priblizte elektr6du na 2 mm k zvaranému

materialu a stlacte tlacidlo horaka, ¢im sa zapne ionizator. Po spravhom zapaleni oblika
mozno tlacidlo uvolnit a zvarat' s uvolnenym tlacidlom. Na ukoncenie zvéarania tlacidlo

horéka znovu stlacte a uvolnite.
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9.2.2 Zvaranie TIG v reZime 2T:

-

| (A) A
Uvolnite
tlac¢idlo horaka

Zvaraci prad

Zakladnyprad| o
5 . Zhasputie
{atidlo noraka | Zapdlenic ey
| = KL 7/__; .
k 0 t1 t2 t3 t4 t5 t (s) /

® O0: Stlacte a drzte tla€idlo horéka. Zacne pradit ochranny plyn;
® O~t1: Predfuk plynu;
e t1~t2: Zapalenie obldka, prud stupa z minimalnej na nastavenu hodnotu zvaracieho
pradu. Pri zapnutom pulznom rezime sa prid moduluje.
® T2~T3: Pocas zvérania drzte tlaCidlo hordka stlatené. Poznamka: pri zapnutom
pulznom rezime zvaraci prid pulzuje, pri vypnutom pulznom rezime ma konstantnu
hodnotu.
T3: Uvolnite tlacidlo horaka, prid za€ne klesat. Pri zapnutom pulznom rezime
sa klesajuci prad moduluje;
® T3~T4:  Zvaraci prud klesne na minimum, obldk zhasne;
® T4~T5: Dofuk plynu.
® T5: Elektromagneticky ventil uzavrie privod plynu, zvaranie sa skonci.

9.2.3 Zvaranie TIG v reZime 4T:

-

Zvéraci prad
Zéakladny prud

Al (A)

Stlacte a drzte

tlagidlo horaka Uvolnite

tlac¢idlo horaka

\

Pociato¢ny prad Kréterovy prad Zhasnutie
x 5 Uvolnite I yp obluka
Stlacte a drzte tagidlo hordka |
tlaCidlo hordka | , |
| | | -
0 tIN1? t3 t4 t5 6 7 t(s)
Zapalenie
obluka

o

® O0: Stlacte a drzte tla€idlo hordka. Zacne pradit ochranny plyn;

® O~t1: Cas predfuku plynu. Nastavitelny v rozsahu 0 - 1,0 s;

e T1: Zapalenie obludka, nastavi sa pociato¢ny prad;

e T2 Uvolnite tlaCidlo horaka, prad za¢ne stUpat na nastavenu zvaraciu hodnotu.

Pri zapnutom pulznom reZime sa prad moduluje;

® T2~T3: Cas néabehu pradu;

® T3~T4:  Zvéaranie;
Poznamka: pri zapnutom pulznom rezime zvaraci prad pulzuje, pri vypnutom rezime
ma konStantnd hodnotu;

e T4 Stlacte tlaCidlo hordka. Zvaraci prid za¢ne klesat' na kraterovy prud. Pri
zapnutom pulznom reZime sa klesajuci prad moduluje;

® T4~T5: Cas dobehu pradu;

® {5~t6: Kraterovy prud;

® T6: Uvolnite tlacidlo horaka. Obluk zhasne, ochranny plyn nadalej prudi;

e T7: Elektromagneticky ventil uzavrie privod plynu, zvaranie sa skonci.
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9.3 Zariadenie mozno dialkovo ovladat pedalom (volitelné prisluSenstvo). Po pripojeni
zastrCky pedala do zasuvky (4) a podrzani ovladaca (D) na 3 sekundy sa rozsvieti LED

/ Remote
Control

— a zariadenie prejde do rezimu ovladania pedalom.

10. SKOR NEZ ZAVOLATE SERVIS

Pri poruche pred odoslanim zvaracky do servisu otvorte kryt a vnitro zbavte prachu a kovovych
usadenin suchym stlaenym vzduchom s nizkym tlakom. Potom skontrolujte zoznam zékladnych
porlch a pokuste sa ich odstranit’.

Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat iba po vytiahnuti zastrcky zo sietovej zasuvky.
Pozor! Zariadenie nie je zaplombované a pouzivatel méze odstranit kryt zvaracky na odstranenie
drobnych portch.

POZOR! Zvarac¢ka ma funkciu Fan Stop, ktora vypne ventilator niekol'’ko minut po
skonceni zvarania a ochladeni zariadenia. Pri zataZeni sa ventilator opéat’ spusti.

Priznak Pricina Postup
Chyba napéjanie, signalizacia poruchy | Nepripojeny alebo uvolneny konektor vo vnutri | Skontrolujte a opravte zapojenie vSetkych
alebo nespravna €innost' zariadenia | zariadenia elektrickych konektorov v zariadeni.

Nedostatocny kontakt svorky spatného

Obldk sa nezapali zvéracieho kbla

Zlepsite kontakt spatnej svorky.

Po zapnuti sa displej

ani LED nerozsvietia Chyba napéjacie napéatie Skontrolujte poistky sietovej pripojky.
Ventilator nepracuje Ventilator zablokoval ohnuty kryt Vyrovnajte kryt ventilatora.
ll:léebslgc)):/avna polarita pripojenia zvaracich Spravne pripojte zvaracie kable.
Ngvyhovu1uca k,vallta zvaru VIhka elektréda Vymerite elektrédu.
pri MMA, elektréda sa lepi na = —— y
zvérany material Zvaracka je napajanéa z generatora
alebo cez dlhy predlZzovaci kabel s Zariadenie pripojte priamo k sieti.

prili§ malym prierezom vodi€ov

Skontrolujte kvalitu pouZzitych materialov
a spotrebnych dielov, najma volframovej
elektrédy a ochranného plynu

Vymerite spotrebné diely a ochranny plyn
nahradte kvalitnejSim.

Nevyhovujlca kvalita zvaru pri

svarani TIG Skontrolujte redukény ventil, privodni

Ochranny plyn neprudi alebo méa plynova hadicu, zlepSite spojenie hadice
nedostatoc€ny prietok s armatdrami a skontrolujte stav
rychlospojok.

Zoznam chyb zobrazovanych na displeji

Chybovy kéd Opis
Ochrana proti prehriatiu. Pockajte niekolko minat, kym sa zariadenie ochladi a samo sa znovu
E02 zapne. Pocas tejto doby neodpajajte napéjanie, pretoze nepretrzite beziaci ventilator ochladzuje

vnutorné chladice a urychluje pokles teploty. Po opatovnom spusteni znizZte zvaracie parametre,
aby zariadenie mohlo dalej pracovat nepretrzite.

E04 Porucha snimaca teploty

E09 Nespravne sietové napétie alebo aktivovana prepatova ochrana.

11. POKYNY NA PREVADZKU

DIGITIG 226P AC/DC prevadzkuijte v prostredi bez korozivnych latok a nadmernej
prasnosti. Neumiestnujte ho do prasnych priestorov ani blizko pracujutcich brasok. Prach a
kovové piliny na riadiacich doskach, k&bloch a spojoch vo vnutri zariadenia mézu spdsobit’
elektricky skrat a nasledné poskodenie zvaracky.
Vyhnite sa pouzivaniu vo velmi vihkom prostredi, najméa ak na kovovych €astiach kondenzuje voda.
Ak sa na kovovych Castiach vytvori kondenzéacia, napriklad po preneseni studeného zariadenia do teplej
miestnosti, pockajte, kym sa odpari. Zvaracku odpord€ame umiestnit pod pristreSok, aby bola chranena
pred nepriaznivym pocasim.
DIGITIG 226P AC/DC pouzivajte za tychto podmienok:
- zmeny efektivnej hodnoty napéajacieho napéatia najviac 10 %,
- teplota okolia od -10 °C do +40 °C,
- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa,
- relativna vihkost vzduchu najviac 80 %,
- nadmorské vysSka do 1000 m.
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Zoznam spotrebnych dielov horaka TIG T-26:
Nazov

VolfrAmova elektroda

Upinacia klieStina T-26

Teleso klieStiny T-26

Plynovéa dyza T-26

Uplny zoznam spotrebnych a nahradnych dielov je na www.tecweld.pl a vo firme TECWELD.
Tieto diely mozno zakupit' priamo.

BN

12. POKYNY NA UDRZBU

Pred kazdym spustenim
e Skontrolujte, €i napajaci kabel nie je odrety a zastrcka uvolnena.
e Skontrolujte kryt, najma znamky prehriatia pri vetracich otvoroch. Uistite
sa, ze privod a odvod vzduchu nie su blokované.
e Skontrolujte spravne pripojenie spatného kabla.
Ukony po skoné&eni prace
¢ Nechajte zariadenie Uplne vychladndt pomocou ventilatora (kym ventilator bezi, neodpajajte
napajanie).
e Vypnite zvaracku na paneli a odpojte ju od elektrickej siete.
e Kable ukladajte bez ostrych ohybov.
Kazdy tyzden alebo priblizne kazdych 20 - 30 hodin prevadzky
e Vycistite vetracie mriezky suchym stlacenym vzduchom s nizkym tlakom.
e Skontrolujte prudové zasuvky - nesma mat vélu ani stopy opélenia.
Mesacna udrzba
e Otvorte kryt a stlacenym vzduchom odstrante prach a kovové usadeniny z
vnutra zvaracky.
e  Skontrolujte ventilator - bez neobvyklého hluku a s volnym pradenim vzduchu.
e Skontrolujte vnutorné kable a konektory, €i sa neuvolnili vplyvom vibracii.
Udrzba kazdych 6 mesiacov
e  Skontrolujte reakciu zariadenia na tepelni ochranu.
e  Skontrolujte izolaciu napajacieho kabla (najma pri praci v dielni).
Udrzba raz roéne
e QOdporuaca sa prehliadka v autorizovanom servise Sherman.
e Diagnostika riadiacej elektroniky.
¢ Kontrola parametrov vystupného pradu.
e Kontrola vykonovych suciastok a chladiacich systémov.
Priznaky vyZadujuce okamzity zasah servisu
e Samovolné vypinanie zvaraCky pri beznom zatazeni.
e Zapach spaleniny alebo vyrazné zvySenie hlu¢nosti ventilatora.

Na poskodenia sposobené prevadzkou zvaracky v nevhodnych podmienkach a
nedodrZzanim odporucéani na Gdrzbu sa nevzt'ahuje zaruéna oprava.

13. SKLADOVANIE A PREPRAVA
Zariadenie skladujte pri teplote od -10 °C do +40 °C a relativnej vihkosti do 80 %, bez korozivnych
vyparov a prachu. Zabalené zariadenie prepravujte krytymi dopravnymi prostriedkami. PoCas

prepravy zaistite zabalené zariadenie proti pohybu a zabezpecte jeho spravnu polohu.

14. OBSAH BALENIA

1. Zvaraci zdroj DIGITIG 226P AC/DC 1ks
2. Zvéaraci horak TIG 1ks
3. Zvéraci kabel s drziakom elektrédy 1ks
4. Spatny kabel so svorkou 1ks
5. Navod na obsluhu 1ks
6. Obal 1ks
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16. ZARUKA

Zaruka sa poskytuje podnikatel'skym subjektom na 12 mesiacov, s vyli¢enim narokov zo zakonnej
zodpovednosti za vady, a spotrebitelom na 24 mesiacov od datumu predaja.

Zaruka bude uznana po predloZeni dokladu o kupe (faktury alebo pokladniéného dokladu)

a zarucného listu s nazvom vyrobku, vyrobnym ¢islom, datumom predaja a peciatkou

predajne.

Na objednanie zaru€nej opravy vypliite formular na stranke www.tecweld.pl v zaloZke

SERVICE. Na zaklade hlasenia kuriérska spolo€nost’ prepravi zariadenie do servisu.

Zariadenia zaslané inym spdésobom na naklady spolo€nosti TECWELD nebudut prijaté!

Zvaracku treba dodat’ spolu so zvaracim horakom. Reklamacie zariadeni bez zvaracieho

horaka sa nebudi posudzovat'.

Zariadenie zaslané na reklamaciu musi byt zabalené v pévodnej karténovej Skatuli a zaistené
povodnymi polystyrénovymi vypliiami. TECWELD nezodpoveda za poSkodenie zvaracky vzniknuté
pri preprave.

Vyrobok nevyhadzujte do bezného komunalneho odpadu. Podla smernice

WEEE (2012/19/EU) platnej v Eurdpskej tnii sa pouzité elektrické a

elektronické zariadenia musia likvidovat oddelene.

V Pol'sku je podla zdkona z 11. septembra 2015 o odpade z elektrickych a elektronickych
zariadeni zakazané ukladat vyradené zariadenia oznacené symbolom preciarknutého kontajnera

I spolu s inym odpadom.

Pouzivatel, ktory chce vyrobok zlikvidovat, je povinny odovzdat odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni na
zbernom mieste. Zberné miesta prevadzkuji okrem iného velkoobchodni a maloobchodni predajcovia tychto zariadeni
a obecné organizacie vykonavajlce zber odpadu.

Uvedené zakonné povinnosti boli zavedené s cielom znizit mnozstvo elektroodpadu a

zabezpecit primeranu Uroven jeho zberu, zhodnocovania a recyklacie. Spravne plnenie tychto

povinnosti je mimoriadne dbleZité, ak vyradené zariadenia obsahuju nebezpecné sucasti,

ktoré maju osobitne nepriaznivy vplyv na zZivotné prostredie a ludské zdravie.

TECWELD Piotr Polak Pobocka:
41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl

16



