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Bezpecnhostné predpisy

Vysvetlenie
vystraznych
upozornenia
bezpeénostnych
pokynov

VSeobecne

Vystrazné upozornenia a bezpe&nostné pokyny v tomto navode sluzia na ochra-
nu osOb pred moznym zranenim a vyrobku pred poSkodenim.

A VYSTRAHA!

Oznadéuje bezprostredne nebezpecnu situaciu
V pripade zanedbania sU nasledkom vazne poranenia alebo smrt.
» Krok ¢innosti, ktorym sa situacii zabrani

/\ NEBEZPECENSTVO!

Oznaduje potencialne nebezpeénu situaciu
V pripade zanedbania mbéze byt nasledkom smrt alebo najtazsie zranenia.
» Krok ¢innosti, ktorym sa situacii zabrani

/\ POZOR!

Oznacduje potencialne nebezpeénu situaciu
Ak sa jej nezabrani, nasledkom mézu byt lahké alebo stredne tazké zranenia.
» Krok ¢innosti, ktorym sa situacii zabrani

" UPOZORNENIE!

Oznacuje riziko negativneho vplyvu na vysledky prace alebo poskodenia zaria-
denia alebo komponentov

Vystrazné upozornenia a bezpe&nostné pokyny su dblezitou sucastou tohto
navodu a musia sa vzdy dodrziavat, aby sa zabezpecilo bezpecné a spravne
pouzivanie vyrobku.

Zariadenie je vyhotovené na Urovni sudasného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostnotechnickych predpisov. Predsa vSak pri chybnej obsluhe alebo
zneuziti hrozi nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedajuco kvalifikovang,

- mat znalosti zo zvarania

- akompletne si precitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podla
neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustéle ulozeny na mieste pouzitia zariade-
nia. Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrziavat vSeobecne platné, ako aj
miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostredia.



Pouzitie podla
uréenia

Okolité podmien-
ky

Povinnosti
prevadzkovatela

VSetky bezpecnostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni:
- udrziavajte v Citatelnom stave,

- neposkodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpecnostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na za-
riadeni najdete v kapitole ,VSeobecné” v navode na obsluhu vasho zariadenia!
Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit poruchy, ktoré mézu nepriaznivo
ovplyvnit bezpec¢nost!

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouzitia podla urcenia.

Zariadenie je uréené vyluc¢ne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom Stitku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujlce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dbésledné precitanie a dodrziavanie vSetkych upozorneni z navodu na obslu-
hu,

- dbsledné precitanie a dodrziavanie vsetkych bezpec¢nostnych pokynov a
upozorneni na nebezpecenstva,

- dodrziavanie inSpekdnych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatorov,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je urcené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poskodenia vy-
plyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca neruci.

Vyrobca v Zziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné
vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Pri prevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vihkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do 90 % pri 20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd.
Nadmorska vyska: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- sUoboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnostia o
predchadzani Urazom a su zauc¢ené do manipulacie so zariadenim,

- sipreditali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovSetkym kapitole
Bezpednostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- suvySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.



Povinnosti per-
sonalu

Sietova pripojka

Pridovy chranié

Vlastna ochrana
aochrana
dalSich os6b

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kon-
trolovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zacCiatkom prace

zavazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpe&nost pri préci a predchadzanie ura-
zom,

- precditat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,Bezpe&nostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a Ze ju budu do-
drziavat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecdte, aby aj pocas nepritomnosti nemohlo
dochadzat k ziadnym personalnym a materidlnym skodam.

Zariadenia s vysokym vykonom m&zu svojim prudovym odberom ovplyvriovat
kvalitu energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mbéze dotykat vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek suvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ¥,

- poziadaviek stvisiacich s minimalnym pozadovanym skratovym vykonom .

I Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technické udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouzivatel zariadenia musi uistit, Ci sa
zariadenie mdze pripojit. Podla potreby je Ziaduce sa poradit s energetickym roz-
vodnym podnikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpedné uzemnenie sietovej pripojky!

Lokalne predpisy a narodné smernice mozu pri pripojeni zariadenia na verejnu
elektricku siet vyzadovat prudovy chranic.

Typ prudového chrani¢a odporucany vyrobcom je uvedeny v technickych uda-
joch.

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete poCetnym ohrozeniam, ako na-

priklad:

- Uletiskier, poletujuce horlce &astice kovov,

- Ziarenie elektrického oblika poskodzujluce zrak a pokozku,

- Skodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov
znamenaju ohrozenie zivota,

- elektrické nebezpedenstvo spbsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvySené zatazenie hlukom,

- 8kodlivy dym a plyny zo zvarania.

Pri zaobchédzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oblec¢enie. Ochranné
oble¢enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalné,

- izolujuce a suché,

- pokryvajlce celé telo, neposkodené a v dobrom stave,

- zahrfrna ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.



Informacie o
hodnotach emisii
hluku

Nebezpecéenstvo
sposobené skod-
livymi plynmi

a parami

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana oéi a tvare ochrannym stitom s predpisovou filtracnou viozkou
pred ultrafialovym ziarenim, hordc¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym §titom s bo&nou ochranou spifajlce pred-
pisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvysenej vihkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izo-
lujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na znizenie zatazenia hlukom a na ochranu pred
zraneniami.

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato&nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvéracieho procesu. Ak sa vSak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poucdteich o vSetkych nebezpedenstvach (nebezpecenstvo oslepnutia vply-
vom elektrického obluka, nebezpecenstvo poranenia Uletom iskier, zdraviu
Skodlivy dym zo zvarania, zataZzenie hlukom, mozné ohrozenie spésobené
sietovym alebo zvaracim pradom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny Ci zavesy.

Maximalna hladina akustického tlaku vyzarovaného tymto zariadenim je < 80 dB
(A) (ref.1pW) pri chode naprdzdno a poCas ochladzovacej fazy po prevadzke, pri
maximalnom dovolenom pracovnom bode a normovanom zatazeni podla EN
60974-1.

Hodnota emisii pri zvarani (a rezani) pre urcité pracovisko sa neda Specifikovat,
pretoze je uréovana postupom a okolitymi podmienkami. Zavisi od najr6znejsich
zvaracich parametrov, ako je napr. zvaraci postup (zvaranie MIG/MAG, TIG), zvo-
leny druh prudu (jednosmerny prud, striedavy prud), rozsah vykonu, druh
zvaraného kovu, rezonandné spravanie zvarenca, okolie pracoviska a pod.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary Skodlivé zdraviu.

Dym zo zvarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej
agentury pre vyskum rakoviny spdsobuju rakovinu.

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zaria-
denim.

Hlavu drzte mimo zény tvorby dymu zo zvarania a plynov.
Vznikajuci dym, ako aj Skodlivé plyny
- nevdychujte,

- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostato¢ny privod Cerstvého vzduchu. Uistite sa, ze sa vzdy do-
drzuje miera dodavania vzduchu najmenej 20 m3/hodinu.

Pri nedostato&nom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, ¢i je odsavaci vykon dostatoCny, porovnajte namerané hodnoty
Skodlivych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.



Nebezpecenstvo
v dosledku uletu
iskier

Nebezpecenstva
spoésobené
sietovym
azvaracim
prudom

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem inych zodpovedné aj tieto kom-
ponenty:

- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrody,

- povlakovanie,

- CistiCe, odmastovade a podobné prostriedky,

- pouzity zvaraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technické listy o materidlovej bezpeénosti a Udaje
vyrobcu o uvedenych komponentoch.

Odporucania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identi-
fikaciu pracovnych podmienok najdete na webovej stranke Eurépskej asociacie
pre zvaranie (European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpe&nost (He-
alth & Safety) (https://european-welding.org)

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat horlavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavny
privod plynu.

Ulet iskier mdze vyvolat poziare a expldzie.
Nikdy nezvarajte v blizkosti horlavych materialov.

Horlavé materialy musia byt od elektrického obliUka vzdialené minimalne 11 met-
rov (36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odskusané hasiace pristroje.

Iskry a horuce Castice kovov sa mb&zu aj cez malé Skary a otvory dostat do oko-
litych priestorov. Zabezpedte zodpovedajlce opatrenia, aby napriek tomu ne-
vznikalo Ziadne riziko poraneni a poziarov.

Nezvarajte v oblastiach ohrozenych poziarmi a vybuchmi a na uzavretych
zasobnikoch, sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla
zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, paliva, mineralne oleje a po-
dobne, sa nesmie zvarat. S ohladom na ich zvysky existuje nebezpedenstvo ex-
plozie.

Zasiahnutie elektrickym pridom je v zasade zivotunebezpedné a mbze byt smr-
telné.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napatim aj zvaraci drbét, cievka drbtu, posu-
voveé kladky, ako aj Gastice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim drotom.

Podavac drbtu vzdy postavte na dostatocne izolovany podklad alebo pouzite
vhodné izolujuce uchytenie podavaca drbtu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich os6b prostrednictvom
suchej podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujldcich voc&i zemniacemu poten-
cialu alebo potencidlu kostry. Tato podloZka alebo kryt musia Uplne pokryvat
celu oblast medzi telom a zemniacim potencidlom alebo potencialom kostry.


https://european-welding.org
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VSetky kable a vodice musia byt pevné, neposkodenég, zaizolované a dostatocne
dimenzované. Uvolnené spojenia, privareng, poskodené alebo poddimenzované
kable a vodice ihned vymernite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prudoveé spojenia prostrednictvom uchope-
nia ohladne pevného ulozenia.

Pri pridovych kabloch s bajonetovou zastrékou prudovy kabel pretodte min.

0 180° okolo pozdiznej osi a predpnite ho.

Kable ani vodice neovijajte okolo tela ani asti tela.

Elektrédu (tyCovu elektrdédu, volframovu elektrédu, zvaraci drot...):
- nikdy kvoli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom zvaracom systéme.

Medzi elektrédami dvojice zvaracich systémov sa mdze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napéatie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri sucas-
nom dotyku potencialov oboch elektrdd existuje podla okolnosti nebezpecen-
stvo ohrozenia Zivota.

Sietovy kabel nechajte pravidelne odbornym elektrikarom prekontrolovat ohlad-
ne funkénej spbsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany | vyZaduju pre spravnu prevadzku siet s ochrannym
vodi¢om a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodic.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodi¢a a na zasuvke bez kontaktu
pre ochranny vodic¢ je povolena iba vtedy, ak su dodrzané vSetky narodné predpi-
sy o ochrane elektrickym oddelenim.

V opacnom pripade sa to povazuje za hrubu nedbanlivost.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostatocné uzemne-
nie zvarenca.

Vypnite nepouzivané zariadenia.
Pri pracach vo vacsej vySke noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu
zastréku.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatelného a zrozumitelného vystrazného
Stitka zaistite proti zasunutiu sietovej zdstrcky a proti opdtovnému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite vSetky konstruk&né diely, ktoré uchovavaju elektrické naboje,
- sauistite, Ze ziadnymi komponentmi zariadenia neprechadza prud.

Ak sU potrebné prace na Castiach pod napéatim, zavolajte si na pomoc druhu oso-
bu, ktoré véas vypne hlavny spinac.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia neresSpektuju, je mozny vznik bludivych
zvaracich prudov, ktoré mézu zapricinit:

- nebezpecenstvo poziaruy,

- prehriatie konstruk&nych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodicov,

- poskodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej svorky na zvarenci s tymto zvaren-
com.

Pripojovaciu svorku na zvarenci pripevnite o mozno najblizSie k zvaranému
miestu.



Klasifikacia za-
riadeni podla
EMK

Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompa-
tibility

Zostavte zariadenie s dostatoCnou izolaciou proti elektricky vodivému prostre-
diu, napriklad s izolaciou proti vodivej podlahe alebo vodivym podstavcom.

Pri pouziti prudovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasle-
dujuce pokyny: Aj elektréda nepouzitého zvdracieho hordka/drziaka elektrody je
pod napatim. Postarajte sa o dostatoé¢nu izoldciu uloZzenia nepouzivaného zvara-
cieho horaka/drziaka elektrody.

Pri automatickych aplikaciach MIG/MAG drbétovu elektrodu prevedte iba izolova-
ne z nadoby so zvaracim drétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drétu
k podavadu drbtu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- suurcené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi mézu spésobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavis-
losti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spfr“\aju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napéjanie energiou zabezpecuje z verej-
nej nizkonapatovej siete.

Klasifikdcia zaradeni EMK podla typového §titka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch médze napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych
hodndt emisii dochadzat k negativnemu ovplyviovaniu prostredia danej ap-
likdcie (ak sa napriklad na mieste instalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak
sa miesto inStalacie nachddza v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).
V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na od-
stranenie ruSenia.

Odolnost proti ruseniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte

v sulade s narodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia

so sklonom k ruseniu, ktoré mdzu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpecnostné zariadenia,

- sietové a signalové kable a kable na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie Udajov a telekomunika&né zariade-
nia,

- zariadenia na meranie a kalibraciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibi-
litou:
1. Sietové napajanie
- Privyskyte elektromagnetickych poruch aj napriek sietovému pripoje-
niu, ktoré je v sulade s predpismi, zavedte dodato&né opatrenia (na-
priklad pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich ¢o mozno najkratsie,
- nechajte ich prebiehat ulozené tesne pri sebe (aj kvdli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozteich v dostatoCnej vzdialenosti od inych vodiCov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Akje to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kon-
denzatory.
5. Odtienenieg, ak je to potrebné
- Odtiente ostatné zariadenia v okoli.
- Odtiente celu zvaraciu inStalaciu.
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Opatrenia v elek-
tromagne-
tickych poliach

Mimoriadne ne-
bezpeéné miesta
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Elektromagnetické polia mézu spdsobit poskodenie zdravia, ktoré este nie je

zname:

- UcCinky na zdravie okolitych os6b, napriklad nositelov kardiostimulatorov
a pomobcok pre nedoslychavych,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekdrom prv, nez sa
budu zdrziavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho pro-
cesu,

- zbezpednostnych dévodov treba udrziavat podla moznosti ¢o najvacsie od-
stupy medzi zvaracimi kdblami a hlavou/trupom zvarada,

- zvaracie kable a hadicové vedenia nenosit prevesené cez plece ani ovinuté
okolo tela a Casti tela.

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam,
akymi su napr.:

- ventildtory

- ozubené kolesa

- kladky

- hriadele

- cievky drbtu a zvaracie droty

Nesiahajte do otacajucich sa ozubenych kolies pohonu drdtu ani do otacajucich
sa hnacich Casti.

Kryty a bo¢né ¢asti sa smu otvarat/odstranovat iba pri vykondvani udrzbovych
a opravarenskych prac.

Pocas prevadzky

- Uistite sa, Ze su vSetky kryty zatvorené a vSetky bo¢né diely riadne namonto-
vane.

- VSetky kryty a vSetky bo¢né diely nechavajte zatvorené.

Vystup zvéaracieho drdtu zo zvaracieho hordka spésobuje vysokeé riziko poraneni
(prepichnutie ruky, poranenie tvare a odi...).

Preto drZzte zvaraci horak dalej od tela (systémy s poddvadom drdtu) a pouZivajte
vhodné ochranné okuliare.

PocCas zvarania ani po nom sa zvarenca nedotykajte - nebezpecenstvo popale-
nia.

Z chladnucich zvarencov mdze odpadavat troska. Preto aj pri dodato¢nych
pracach na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa
o dostato&nu ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou
nechajte ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch, v ktorych hrozi poziar &i vybuch, platia mimoriadne predpisy
- dodrzujte prislusné narodné a medzinarodné nariadenia.

Zvaracky na prace v priestoroch so zvySenym elektrickym nebezpecenstvom
(napriklad kotol) musia byt oznacené znakom (Safety). Zvaradka sa vsSak
v takychto priestoroch nesmie nachadzat.

Nebezpedenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim
pripojok na privod alebo spétny odtok chladiaceho média treba chladiace zaria-
denie vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpecnostnych
udajov chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média do-



Poziadavky na
ochranny plyn

Nebezpecenstvo
vychadzajlce z
flias s
ochrannym ply-
nom

stanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interneto-
vej stranky vyrobcu.

Pri prenédsani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie
bremena od vyrobcu.
- Retaze alebo lana zaveste na vSetky zdvesné body vhodného prostriedku
na uchytenie bremena.
- Retaze alebo land musia byt polohované s o mozno najmensim uhlom
vzhladom na zvislicu.
- Odstrante plynovu flasu a podévac drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavacCa drotu na zeriav poCas zvarania pouzite vzdy vhodné izo-
lujuce zavesenie podavaca drbtu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Zvaranie pocas prepravy Zeriavom je povolené len vtedy, ak je to jasne uvedené v
pouziti podla urcenia.

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovétou, tieto
sldzia vylu¢ne na ru¢né prenasanie. Na prenasanie pomocou zeriava, vysoko-
zdvizného vozika alebo inych mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh
vhodny.

Je potrebné skontrolovat vSetky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze, ...),
ktoré sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. pre
mechanické poskodenia, kordzie alebo zmeny spbsobené poveternostnymi
vplyvmi).

Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat minimalne platnym narodnym
normam a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpecenstvo ne-
spozorovaného Uuniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit
adaptéra zo strany zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba

pred montazou utesnit pomocou vhodnej teflonovej pasky.

Najma v okruznych vedeniach méze znecisteny inertny plyn spdsobovat posko-
denie zariadenia a viest k znizeniu kvality zvarania.

VyZaduje sa splnenie nasledujucich Specifikacii tykajucich sa kvality ochranného
plynu:

- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja <25 mg/ms.

V pripade potreby treba pouzit filtre!

Flase s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni m&zu ex-
plodovat. KedZe tieto flase s ochrannym plynom su su¢astou zvaracieho vybave-
nia, musi sa s nimi narabat velmi opatrne.

Flase so stlacenym ochrannym plynom chrante pred priliSnou hord¢avou, me-
chanickymi narazmi, troskou, otvorenym plameriom, iskrami a elektrickymi
oblukmi.

Flase s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navo-
du, aby sa nemohli prevratit.

Flase s ochrannym plynom neuchovavajte v blizkosti zvaracich ani inych elek-
trickych prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy nevesSajte na flaSu s ochrannym plynom.
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Bezpeénostné
opatrenia

na mieste na-
instalovania a pri
preprave

Bezpecénostné
opatrenia

VvV normalnej
prevadzke

14

Flase s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrédou.

Nebezpedenstvo expldzie, nikdy nezvarajte na flasi s ochrannym plynom pod tla-
kom.

Vzdy pouzite iba vhodné flase s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie
a k nim sa hodiace prisluSenstvo (regulator, hadice a armatury...). Flase
s ochrannym plynom a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flase s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.
Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom.
Na ventile nepripojenej flase s ochrannym plynom nechévajte kryt.

Postupujte podla Udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a me-
dzinarodnych ustanoveni pre flaSe s ochrannym plynom a &asti prisluSenstva.

Padajlce zariadenie m&ze znamenat nebezpedenstvo ohrozenia Zivota! Zariade-
nie stabilne postavte na rovny pevny poklad.
- Pripustny uhol sklonu je maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné predpisy.

Na zaklade vnutropodnikovych pokynov a kontrol zabezpedte, aby bolo okolie
pracoviska vzdy &isté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory
je uvedeny na vykonovom stitku.

Po postaveni zariadenia zabezpec&te volny priestor dookola 0,56 m (1 ft. 7.69 in.),
aby chladiaci vzduch mohol nerusene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regi-
onalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre smernice
tykajuce sa ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte ziadne aktivne zariadenia. Pred prepravou Ci
dvihanim zariadenia vypnite a odpojte od elektrickej siete!

Pred kazdou prepravou zvaracieho systému (napr. s pojazdovym vozikom, chla-
diacim zariadenim, prudovym zdrojom a podavacom drbtu) vypustite vSetko
chladiace médium a demontujte nasledujuce komponenty:

- podavac drbtu,

- cievku drétu,

- flasu s ochrannym plynom.

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmienecne vykonat
vizudlna kontrola zariadenia ohladne pripadnych poskodeni. Eventudlne posko-
denia musi pred uvedenim do prevadzky opravit vySkoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funk&né vSetky bezpecnostné za-
riadenia. Ak nie su bezpecnostné zariadenia plne funk&né, vznika nebezpeden-
stvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatela,

- znemozZnenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funk&né, je potrebné pred zapnutim
zariadenia opravit.



Uvedenie

do prevadzky,
udrzba are-
novacia

Bezpecénostno-
technicka kon-
trola

Bezpecnostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevadzky.
Pred zapnutim zariadenia zabezped&te, Ze nikomu nehrozi nebezped&enstvo.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, ¢i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku roz-
poznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpe&nostnych zariadeni.

Flasu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pricom pred prenasanim zeria-
vom sa musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba ori-
ginalne chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemieSajte s inymi chladiacimi média-
mi.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Meédium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zalozené na
etanole je za urcitych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravujte iba
v uzatvorenych originalnych nadobach a neuchovavajte ho v blizkosti zapalnych
zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek
narodnych a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpecnostnych udajov chladia-
ceho média dostanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate pro-
strednictvom internetovej stranky vyrobcu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zadiatkom zvarania prekontrolovat stav
chladiaceho média.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaruceng, ze boli skonstruované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba origindlne ndahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osadzania
ani prestavby.

- Ihned vymente konStrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Priobjednavke uvadzajte presny nazov a registracné Cislo podla zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné &islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov
krytu.

VZzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prisluSnom podte s uvedenym utaho-
vacim momentom.

Vyrobca odporuca nechat vykonat bezpec¢nostno-technicku kontrolu zariadenia
najmenej kazdych 12 mesiacov.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu
zvaracich systémov.

Odporuca sa bezpecnostno-technicka kontrola elektrotechnikom
- po vstavbach alebo prestavbach,
- po oprave, oSetreni a udrzbe.
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V ramci bezpecnostno-technickej kontroly sa riadte prisluSnymi narodnymi
a medzinarodnymi normami a smernicami.

Dal$ie informacie o bezpednostno-technickej kontrole a kalibracii ziskate v po-
boc¢ke spolocnosti Fronius alebo u svojho servisného partnera spolo¢nosti Fro-
nius. Toto pracovisko vam na poziadanie poskytne aj potrebné podklady.

Staré elektrické pristroje a elektronika sa musia zbierat oddelene a recyklovat
ekologickym spdsobom v sulade s eurépskou smernicou a vnutrostatnymi
pravnymi predpismi. Pouzité zariadenia odovzdajte predajcovi alebo do miestne-
ho, autorizovaného zberného a likvidacného systému. Odborna likvidacia starého
zariadenia vyzaduje trvalo udrzatelné opatovné vyuzivanie zdrojov a zabranuje
negativnemu vplyvu na zdravie a zivotné prostredie.

Obalové materialy

- zbierajte oddelene,

- dodrziavajte lokalne platné predpisy,
- zmenSite objem karténu.

Zariadenia s oznadenim CE spifiaju poZziadavky véetkych platnych smernic EU,
ako su napr.

- smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

- smernica 2014/35/EU o nizkom napati

- smernica 2014/53/EU o radiovych zariadeniach

- ENIEC 60974 Zariadenia na oblukové zvaranie

- adalsSie

Uplné znenie prehlasenia EU o zhode je k dispozicii na adrese
https:/www.fronius.com..

Zariadenia oznadené kontrolnym znakom CSA spifaju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Pokial'ide o bezpecnost Udajov, pouzivatel je zodpovedny za:
- zalohovanie zmien Udajov oproti vyrobnym nastaveniam,
- ukladanie a uchovavanie osobnych nastaveni.

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a obrazky zodpovedaju technickému stavu v Case tlade, zmeny vyhradené.
Za navrhy na zlepS$enie a upozornenia na pripadné nezrovnalosti v navode na ob-
sluhu budeme vdacni.


https://www.fronius.com

VsSseobecné informacie

Koncepcia zaria-
denia

Vystrazné upo-
zornenia ha za-
riadeni

Zvaraci systém sa vyznacuje nasle-

dujucimi vlastnostami:

- malérozmery,

- robustné plastové teleso,

- vysoka spolahlivost aj za tazkych
podmienok nasadenia,

- nosny popruh na jednoduchu pre-
pravu, aj na staveniskach,

- chranené ovladacie prvky,

- prudové zasuvky s bajonetovym
uzaverom.

V spojeni s digitdlnym rezonandnym invertorom prispdsobuje elektronicky re-
gulator pri zvarani charakteristiku zvaracieho systému zvaracej elektrode. Z toho
vyplyvaju vynikajuce zapalovacie a zvaracie vlastnosti pri minimalnej moznej
hmotnosti a najmensich rozmeroch.

DodatocCne zvaraci systém disponuje funkciou ,Power Factor Correction”, ¢im sa
prudovy odber zvaracieho systému prispdsobuje sinusoidnému sietovému
napéatiu. Na zaklade toho vznikda mnozstvo vyhod pre pouzivatela, ako napr:

- niz8i primarny prud,

- niZzSie straty vykonu,

- neskoré spustenie privodného istica,

- zlepsena stabilita pri kolisaniach napétia,

- moznost dlhych sietovych vedeni,

- prizariadeniach Multivoltage Uplny rozsah vstupného napétia.

Pri pouziti celulézovych elektrod (CEL) sa prevadzkovy rezim, ktory si pre tento
postup mozno zvolit, postara o dokonalé vysledky zvarania.

Vystrazné upozornenia a bezpe&nostné symboly nachadzajlce sa na zvaracom
systéme sa nesmu odstranovat ani pretriet inym naterom. Upozornenia a sym-
boly varuju pred chybnou obsluhou, ktora méze viest k zdvaznym poraneniam
os6b a vecnym Skodam.

Vyznam bezpeénostnych upozorneni na zariadeni:

Zvaranie je nebezpedné. Aby sa praca so zariadenim vykonavala

v sulade s predpismi, musia sa splnit tieto zakladné poziadavky

- dostatoc¢na kvalifikacia na zvaranie,

- vhodné ochranné vybavenie,

- zdrZiavanie sa nezuCastnenych os6b v dostatocnej vzdiale-
nosti od zvaracieho procesu.
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Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked'si preditate vSetky nasle-

dujuce dokumenty az do konca a porozumiete im:

- tento navod na obsluhu,

- vS8etky navody na obsluhu systémovych komponentov zvara-
cieho systému, predovsetkym bezpednostné predpisy.

Zariadenia, ktoré doslu

~

dom, ale zlikvidujte ich v sulade s bezpeCnostnymi predpismi.

zili, nelikvidujte spolu s komunalnym odpa-

A WARNING

A AVERTISSEMENT

Do Not Remove, Destroy, or Cover This Label

Ne pas retirer, détruire ni couvrir cette étiquette

PROTECT yourself and others. ARC PROCESSES can be hazardous.
« Before use, read and follow all labels, the manufacturer's instruction manual,
employer's safety pracices, and Material Safety Data Sheets (MSDSs).

« Only qualified persons are to install, use, or service this equipment

« Pacemaker wearers keep away. » Damaged or modified batteries may exhibit
unpredictable behaviour resulting in fire, explosion o isk of injury.

'SE PROTEGER et protéger les autres. Les PROCEDES A L’ARC ELECTRIQUE peuvent étre dangereux.

« Avant utilisation, lie et respecter I'ensemble des étiquettes, les instructions de service du fabricant, les pratiques de
sécurilé de lemployeur et les fiches techniques de sécurité du matériau. - Seules des personnes qualifiées sont
autorisées  installer, utliser ou assurer Ientretien e cet équipement. - Les personnes portant un stimulateur cardiaque
doivent rester a Iécart. - Les batteries endommagées ou modifiées peuvent avoir un comportement imprévisible
susceptible de provoguer un incendie, une explosion ou un risque de blessure,

ELECTRIC SHOCK can kill.

~Do not touch live electrical parts.- Always wear dry insulating gloves.

« Insulate yourself from work and ground. - Disconnect input power before
servicing unit. + Welding wire and drive parts may be at welding volage.

Les DE EL peuvent étre mortelles.

~ Ne pas toucher les composants électriques sous tension. - Toujours porter des gants isolants secs. - S'isoler de la zone.
de travail et de Ia terre. + Déconnecter Ialimentation 'entrée avant de procéder a lentretien de [unité. » Le fil apport et
les composants d'entrainement peuvent étre porteurs de Ia tension de soudage.

NS

FUMES AND GASES can be hazardous to your health.

our head out of the fumes. + Use enough ventilation, exhaust at the arc,
or both o keep fumes and gases from your breathing zone and the general area
- Under abusive condiions, liquid may be ejected from the battery: avoid contact

Les FUMEES ET GAZ peuvent étre nocifs pour la santé.

+ Garder Ia téte & écart des fumées. + Utiliser une ventilation suffisante, un échappement au niveau de I'arc électrique,
Voire les deux pour maintenir les fumées et les gaz a 'écart de la zone de respiration et de la zone générale. « En cas
dutlisation abusive. du liquide peut &tre éjecté de la batterie; éviter tout contact

i

SPARKS AND SPATTER can cause fire or explosion.
+ Do not use near flammable material. + Do not use on closed containers.

La FORMATION DE PROJECTIONS ET D'ETINCELLES peut provoquer un incendie ou une explosion.
~Ne pas utiiser a proximité d'un matériau inflammable. - Ne pas utiliser sur des contenants fermés.

X

&
{

ARC RAYS can injure eyes and burn skin. NOISE can damage hearing.
- Wear correct eye, ear, and body protection.

Les RAYONS D'ARC ELECTRIQUE peuvent provoquer des blessures oculaires et des bralures. Le
BRUIT peut endommager Iouie. - Porter une protection oculaire, auditive et corporelle adaptée.

42,0409,1374

See American National Standard 249.1, "Safety in Welding, Cutiing,

S
8

“This device complies with Part

Oblasti pouzitia

Zvdranie obalovanou elektrédou

Zvdranie TIG, zvdraci hordk s uzatvdracim ventilom plynu
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Pred uvedenim do prevadzky

Bezpeénost

Pouzitie podla
uréenia

Pokyny na inSta-
lovanie

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych

prac.

Nasledkom mdbzu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» VsSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba
technicky vysSkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouziva-
tela k tomuto zariadeniu a vSietkym systémovym komponentom tak, aby
ste im porozumeli.

Zariadenie je vyhotovené na Urovni suéasného stavu techniky a uznavanych bez-
pednostno-technickych predpisov.

Tato zvaradka je ur¢ena vylucne na zvaranie obalovanou elektrédou a zvaranie
TIG v kombinacii s komponentmi Fronius.

Akékolvek iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za
pouzitie v rozpore s ur¢enim.

K pouzitiu podla ur&enia takisto patri:

- precitanie celého navodu na obsluhu s porozumenim,
- dodrziavanie vSetkych bezpe&nostnych pokynov,

- dodrziavanie inSpek&nych a udrzbovych prac.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo preklopenia alebo padnutia zariadenia.
Nasledkom mdbzu byt vazne poranenia os6b a materialne skody.
» Zariadenie stabilne postavte na rovny pevny poklad.

» Po montazi skontrolujte, &i su vSetky skrutkoveé spoje pevne utiahnuté.

Zariadenie je odskuSané podla stupna krytia IP 23, to znamena:

- ochranu proti vniknutiu pevnych cudzich telies va¢sich ako @ 12,5 mm
(49in.),

- ochranu proti striekajucej vode az do uhla 60° od kolmice.

Chladiaci vzduch
Zariadenie musi byt umiestnené tak, aby mohol chladiaci vzduch nerusene
prudit cez otvory na prednej a zadnej strane.

Prach
Davajte pozor na to, aby ventilator nenasal do zariadenia pripadny kovovy prach.
Napriklad pri bruseni.

Prevadzka na volnom priestranstve

Toto zariadenie sa s ohladom na stupen krytia IP 23 mbze nainStalovat

a prevadzkovat na volnom priestranstve. Vyhnite sa bezprostrednému ucinku
vihkosti (napr. v doésledku dazda).
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Generatorovy
rezim

20

Zvaraci systém je mozné pripojit ku generatoru.

Na to, aby sa mohol stanovit potrebny vykon generatora, sa vyZzaduje maximalny
zdanlivy vykon Sqy5x Zvaracieho systému.

Maximalny zdanlivy vykon Symaxprudového zdroja sa vypodita takto:
S1max = Nmax X Un

limax @ Uq podla vykonového Stitka zariadeni alebo technickych udajov

Potrebny zdanlivy vykon generdtora Sggn sa vypod&ita pomocou tohto vzorca:
SGEN = Simax X 1,35

Ak sa nezvara na plny vykon, mb&ze sa pouzit mensi generator.

DOLEZITE! Zdanlivy vykon generatora Sgeny nesmie byt mensi ako maximalny
zdanlivy vykon Sqqax Zvaracieho systemul!

Pri prevadzke 1-fazovych zariadeni na 3-fazovych generatoroch nezabudnite, ze
uvedeny zdanlivy vykon generatora mdéze byt casto k dispozicii ako celok pro-
strednictvom vSetkych troch faz generatora. V danom pripade si u vyrobcu ge-
neratora zistite dalSie informacie o vykone jednotlivych faz generatora.

- UPOZORNENIE!

Odovzdané napatie generatora nesmie v Ziadnom pripade podist ani prekroéit

toleranciu sietového napétia.
Udaj o tolerancii sietového napatia je uvedeny v Casti Technické udaje.




Ovladacie prvky, pripojné miesta a mechanické
komponenty

Bezpeénost

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych

prac.

Nasledkom mdbzu byt vazne poranenia os6b a materialne skody.

» VsSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba
technicky vyskoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouziva-
tela k tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby
ste im porozumeli.

V désledku aktualizacii softvéru mézu byt vo vasom zariadeni dostupné funkcie,
ktoré nie su opisané v tomto navode na obsluhu, alebo opacne.

Okrem toho sa m&zu niektoré zo zobrazeni nepatrne lisit od ovladacich prvkov
na vasom zariadeni. Princip ¢innosti tychto ovladacich prvkov je vSak identicky.
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Ovladacie prvky,
pripojky a me-
chanické kompo-
nenty Ignis 150

1 Ovladaci panel

(2) (-) pridova zasuvka
s bajonetovym uzaverom

3) Pripojka TMC (TIG Multi Connector)
iba pri Ignis 150 RC - na pripojenie dialkového ovladania

Po pripojeni dialkového ovladania k zvaraciemu systému

- sanadispleji zvaracieho systému zobrazi indikacia ,rc”,

- zvaraci prud je mozné prestavit uz len pomocou dialkového ovlada-
nia.

(4) (+) pridova zasuvka
s bajonetovym uzaverom

(5) Nosny popruh

(6) Popruh na kable
na uchytenie sietového a zvaracieho kabla
Nepouzivajte ho na prepravu zariadenia!

) Sietovy spinaé

(8) Vzduchovy filter

Pouzitie elektrickych pripojok pri zvarani obalovanou elektrédou (v zavislosti
od typu elektrody):

- (¥) pradova zasuvka pre drziak elektrody alebo uzemnovaci kabel

- () prudova zasuvka pre drziak elektrédy alebo uzemnovaci kdbel

Pouzitie elektrickych pripojok pri zvarani TIG:

- (+) pridova zasuvka pre uzemnovaci kabel
- () prudova zasuvka pre zvaraci horak
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Ovladacie prvky,
pripojky a me-
chanické kompo-
nenty systému
Ignis 180

1 Ovladaci panel
(2) (-) pridova zasuvka
s bajonetovym uzaverom
3) Pripojka TMC (TIG Multi Connector)
iba pri systéme Ignis 180 RC - na pripojenie dialkového ovladania
Po pripojeni dialkového ovladania k zvaraciemu systému
- sanadispleji zvaracieho systému zobrazi indikacia ,rc”,
- zvaraci prud je mozné prestavit uz len pomocou dialkového ovlada-
nia.
(4) (+) pridova zasuvka
s bajonetovym uzaverom
(5) Nosny popruh
(6) Popruh na kable
na uchytenie sietového a zvaracieho kabla
Nepouzivajte ho na prepravu zariadenia!
) Sietovy spinaé
(8) Vzduchovy filter

Pouzitie elektrickych pripojok pri zvarani obalovanou elektrédou (v zavislosti
od typu elektrody):

(+) prudova zasuvka pre drziak elektrody alebo uzemnovaci kabel
(-) prudova zasuvka pre drziak elektrédy alebo uzemnovaci kabel

Pouzitie elektrickych pripojok pri zvarani TIG:

(+) prudova zasuvka pre uzemnovaci kabel
(-) pridova zasuvka pre zvaraci horak
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Ovladaci panel

m

Zobrazenie hodnoty nastavenia
zobrazuje, ktora hodnota nastavenia je zvolena:

- Dynamika

- Zvéraciprud

- Funkcia SoftStart/HotStart

- Pulzné zvaranie (k dispozicii iba pri zvarani obalovanou
elektrédou)

EEEH

(2

Zobrazenie jednotky
zobrazuje jednotku hodnoty, ktora sa aktualne meni pomocou
nastavovacieho kolieska (7):

- Cas (sekundy)

- Percenta

%

- Frekvencia (hertz)

3

Tlaéidlo hodnoty nastavenia
na vyber pozadovanej hodnoty nastavenia (1)

(@)

Displej
zobrazuje aktualnu hodnotu zvoleného parametra

(5)

Zobrazenie zvaracieho postupu
zobrazuje, ktory zvaraci postup je zvoleny:

- Zvaranie obalovanou elektrédou

- Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektréodou

- Zvaranie TIG

©

Tlaéidlo zvaracieho postupu
na vyber zvaracieho postupu
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@)

Nastavovacie koliesko
na zmenu zvoleného parametra (1)

@)

Indikacie stavu
sldzia na zobrazenie réznych prevadzkovych stavov prudového
zdroja:

-  VRD
svieti, ked sa aktivovalo bezpecnostné zariadenie
na znizenie napétia (iba pri variante zariadeni s VRD)

- Setup
svieti v rezime Setup

- Teplota
svieti, ked sa zariadenie nachadza mimo povoleného roz-
sahu teploty

- Porucha
svieti pri poruche, pozri aj ¢ast ,Odstrafiovanie poruch”

- TAC
svieti, ak je aktivovana funkcia stehovania

(mozné iba pri variante zariadeni TIG pri zvdracom postupe
TIG)

E S8 B

X
0
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Zvaranie tycovou elektrodou

Priprava 1

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom. Hned' ako sa zvaraci systém za-

pne, elektroda v drziaku elektrédy je pod napatim.

Nasledkom mdbzu byt poranenia oséb a materialne skody.

» Zabezpeclte, aby sa elektréda nedotkla os6b ani elektricky vodivych alebo
uzemnenych &asti (napr. krytu...).
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Zvaranie
obal'ovanou elek-
trédou

Funkcia SoftS-
tart/HotStart

Tlac¢idlom zvaracieho postupu vyberte jeden z nasledujucich po-
stupov:

E‘

- Zvaranie obalovanou elektrédou - po vybere svieti zobra-
zenie zvarania obalovanou elektrédou

(o]
m
-

- Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrodou (i
- po vybere svieti zobrazenie zvarania obalovanou elek-
tréodou s celulézovou elektrodou

El Tlac¢idlo hodnoty nastavenia stlacajte dovtedy, kym

- sarozsvieti zobrazenie zvaracieho prudu

E Zvaraci prud nastavte pomocou nastavovacieho kolieska.
- Zvéraci systém je pripraveny na zvaranie

>l -

Funkcia sluzi na nastavenie Startovacieho prudu.

Rozsah nastavenia: 1-200 %

Spbsob fungovania:

Zvaraci prud sa na zaCiatku procesu zvarania v zavislosti od nastavenia na 0,5 se-
kundy znizi (SoftStart) alebo zvySi (HotStart).

Zmena sa pritom uvadza v percentach nastaveného zvaracieho prudu.

Cas trvania §tartovacieho pridu je mozné menit v ponuke Setup pro-
strednictvom parametra ¢as Startovacieho prudu (Hti).

Nastavenie startovacieho prudu:

|I| Tlacidlo hodnoty nastavenia stlacajte dovtedy, kym

- sarozsvieti zobrazenie SoftStart/HotStart
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Dynamika

28

Nastavovacim kolieskom otécajte dovtedy, kym sa dosiahne =N\
pozadovana hodnota @
- Zvéaraci systém je pripraveny na zvaranie

Maximalny prud hortceho Startu je obomedzeny nasledovne:
- prilgnis 150 na160 A
- prilgnis180 na 200 A

Priklady (nastaveny zvaraci prud =100 A):

100 % = startovaci prud 100 A = funkcia je deaktivovana
80 % = §tartovaci prud 80 A = SoftStart
1356% = Startovaci prud 135 A = HotStart

200 % = startovaci prud 160 A pri Ignis 160 = HotStart, dosiahnutd hranica
maximalneho prudu!

200 % = startovaci prud 200 A pri TransPocket 180 = HotStart

Znaky funkcie SoftStart:
- znizenie tvorby porov pri urditych
typoch elektrod

Znaky funkcie HotStart:

- zlepsenie zapalovacich viastnosti,
aj pri elektrédach so zlymi za-
palovacimi viastnostami,

- lepSie natavenie zakladného mate-
rialu v Startovacej faze, vdaka to-
mu menej studenych miest,

- podstatna eliminacia vtrusenin
trosky.

1s 15s

Priklad pre funkciu horuceho startu

Aby sa dosiahol optimalny vysledok zvarania, je v niektorych pripadoch potrebné
nastavit dynamiku.

Rozsah nastavenia: O - 100 (zodpoveda zvyseniu prudu O - 200 A)

Spbsob fungovania:

V momente prenosu kvapky alebo v pripade skratu dochadza ku kratkodobému
zvySeniu intenzity prudu na ziskanie stabilného elektrického obluka.

Ak hrozi, Ze ty8ova elektréda prepadne do tavného kupela, zabrani toto opatre-
nie stuhnutiu tavného kupela, ako aj dlhS§iemu vyskratovaniu elektrického obluka.
Tymto sa do zna&nej miery vyludi zalepenie tyCovej elektrody.

Nastavenie dynamiky:

IZ' Tlagidlo hodnoty nastavenia stlaajte dovtedy, kym

- sarozsvieti zobrazenie dynamiky. m




Pulzné zvaranie

Nastavovacim kolieskom otécajte dovtedy, kym sa dosiahne =N\
pozadovana hodnota korekcie. @
- Zvéaraci systém je pripraveny na zvaranie

Maximalny prud dynamiky je obmedzeny nasledovne:
- prilgnis150 na180 A
- prilgnis180 na 220 A

Priklady:
- dynamika=0
- dynamika deaktivovana
- maksi elektricky obluk bez rozstrekov
- dynamika =20
- dynamika so zvySenim prudu 40 A
- tvrdsi a stabilnejsi elektricky obluk
- dynamika = 60, nastaveny zvaraci prud =100 A
- prilgnis 150: skuto&né zvysenie prudu iba 80 A, kedZe sa dosiahla ma-
ximalna hranica prudu!
- prilgnis 180: dynamika so zvySenim prudu 120 A

Pulzné zvaranie je zvaranie pulzujucim zvaracim prudom. Pouziva sa na zvaranie
ocelovych rur v ndtenej polohe alebo na zvaranie tenkych plechov.

Pri tychto pouzitiach nemusi byt zvaraci prid nastaveny na zadiatku zvarania

vzdy vyhodny pre cely zvaraci proces:

- priprili§ nizkej intenzite prddu nebude zakladny material dostatoCne nata-
veny,

- priprehrievani hrozi nebezpecenstvo, ze tekuty tavny kupel bude od-
kvapkavat.

Rozsah nastavenia: 0,2 - 990 Hz

Sposob fungovania:

- Nizsi zékladny prud I-G po strmom stupani dosiahne vyrazne vySsiimpulzny
prud I-P a po nastavenom Case Duty cycle dcY znova klesne na zékladny
prud I-G. Impulzny prud I-P je nastavitelny na zvaracom systéme.

- Pritom vznika stredna hodnota prudu, ktora je nizSia ako nastaveny impulzny
prud I-P.

- Pripulznom zvarani sa malé Useky zvaraného miesta rychlo natavia a ihned
rychlo stuhnd.

Zvaraci systém reguluje parameter Duty-Cycle dcY a zakladny prad I-G v sulade
s hastavenym impulznym pridom a nastavenou frekvenciou impulzov.
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o\ 1/F-P

SoftStart / HotStart

dcY

-
t

Pulzné zvdranie - priebeh zvdracieho prudu

Nastavitel'né parametre:
- F-P:Frekvencia impulzov (1/F-P = odstup v ¢ase medzi dvoma impulzmi)
- I-P:Impulzny prud

- SoftStart/HotStart

Nenastavitelné parametre:
- I-G: Zakladny prud
- dcY: Duty-Cycle

Pouzitie pulzného zvarania:

E| Tlagidlo hodnoty nastavenia stlaajte dovtedy, kym

svieti zobrazenie pulzného zvarania

Nastavovacim kolieskom otacajte dovtedy, kym sa dosiahne

pozadovana hodnota frekvencie (Hz)

Zvaraci systém je pripraveny na zvaranie

=1




Zvaranie TIG

VSeobecne - UPOZORNENIE!

Pri zvolenom postupe Zvaranie TIG nepouzivajte ¢isto volframové elektrédy
(identifikacna farba: zelena).

Pripojenie plyno- & A NE BE 7 BESENSTVO!

vej flase

Nebezpecéenstvo v désledku prevrhnutych plynovych flias.

Nasledkom mdbzu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» Plynové flase postavte na stabilny rovny a pevny podklad. Plynové flase

zaistite proti prevrateniu.
» Dodrzte bezpednostné predpisy vyrobcu plynovej flase.
max. 5 bar
(72 psi)

Priprava

Ignis
150/180
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/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym priddom. Hned' ako sa zvaraci systém za-

pne, elektréda v zvaracom horaku je pod napatim.

Nasledkom mdbzu byt poranenia os6b a materialne skody.

» Zabezpedte, aby sa elektroda nedotkla os6b ani elektricky vodivych alebo
uzemnenych Casti (napr. krytu...).




Nastavte tlak
plynu - pri zvara-
com horaku po-
mocou uzatvara-
cieho ventilu ply-
nu.

Zvaranie TIG

TIG Comfort
Stop

Otvorte uzatvaraci ventil plynu.
- Ochranny plyn prudi.

Pomocou regulaéného ventilu na-
stavte pozadované mnozstvo ply-
nu.

E Zatvorte uzatvaraci ventil plynu.

Zvdraci hordk s uzatvdracim ventilom plynu

|I| Pomocou tlagidla zvaracieho postupu zvolte zvaranie TIG.

- Zobrazenie zvarania TIG sa rozsvieti.

|z| Tlagidlo hodnoty nastavenia stlaajte dovtedy, kym

- sarozsvieti zobrazenie zvaracieho prudu.

E Zvaraci prud nastavte pomocou nastavovacieho kolieska.

-

Plynovu hubicu nasadte na miesto zapalovania tak, aby medzi volframovou
elektréodou a zvarencom bol odstup priblizne 2 az 3 mm (5/64 az 1/8 in).
Vznikne odstup.

Stlacte uzatvaraci ventil plynu.
- Ochranny plyn prudi.

Zvaraci horak pomaly napriamujte, az kym sa volframova elektréoda nedot-
kne zvarenca.

Zvéraci horak nadvihnite a nato&te do normalnej polohy.
- Elektricky obluk hori.

Zvérajte.
4] 6] 7]

Informacie o aktivacii a nastaveni funkcie TIG Comfort Stop najdete v popise Pa-
rametre pre zvaranie TIG od strany 38.
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Sposob fungovania a pouzitie funkcie TIG Comfort Stop:

1 2 3 4]+[5]

|I| Zvaranie

Zvaraci horak poc&as zvarania nadvihnite
- elektricky oblUk sa zretelne predlzi

Spustite zvaraci hordk nadol.
- elektricky obluk sa zretelne skrati
- spustisa funkcia TIG Comfort Stop

Zachovajte vysku zvaracieho horaka.
- zvaraci prud sa rampovito znizuje (DownSlope), kym elektricky obluk
nezhasne

|E| Pockajte na ¢as doprudenia plynu a zvaraci horak nadvihnite od zvarenca

[1] 2] 3] IEHEI@
t i

Max. A 7P————————————————\

70 A \

A
!

{down t

(1) ()

Priebeh zvdracieho prudu a predfuku plynu pri aktivovanej funkcii TIG Comfort Stop

Q) Predfuk plynu
(2) Doprudenie plynu

DownSlope:
Cas trvania DownSlopetyown predstavuje 0,6 sekundy a nemoze sa prestavit.



Doprudenie plynu:
Doprudenie plynu je potrebné vykonat ru¢ne.
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Ponuka Setup Zvaraci postup

Vstupte do ponu- |I| Pomocou tlagdidla zvaracieho postupu zvolte taky postup,
ky Setup. pre ktory sa ma zmenit parameter Setup:
- Zvéranie obalovanou elektrédou (= MMA |

- Zvéaranie obalovanou elektrédou s celuldzovou elektrédou  fisd 18

- Zvaranie TIG
Sudasne stlacte tladidlo hodnoty nastavenia a tladidlo zvaracieho
postupu.

- Naovladacom paneli sa zobrazi skratka prvého parametra

+
ponuky Setup.

Zmena paramet- E| Nastavovacie koliesko ota&ajte pre vyber pozadovaného paramet-
rov ra.

Nastavovacie koliesko stlaCte pre zobrazenie nastavenej hodnoty
parametra.

- Nastavenda hodnota je okamzite aktivna.
- Vynimka: Pri obnove vyrobného nastavenia je potrebné nasta-
vovacie koliesko po zmene hodnoty stlacit pre aktivaciu zmeny.

Nastavovacie koliesko stlacte pre navrat spat do zoznamu para-
metrov.

O
E Nastavovacie koliesko ot4&ajte pre zmenu hodnoty. 6

Odchod z ponuky IZ' Stlacdenim tlacidla hodnoty nastavenia alebo tladidla zvaracieho

Setup postupu znovu opustite ponuku Setup

Param’etre_ Para- Jednot-

pre zvaranie meter Opis Rozsah ka

obalovanou elek- -

trédou Cas Startovacieho prudu 01-20 Seku n-
y

Pre funkciu SoftStart/HotStart

Vyrobné nastavenie: 0,56 sekundy
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Para- Jednot-
meter Opis Rozsah ka
Anti-Stick ON
OFF
Pri aktivovanej funkcii Anti-Stick sa v pripade
skratu (prilepenie elektrody) elektricky obluk
po 1,6 sekundy vypne
Vyrobné nastavenie: ON (aktivované)
Vychodiskovy bod ON
OFF
Na aktivaciu/deaktivaciu vychodiskového bo-
du
Vyrobné nastavenie: ON (aktivované)
Odtrhovacie napatie (Voltage cut off) 25-90 Volty

SIUzi na stanovenie, pri akej dizke elektrického
obluka je proces zvarania na konci.

Zvéaracie napétie stlpa s dizkou elektrického
obluka. Po dosiahnuti tu nastaveného napéatia
sa elektricky obluk vypne

Vyrobné nastavenie: 45V

Vyrobné nastavenie (FACtory)

Tu je mozné obnovit vyrobné nastavenia za-
riadenia

- Prerusenie obnovy

- Obnova parametrov pre nastaveny
zvaraci postup na vyrobné nastavenie

- Obnova parametrov pre vSetky zvaracie
postupy na vyrobné nastavenie

Na obnovu vyrobného nastavenia je
potrebné zvolenu hodnotu potvrdit
stlacenim nastavovacieho kolieskal

no
YES

ALL

Ponuka Setup - Grovein 2
Na nastavenie vieobecnych parametrov

Podrobnosti najdete v ¢asti ,Ponuka Setup -
uroven 2"
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Parametre
pre zvaranie TIG

38

Para-
meter

Opis

Citlivost Comfort Stop (Comfort Stop Sensiti-
vity)

Vyrobné nastavenie prilgnis 1560: 1,56 V
Vyrobné nastavenie pri lgnis 180: 1,5 V

Vyrobné nastavenie: 35 V (pre 2-taktny rezim,
4-taktny rezim a rezim s dialkovym ovladanim
nohou)

Podrobnosti najdete v ¢asti TIG Comfort Stop
na strane 33

Rozsah

OFF
0,6-35

Jednot-
ka

Volty

Odtrhovacie napitie (Voltage cut off)

Sluzi na stanovenie, pri akej dizke elektrického
obluka je proces zvarania na konci.

Zvéaracie napétie stlpa s dizkou elektrického
obluka. Po dosiahnuti tu nastaveného napéatia
sa elektricky obluk vypne

Vyrobné nastavenie: 35 V (pre 2-taktny rezim,
4-taktny rezim a rezim s dialkovym ovladanim
nohou)

Vyrobné nastavenie: 25 V (pre rezim Trigger =
oFF)

10 - 456

Volty

Vyrobné nastavenie (FACtory)

Tu je mozné obnovit vyrobné nastavenia za-
riadenia

- PreruSenie obnovy

- Obnova parametrov pre nastaveny
zvaraci postup na vyrobné nastavenie

- Obnova parametrov pre vSetky zvaracie
postupy na vyrobné nastavenie

Na obnovu vyrobného nastavenia je
potrebné zvolenu hodnotu potvrdit
stlacenim nastavovacieho kolieskal

no

YES

ALL

Ponuka Setup - Groven 2
Na nastavenie véeobecnych parametrov

Podrobnosti najdete v Casti ,Ponuka Setup -
uroven 2"




Ponuka Setup - Uroven 2

Parametre v po-
nuke Setup - Gro-
ven 2

Parameter Opis Rozsah Jednotka
Verzia softvéru
Uplné &islo verzie aktualneho softvéru je
rozdelené na viacero zobrazeni displeja
a je mozné ho vyvolat ota¢anim nastavo-
vacieho kolieska
Automatické vypnutie (time Shut down) 5-60 minuty
OFF
Ak sa zariadenie po nastaveny Cas ne-
pouziva alebo neobsluhuje, samocinne sa
prepne do pohotovostného rezimu
Stlacenim tlacCidla na ovladacom paneli
sa pohotovostny rezim ukonci - zariade-
nie je znovu pripravené na zvaranie.
Vyrobné nastavenie: OFF
Poistka Pri ampére
230 V:
Na zobrazenie/nastavenie pouzitej poist- 10/13/16/0
ky FF (iba
prilg-
Vyrobné nastavenie: nis 180 XT)
- prisietovom napati230V =16 A
- prisietovom napati120V =20 A Pri
120
Ak sa na zvaracom systéme nastavi pois- V:15/16/20
tka, obmedzi zvaraci systém prud odbe- /OFF (iba
rajuci zo siete - tym sa zabrani prilg-
okamzitému spusteniu privodného isti¢a. nis 180 XT)
Ignis 150 - vztah nastavenej poistky k zvaraciemu prudu:
Sietové Nastavena | Zvaraciprad | Zvaraciprud Zatazovatel
napatie poistka elektrody TIG
230V 10 A 10 A 150 A 35 %
183 A 1830 A 150 A 35 %
16 A 150 A 150 A 35 %
Ignis 180 - vztah nastavenej poistky k zvaraciemu prudu:
Sietové nastavena Zvaracipruad | Zvaraciprud Zatazovatel
napéatie poistka elektrody TIG
230V 10A 125 A 180 A 40 %
18 A 150 A 200 A 40 %
16 A 180 A 220 A 40 %
OFF (iba 180 A 220 A 40 %
prilg-
nis 180 XT)
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120 V* 15 A 85 A 130 A 40 %
16 A 95 A 140 A 40 %
20 A (iba pri 120 A 170 A 40 %
lg-

nis 180 XT)

OFF (iba 120 A 170 A 40 %
prilg-
nis 180 XT)

* Pri120 V elektrickej sieti nie je v zavislosti od charakteristiky spustenia
pouzitého privodného istica mozné dosiahnut plny zatazovatel 40 % (napriklad
USA Circuit breaker type CHZ 15 %).

Parameter Opis Rozsah Jednotka

Cas prevadzky (System on time) hodiny,
minudty,

Na zobrazenie asu prevadzky (zadne sa sekundy

pocitat hned, ako sa zariadenie zapne).

Uplny &as prevadzky je rozdeleny na via-

cero zobrazeni displeja a je mozné ho vy-

volat otadanim nastavovacieho kolieska.

Cas zvarania (System Active time) hodiny,
minuty,

Na zobrazenie ¢asu zvarania (zobrazuje sekundy

Cas, pocdas ktorého sa zvaralo).

Uplny &as zvarania je rozdeleny na viace-
ro zobrazeni displeja a je mozné ho vyvo-
lat ota8anim nastavovacieho kolieska.




Osetrovanie, Udrzba a likvidacia

Bezpeénost

VsSeobecne

Udrzba
pri kazdom uve-
deni do prevadz-

ky

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych

prac.

Nasledkom mdbzu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» VsSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba
technicky vysSkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouziva-
tela k tomuto zariadeniu a vSietkym systémovym komponentom tak, aby
ste im porozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom.

Nasledkom mdbzu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom udrzbovych a servisnych prac vypnite vSetky pouzivané
zariadenia a komponenty a odpojte ich od elektrickej siete.

» VsSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému za-
pnutiu.

» Po otvorenizariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite,
Ze elektricky nabité konstrukcné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodiéa.

Nasledkom mdbzu byt poranenia os6b a materialne Skody.

» Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodica
na uzemnenie tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky
bez spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

Zariadenie za normalnych prevadzkovych podmienok vyzaduje iba minimalne
oSetrenie a Udrzbu. Dodrziavanie niektorych bodov je vS§ak nevyhnutné, aby sa
zvaracie zariadenie udrzalo pripravené na prevadzku pocas dlhych rokov.

- Zaistite,aby sietovy konektor a sietovy kabel, ako aj zvaraci horak/drziak
elektrédy neboli poskodené. Poskodené komponenty vymente.

- Uistite sa, Ze zvaraci hordk/drziak elektrédy a uzemnovaci kabel su riadne
pripojené k zvaraciemu systému a priskrutkované/zaistené tak, ako je to
opisané v tomto dokumente.

- Zaistite, aby bolo vytvorené riadne uzemnovacie spojenie k zvarencu.

-  Zaistite, aby bol okolo zariadenia volny priestor so vzdialenostou 0,6 m (1ft. 8
in.), aby nim mohol bez zabran smerom k zariadeniu prudit a unikat chladiaci

vzduch. V ziadnom pripade nesmu byt zakryté otvory pre vstup a vystup
vzduchu, a to ani Ciastoc¢ne.
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Udrzba kazdé Cistenie vzduchového filtra:
2 mesiace

Likvidacia Likvidaciu vykonajte podla odseku s rovnakym nazvom v kapitole ,Bezpecnostné
predpisy”.
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Odstranenie poruchy

Bezpeénost

Zobrazené poru-
chy

Servisné hlasenia

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych

prac.

Nasledkom mdbzu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» VsSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba
technicky vysSkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouziva-
tela k tomuto zariadeniu a vSietkym systémovym komponentom tak, aby
ste im porozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom.

Nasledkom mdbzu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom udrzbovych a servisnych prac vypnite vSetky pouzivané
zariadenia a komponenty a odpojte ich od elektrickej siete.

» VsSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému za-
pnutiu.

» Po otvorenizariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite,
Ze elektricky nabité konstrukcné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodiéa.

Nasledkom mdbzu byt poranenia os6b a materialne Skody.

» Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodica
na uzemnenie tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky
bez spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

Indikacia prehriatia
Na displeji sa zobrazi ,hot", zobrazenie teploty svieti

M 0
Prigina: Prevadzkova teplota je prili$ vysoka.
RieSenie: Zariadenie nechajte vychladnut (zariadenie nevypinajte - ven-

tilator ochladzuje zariadenie).

Ak sa na displeji zobrazi E a dvojmiestne Cislo chyby (napr. EO2) a svieti zobraze-
nie poruchy, ide o interny servisny kod priddového zdroja.

Priklad:
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Mo&Zzu byt pritomné aj viaceré Cisla chyb. Tieto &isla sa zobrazia pri ota¢ani nasta-
vovacim kolieskom.

Poznacte si vSetky zobrazené &isla chyb spolu s vyrobnym &islom a konfiguraci-
ou zvaracieho systému a servisnu sluzbu upovedomte s detailnym opisom chy-
by.

Err | 001- 003, Err| 011, Err | 015, Err | 021, Err | 033 - 035, Err | 037 - 040,

Err| 042 - 044, Err| 046 - 052

Prigina: Chyba vykonového dielu.
RieSenie: Upovedomte servisnu sluzbu.
Err | 004
Pricina: Napatie chodu naprazdno sa nedosiahne:
Elektréda dosada na zvarenec/chyba hardvéru.
RiesSenie: Drziak elektrody odstrante od zvarenca. Ak sa aj nadalej zobra-

zuje servisny kod, upovedomte servisnu sluzbu.

Err | 005, Err | 006, Err | 012
Prigina: Start systému zlyhal.

RieSenie: Zariadenie vypnite a zapnite. Pri viacnasobnom vyskyte upove-
domte servisnu sluzbu.

Err| 010
Pricina: Prepétie na prudovej zasuvke (> 113 Vpg)
RiesSenie: Upovedomte servisnu sluzbu.

Err| 016, Err| 017
Prigina: Chyba pamate.

RieSenie: Upovedomte servisnu sluzbu/stlacte nastavovacie koliesko na
potvrdenie servisného hlasenia.

- UPOZORNENIE!

Pri Standardnych variantoch zariadenia nema potvrdenie servisného hlasenia
ziaden vplyv na rozsah funkcii zvaracieho systému.

Pri vSetkych ostatnych variantoch zariadenia (TIG...) zvaraci systém po potvr-
deni disponuje iba obmedzenym rozsahom funkcii - na vytvorenie opatovného
rozsahu funkcii upovedomte servisnu sluzbu.

Err | 019

Prigina: PrekrocCenie alebo podidenie teploty.

RiesSenie: Zariadenie prevadzkujte iba pri povolenych teplotach okolitého
prostredia. Pre blizsie informacie k podmienkam okolitého pro-
stredia pozri ,Podmienky okolitého prostredia” v odseku ,Bez-
pec¢nostné predpisy”.

Err| 020

Prigina: Pouzivanie zariadenia v rozpore s uréenim.

RieSenie: Zariadenie pouzivajte iba v sulade s uréenim.



Ziadna funkcia

Err| 022

Pricina: Nastaveny zvaraci prud je prilis vysoky.

RiesSenie: Zaistite, aby sa zvaracka prevadzkovala so spravnym sietovym
napatim; zaistite, aby bola nastavend spravna poistka; nastavte
nizsi zvaraci prud.

Err| 037

Pri¢ina: Prilis vysoké sietové napétie.

RieSenie: Ihned vytiahnite sietovy konektor; zaistite, aby sa zvaracka

prevadzkovala so spravnym sietovym napatim.

Err| 036, Err| 041, Err | 045

Prigina: Sietoveé napétie mimo tolerancie alebo siet je prilis malo
zatazitelna.

RiesSenie: Zaistite, aby sa zvaracka prevadzkovala so spravnym sietovym
napatim; zaistite, aby bola nastavend spravna poistka.

Err | 065-075

Pricina: Chyba komunikécie s displejom

RieSenie: Zariadenie vypnite a zapnite./Pri viacnasobnom vyskyte upove-

domte servisnu sluzbu.

Zariadenie sa neda zapnut

Pricina:
Odstranenie:

Chyba sietového spinaca.
Upovedomte servisnu sluzbu.

Ziaden zvaraci prud

Zvaraci systém je zapnuty, zobrazenie pre zvoleny zvaraci postup svieti

Pricina:
Riesenie:

Pricina:
Riesenie:

Pricina:

Riesenie:

Prerusené spojenia zvaracieho kabla.
Spojenia zvaracieho kabla vytvorte v sulade s predpismi.

Zlé alebo ziadne uzemnenie.
Vytvorte spojenie k zvarencu

Preruseny prudovy kabel vo zvaracom horaku alebo drziaku

elektrédy.
Zvaraci horak alebo drziak elektrédy vymerite.
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Nedostatocna
funkcia
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Ziaden zvaraci prud

Zariadenie je zapnuté, zobrazenie pre zvoleny zvaraci postup svieti, zobrazenie
nadmernej teploty svieti

Pricina:

Riesenie:

Pricina:
Riesenie:

Pricina:
Riesenie:

Pricina:
Riesenie:
Pricina:

Riesenie:

Pricina:
Riesenie:

Zatazovatel bol prekroceny - pretazenie zariadenia - ventilator
bezi.
Dodrziavajte zatazovatel.

Tepelna bezpecnostnd automatika vypla zariadenie.

VycCkajte fazu ochladenia (zariadenie nevypinajte - ventilator
chladi zariadenie); zvaraci systém sa po kratkej dobe samodin-
ne znovu zapne.

Ventiladtor v zvdracom systéme je chybny.
Upovedomte servisnu sluzbu.

Nedostatoény privod chladiaceho vzduchu.
Zabezpedte dostatoény privod vzduchu.

Znedisteny vzduchovy filter.
Vydcistite vzduchovy filter.

Chyba vykonového dielu.

Zariadenie vypnite a nasledne znovu zapnite.
Ak sa chyba vyskytuje CastejSie, upovedomte servisnu sluzbu.

Zlé vlastnosti zapal'ovania pri zvarani obalovanou elektrédou

Pricina:

Riesenie:

Pricina:

Riesenie:

Pricina:

Riesenie:

Zvolili ste nespravny zvaraci postup.

Vyberte zvaraci postup ,Zvaranie obalovanou elektrédou” ale-
bo ,Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrodou”.

Prili§ nizky Startovaci prud; elektréoda zostava pri procese za-
palovania prilepena.
Zvyste Startovaci prud

Prili§ vysoky Startovaci prud; elektréda sa pri procese za-
palovania rychlo opali alebo velmi odstrekuje.

Znizte Startovaci prud

Elektricky obllk sa pocas procesu zvarania niekedy odtrhne.

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Napatie odtrhnutia (Uco) je nastavené prilisS nizko.
V ponuke Setup zvyste napéatie odtrhnutia (Uco).

Prilis vysoké napatie horenia elektrody (napr. drazkova elek-
tréda).

Podla moZnosti pouzite alternativnu elektrédu alebo zvéaracie
zariadenie s vyS$Sim zvaracim vykonom.

Obal'ovana elektréda ma sklon k lepeniu.

Pricina:

Odstranenie:

Parameter dynamiky (zvaranie obalovanou elektrédou) je na-
staveny na prili$§ nizku hodnotu.

Parameter dynamiky nastavte na vyssiu hodnotu.



Zla zvaracia vlastnost

(intenzivna tvorba rozstrekov)

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Nespravne polovanie elektrody.
Prepodlujte elektrédu (reSpektujte pokyny vyrobcu).

Zlé uzemnovacie spojenie.
Svorku kostry pripevnite priamo na zvarenec.

Nepriaznivé nastavenie Setup pre vybrany zvaraci postup.

V ponuke Setup optimalizujte nastavenie vybraného zvaracie-
ho postupu.

Volframova elektréda sa odtavuje.

Primesi volframu v zdkladnom materiali poCas fazy zapalovania.

Pricina:
Riesenie:

Pric¢ina:
Riesenie:

Nespravne pdlovanie volframovej elektrédy.
Zvaraci horak TIG pripojte k prudovej zasuvke (-).

Nespravny ochranny plyn, ziadny ochranny plyn.
Pouzivajte inertny ochranny plyn (argon)

47



Udaje o priemernej spotrebe pri zvarani

Priemerna spot-
reba drétovych
elektrod pri
zvarani
MIG/MAG

Priemerna spot-

reba ochranného
plynu pri zvarani
MIG/MAG

Priemerna spot-

reba ochranného
plynu pri zvarani
TIG
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Priemerna spotreba drotovych elektréd pri rychlosti podavania drotu 5 m/min

Priemer drot.

Priemer drot.

Priemer drot.

elektrédy elektrody elektrédy
1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
Drbotova elektréoda z ocele 1,8 kg/h 2,7kg/h 4,7 kg/h
Drotova elektrdéda z hlinika 0,6 kg/h 0,9 kg/h 1,6 kg/h
Drétova elektroda z CrNi 19 kg/h 2,8 kg/h 4,8 kg/h

Priemerna spotreba drétovych elektréd pri rychlosti podavania drotu

10 m/min
Priemer drét. | Priemer drbét. | Priemer drot.
elektrédy elektrody elektrédy
17,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
Drotova elektréoda z ocele 3,7 kg/h 5,3 kg/h 9,6 kg/h
Drotova elektrdéda z hlinika 1,3 kg/h 1,8 kg/h 3,2 kg/h
Drotova elektréda z CrNi 3,8 kg/h 5,4 kg/h 9,6 kg/h
Priemer droto- 10mm | 1.2mm | 1,6 mm | 20 mm | 2x1,2 mm (TWIN)
vej elektrody
Priemerna . . . . .
spotreba 10 I/min | 12 1/min | 16 I/min | 20 I/min 24 1/min
Ve.lkost.plyno— 4 6 Z 10
vej hubice
Priemerna . . . . . .
spotreba 6 1/min 81/min | 10 1/min | 12 1/min | 12 1/min | 15 1/min




Technické udaje

Vysvetlenie poj- Zatazovatel (Z) je Sasovy interval 10-minutového cyklu, poCas ktorého sa zariade-
mu zataZovatel' nie mdze prevadzkovat s uvedenym vykonom bez toho, aby sa prehrialo.

- UPOZORNENIE!

Hodnoty Z uvedené na vykonovom stitku sa vztahuju na teplotu okolitého pro-

stredia 40 °C.
Ak je teplota okolitého prostredia vySsia, je potrebné zodpovedajuco znizit Z

alebo vykon.

Priklad: zvaranie prudom 150 A pri 60 % Z

- fazazvarania =60 % z 10 min =6 min.

- faza chladenia = zvySny ¢as = 4 min.

- Po faze chladenia sa cyklus zacne odznovu.

A

60 %
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min.

Ak by malo zariadenie zostat v prevadzke bez prerusenia:

V technickych Udajoch vyhladajte hodnotu 100 % Z, ktora plati pre existujucu
teplotu okolitého prostredia.

Podla tejto hodnoty znizte vykon alebo intenzitu prudu, takze zariadenie
mo&ze zostat v prevadzke bez fazy chladenia.

Ignis 150 Sietové napatie (Uq) 1x 230V
Max. efektivny primarny prud (leff) 1B A
Max. primarny prudd (l1max) 24 A
Max. zdanlivy vykon (S1max) 5,62 kVA
Sietové istenie 16 A pomalé
Tolerancia sietového napéatia -20 %/+15 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
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Ignis 180

50

Cos ¢ 0,99
Max. povolena impedancia siete Zyax Na PCC? 32 mOhm
Odporuc¢any prudovy chranic Typ B
Rozsah zvaracieho prudu (lp), tyCova elektroda 10 -150 A
Rozsah zvéracieho prudu (lo), TIG 10-150 A

Zvaraci prud pri zvarani obalovanou elektrédou 10
min/40 °C (104 °F)

35 % 60% 100 %
150 A 10 A 90 A

Zvaraci prud pri zvarani TIG 10 min/40 °C (104 °F)

35 % 60% 100 %
150 A 10 A 90 A

Rozsah vystupného napéatia podla normovanej 204-260V
charakteristiky (Up), tyCova elektroda

Rozsah vystupného napétia podla normovanej 104 -16,0V
charakteristiky (Up), TIG

Napatie chodu naprazdno (Ug peak) 96V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepéatia [l
Stupen znedistenia podla normy IEC60664 3
Trieda EMC A
Oznacenie bezpecnosti S, CE

Rozmery dizka x §irka x vy$ka

365 x 130 x 285 mm
144 x51x11.2in.

Hmotnost 6,3 kg
13.9 Ib.

Spotreba energie v stave necinnosti pri 15W

230V

Energeticka efektivnost zvaracieho systému pri 87 %

150 A/26 V

1) Rozhranie k verejnej elektrickej sieti s 230/400 V a 50 Hz

Sietové napéatie (Uq) 1x 230V

Max. efektivny primarny prud (l1eff) 16 A

Max. primarny prudd (l1max) 26 A

Max. zdanlivy vykon (Sqmax) 5,75 kVA

Sietové istenie 16 A pomalé




Ignis 180 XT

Tolerancia sietového napétia -20 %/+15 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos ¢ 0,99
Max. povolena impedancia siete Zya na PCCY 285 mOhm
Odporucany prudovy chranic Typ B
Rozsah zvaracieho prudu (lp), tyCova elektréda 10 -180 A
Rozsah zvaracieho prudu (lp), TIG 10 -220 A

Zvaraci prud pri zvarani obalovanou elektréodou 10
min/40 °C (104 °F)

40 % 60% 100 %
1880A 150A 120A

Zvaraci prud pri zvarani TIG 10 min/40 °C (104 °F)

40 % 60% 100 %
220A 150 A 120 A

Rozsah vystupného napétia podla normovanej 20,4 -272V
charakteristiky (Uo), tyCova elektréda

Rozsah vystupného napéatia podla normovanej 104 -18,8V
charakteristiky (Up), TIG

Napéatie chodu naprazdno (Ug peak) 101V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepéatia [l
Stupen znedistenia podla normy IEC60664 3
Trieda EMC A
Oznacenie bezpecnosti S, CE

Rozmery dizka x $irka x vyska

435 x160 x 310 mm
171x 6.3 x12.21in.

Hmotnost 8,7 kg
19.3 Ib.

Spotreba energie v stave necinnosti 1BWwW

pri 230 V

Energeticka efektivnost zvaracieho systému pri 88 %

180 A/272V

1) Rozhranie k verejnej elektrickej sieti s 230/400 V a 50 Hz

Sietové napatie (Uq) 1x230V 1x120V 1x120V

Max. efektivny primarny prud (l1eff) 16 A 20 A 15 A

Max. primarny prud (limax) 25 A 28 A 19A

Max. zdanlivy vykon (Simax) 5,75 kVA 3,48 kVA 2,28 kVA
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Sietové istenie 16 A pomalé 20 Apo- 15 A pomalé
malé

Tolerancia sietového napéatia -20 % /+15 %

Sietova frekvencia 50/60 Hz

Cos ¢ 0,99

Max. povolena impedancia siete 285 mOhm

Zmax Na PCCY

Odporuc¢any prudovy chranic Typ B

Rozsah zvaracieho prudu (Ip)

tySova elektroda 10-180 A 10 -120 A 10-85A

TIG 10-220 A 10-170 A 10-140 A

Zvaraci prud pri zvarani obalova- 40 %/180 A 40 %/120 A 40 %/85 A

nou elektrédou 60 %/150 A 60 %/100 A 60 %/70 A

10 min/40 °C (104 °F) 100 %/120 A 100 %/90 A 100 %/65 A

Zvaraci prud pri zvarani TIG 40 %/220A 40 %/17T0A 40 %/140 A

10 min/40 °C (104 °F) 60 %/160 A 60 %/130A 60 %/110 A
100 %/130 A 100 %/100 A 100 %/100 A

Rozsah vystupného napétia podla

normovanej charakteristiky (Uo)

tySova elektroda 204 -272V

TIG 10,4 -18,8V

Napatie chodu naprazdno (Ug pe- 101V

ak)

Stupen krytia IP 23

Typ chladenia AF

Kategoria prepéatia 1

Stupen znedistenia podla normy 3

IEC60664

Trieda EMC A

Oznadenie bezpecnosti S, CE

Rozmery dizka x §irka x vyska

435 x 160 x 310 mm

171x6.3x12.21in.

Hmotnost bez sietového kabla 8,3 kg
18.4 Ib.

Hmotnost so sietovym kablom 8,9 kg
19.6 Ib.

Spotreba energie v stave necin- 1BW

nosti pri 230 V

Energeticka efektivnost zvaracie- 88 %

ho systému pri 180 A/27,2 V

1 Rozhranie k verejnej elektrickej sieti s 230/400 V a 50 Hz

Prehl'ad kritickych surovin::

Prehlad kritickych surovin obsiahnutych v tomto zariadeni najdete na nasle-

dujucej webovej adrese:



https:/www.fronius.com/welding-technology/downloads
Find downloads: critical

Vypocéet roku vyroby zariadenia:

- kazdé zariadenie ma priradené sériové Cislo

- toto sériové Cislo pozostava z 8 Cislic - napriklad 28020099

- prvé dve Cislice udavaju Cislo, z ktorého sa da vypocitat rok vyroby zariade-
nia

- Toto Cislo minus 11 udava rok vyroby
- Napriklad: sériové Cislo = 28020065, vypodet roku vyroby =28 -11=17,

rok vyroby = 2017
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https://www.fronius.com/en/welding-technology/downloads#!/searchconfig/{"language":"en","searchword":"critical"}
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