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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode
Podla/Podla:
Smernica 2014/30/EU
Smernica 2014/35/EU

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Plazmova rezacka /Plazmova rezacka/
2. Typové oznacenie /Typové oznacenie atd./

KOWAX® GeniCut®121LCD, ID: KWXSTGC121LCD, od sériového cisla: 20240500001
3. Znacka alebo ochranna zndmka /Znacka alebo ochranna zndmka./

KOWAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zéstupca so sidlom v
EHP./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€O: 26850036, IC DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonizovana norma:/

EN60974-1, Zvéranie. Bezpeénostné poZiadavky na zariadenia na oblikové zvaranie. Cast 1: Zdroje zvaracieho pridu,
EN60974-10, Zariadenia na obltikové zvaranie — Cast 10: Poziadavky na elektromagneticki kompatibilitu (EMC),
EN50445:2008, Zakladna vyrobkova norma na preukazanie zhody zariadeni na odporové zvaranie, oblukové zvaranie a
pribuzné procesy so zakladnymi obmedzeniami tykajucimi sa vystavenia cloveka elektromagnetickym poliam (0 Hz - 300 GHz),
EN61000-3-11:2000, Elektromagneticka kompatibilita (EMC) — Cast 3-11: Medze — Obmedzenie zmien napitia, kolisania
napitia a blikania v nizkonapatovych rozvodnych sietach — Zariadenia s menovitym pradom <= 75 A, ktoré podliehaju
podmienenému pripojeniu,

EN61000-3-12:2011, Elektromagneticka kompatibilita (EMC) — Cast 3-12: Medze — Medze harmonickych pridov spésobenych
zariadeniami so vstupnym fazovym pradom > 16 A a <= 75 A pripojenymi k verejnym nizkonapatovym sietam.

Dalie informacie: Obmedzené pouZivanie, zariadenie triedy A, na pouZitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informacie: Obmedzené pouZivanie, zariadenie triedy A, uréené na pouZitie v inych ako obytnych oblastiach.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so stiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stilade s nariadenim (EU) &. 305/2011 vydéva na vyhradnt zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku su v zhode so suborom deklarovanych parametrov. Toto vyhldsenie o
parametroch sa vydava v stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 na vyhradnt zodpovednost vy$$ie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA
V [miesto]/V [miesto] Plzen

Dna [datum vydanial/dna [datum vydania] 30.04.2024
[podpis]/[podpis]

pOBOEKA - PLZER m

TomiE kalina
1¢: 26850036 tol.: +420 807 177 171
pif: CT26850036 .l Wl Dwex o
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DOLEZITE UPOZORNENIA

Stroj smie opravovat iba osoba spltiajica zékonom stanovené kvalifikaéné a odborné
poziadavky.

Pripojenie k napdjacej sieti:

- pred pripojenim zvdracky/rezacky do elektrickej siete sa uistite, Ze napdtie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku a hlavny vypinac zvdracky/rezacky je v polohe ,,0“.

- na pripojenie do elektrickej siete pouZivajte iba origindlnu vidlicu stroja.

- KaZdy predlZovaci kdbel musi mat vhodny prierez, zdsadne nie mensi ako pévodny kdbel
doddvany s pristrojom.

- pri prevddzke stroja s vyssim zvdracim/rezacim pridom méZe odber zo siete presiahnut 16A.
Vtedy treba privodnu vidlicu vymenit za priemyselnu vidlicu zodpovedajucu isteniu 25A!
Tomuto isteniu musi zdroven zodpovedat vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- dalSou moznostou je pevné pripojenie k samostatnému vedeniu (istenému isticom alebo
poistkou max. 25A) alebo pripojenie stroja na trojfdzovu siet 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri
pripojeni k trojfdzovej sieti sa musi pouZit pétkolikovd vidlica 32 A. Cierny (hnedy) fdzovy vodic
pripojte vo vidlici k jednej zo svoriek (L1, L2 alebo L3). Modry nulovy vodic pripojte k svorke (N)
a zelenoZlty ochranny vodic k svorke (Pe). Takto upraveny privodny kdbel stroja moZno pripojit
do trojfdzovej zasuvky, ktord musi byt istend isticom alebo poistkou max. 25A.

POZOR!

Stroj sa nesmie pripojit na zdruzené napditie, teda napdtie medzi dvoma fazami! Hrozi tym
poskodenie stroja.

Tieto upravy smie vykondvat iba oprdvnend osoba s elektrotechnickou kvalifikdaciou.

- akékolvek prediZenie privodného kdbla musi mat zodpovedaijtici prierez, zdsadne nie mensi
neZ pévodny kdbel dodany so zariadenim (t. j. min. 2,5mm2)

Obsluha musi byt vyskolend a spdsobild na zvaranie/rezanie.

Nie je povolena Ziadna Uprava zvaracieho/rezacieho stroja okrem tUprav odporucanych
vyrobcom!
Pred otvorenim krytu stroja ho vidy odpojte od siete!

Spolo¢nost SVARMETAL s.r.0. vam moze poskytnut vsetky ochranné prostriedky na
zvaracie/rezacie prace aj pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skusané podla medzinarodnych a eurépskych noriem EN
60974-1 a EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisna organizicia, ktora
vykonala
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servisny zasah alebo opravu, je povinna zabezpeéit, aby vyrobok nadalej spliial uvedené
normy a Standardy.

Nahradné diely si méZete objednat u najblizsSieho predajcu znacky KOWAX.

V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Pri prevadzke v rozpore s navodom, nedodrzani prevadzkovych podmienok alebo pouziti na
iny ucel, nez na aky je zariadenie skonstruované, sa zaruka neuznava.

Kym je zariadenie v prevadzke, neprepinajte jeho prevadzkové rezimy. Prepinanie rezimov
pocas zvarania/rezania moze zariadenie poskodit. Na takto spésobené skody sa nevztahuje
zaruka.

Pred spustenim zariadenia odpojte kabel drziaka elektrody, aby pri kontakte elektrédy so
zvarencom nedoslo k zapaleniu obluka.
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1. BEZPECNOST

A Upozornenie! Pred pouZivanim zariadenia si pozorne precitajte ndvod na pouZivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vidy poruke. Zvysenu pozornost venujte éasti
Bezpeénost!, kde ndjdete déleZité informdcie o bezpeénom pouZivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v ndvode, kontaktujte svojho obchodného zdstupcu.

A Je velmi délezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrZiaval vsetky bezpecnostné
opatrenia vyplyvajiuce z BOZP na pracovisku aj z tohto ndvodu. Instaldciu, udrzbu a akékolvek opravy
zariadenia smu vykondvat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nesprdvna obsluha alebo manipuldcia so
zariadenim méZe spésobit poskodenie, ktoré méze viest k urazu. Zariadenie smu pouZivat iba osoby so
skidsenostami so zvdranim, rezanim alebo inym prislusnym pouZitim zariadenia. Prdce na
vysokonapdtovom zariadeni smie vykondvat iba kvalifikovany elektrikdr. Udriba je pripustnd iba
vtedy, ked' je zariadenie mimo prevddzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom,
Oboznamit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nadzovych alebo déleZitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VvV VvV Y

Oboznamit sa s bezpecnostnymi opatreniami na pracovisku a poZiadavkami na bezpecénu pracu
so zariadenim,

A\

Zabezpecit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

> Pocas prevadzky sa v blizkosti zariadenia nesmu pohybovat nepovolané osoby, najma deti.

> Niektoré sucasti mozu vybuchnut. Vidy pouzivajte tvarovy stit a ochranny odev s dlhymi
rukavmi.

> Prilis dlhad nepretrzita prevadzka mbze spbsobit prehriatie zariadenia. Pockajte, kym
zariadenie nevychladne. DodrZiavajte pokyny v kapitole , Tepelnda tuc¢innost a ochrana“.

Nezvarajte vo vySkach bez ndleZitej ochrany.
Pad alebo prevratenie zariadenia méze spbsobit zranenie.

m /\  VVSTRAHA!
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Nasledujdcim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvysenu pozornost. Chréania vas aj vase

okolie.

=]

§ [ ]
A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE SPOSOBIT SMRT

> Dotyk elektrickych ¢asti pod napatim moze spdsobit smrtelny Uraz elektrickym pridom alebo
tazké popaleniny. Nespravne nainstalované alebo nespravne uzemnené zariadenia su
nebezpecné.

A\

Nedotykajte sa elektrickych casti pod napatim.

\

Nedotykajte sa elektréd nechranenym povrchom tela, vihkymi ¢i poskodenymi (napr.
roztrhnutymi) rukavicami ani vihkym odevom.

Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.
Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusSnymi normami.

Izolujte sa od zeme a zvaraného/rezaného predmetu.

Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

Noste suché rukavice a odev bez dier.

Pri prdci so zariadenim v stiesnenych priestoroch postupujte mimoriadne opatrne.

vy Y Y Y Y YV Y

Pracovnu svorku, kdble a zvaracie/rezacie zariadenie udrzZiavajte v dobrom stave bezpeénom

pre prevadzku. PoSkodenu izolaciu vymerite.
> Elektréddu nikdy nechlad’te ponorenim do vody.

> Nikdy sa stéasne nedotykajte €asti pripojenych k dvom zvaracim/rezacim zariadeniam,

pretoZe napitie medzi nimi mdze byt suétom napéti naprazdno oboch zvaraciek/rezadiek!

> Pri praci nad Urovnou podlahy sa bezpecnostnym pasom chrante pred padom v pripade zasahu

elektrickym prdadom.
> Kable udrZiavajte suché, bez oleja a mastnoty a chranite ich pred horicim kovom a iskrami.

> Neomotdvajte si kable okolo tela.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

> Pri zvarani/rezani mozu vznikat zdraviu Skodlivé vypary a plyny. Vyvarujte sa ich vdychovania.
Pri zvarani/rezani drzte hlavu mimo dymu. Zabezpecte dostato¢né vetranie a/alebo odsavanie
pri obluku, aby sa vypary a plyny nedostali k vasim dychacim cestam. Vystavenie tymto

vyparom treba ¢o najviac znizit pod prahové hodnoty pomocou
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miestneho odsavania alebo mechanického vetrania. V stiesnenych priestoroch alebo za

urcitych okolnosti vonku moze byt potrebny respirator.

> Nerezte v miestach, v ktorych blizkosti vznikaju pri odmastovani, Cisteni alebo striekani vypary
chlérovanych uhlovodikov. Teplo a Ziarenie oblika mozu reagovat s vyparmi rozpustadla a

vytvorit fosgén, vysoko toxicky plyn, a dalSie drazdivé latky.

> Ochranné plyny pouzivané pri oblikovom zvarani/rezani mézu vytlacat vzduch a spbsobit Uraz

alebo smrt. Vidy pracujte pri dostatotnom vetrani, najma v uzavretych priestoroch.

> Precitajte si pokyny vyrobcu zariadenia a spotrebného materialu vratane karty bezpecnostnych

Udajov a dodrziavajte bezpecnostné postupy predpisané zamestnavatelom.

~ 2, o MOTE SoOSORIT < r b
it ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> Pri zvarani/rezani vznikd intenzivne viditelné aj neviditelné ultrafialové a infradervené ziarenie,
ktoré moze popalit oci a kozu.

> PouZivajte spravne ochranné prostriedky: ochranny stit/kuklu so spravne nastavenym
zatmavenim, nehorlavy ochranny odev a okuliare/kukly s filtraénymi sklami. Osoby v blizkosti
chrante vhodnymi stitmi alebo clonami.

> Na ochranu pokozky pred iskrami z obluka noste vhodny odev z odolného nehorlavého

materialu.

A 5%' \ \Zs OSOBNA OCHRANA

> UdrZiavajte vSetky bezpec¢nostné kryty, prvky a zariadenia na mieste a v dobrom stave. Pri spustani,
prevadzke alebo servise udrziavajte ruky, vlasy, odev a naradie v dostatoc¢nej vzdialenosti od

klinovych remenov, ozubenych kolies, ventilatorov a vSetkych ostatnych pohyblivych ¢asti.

> Nesiahajte do blizkosti ventilatora motora. Pri beziacom motore sa nepokusajte prekonat

regulator alebo volnobeh tla¢enim na ovladacie tyce Skrtiacej klapky.

L\ L
/)
NEPOUZIVAJTE palivo v blizkosti zvaracieho/rezacieho oblika, otvoreného

plamena ani pri beziacom motore. Pred doplfianim paliva zastavte motor a nechajte ho

vychladnut, aby sa rozliate palivo neodparilo pri kontakte s hortcimi ¢astami
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motora a nevznietilo sa. Pri plneni nddrze nerozlievajte palivo. Ak sa rozleje, utrite ho a motor
nespustajte, kym vypary nevyprchaja.

A & ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR

> Pri zvarani/rezani uzavretych nadob, napriklad cisterien, sudov alebo rdrok, moze dojst k
vybuchu. Iskry vznikajlce pri zvérani/rezani a odletujlce z horticeho obrobku a zariadenia
mozu spdsobit poZiar a popaleniny.

> |Iskry pri zvarani/rezani alebo rezani mézu spdsobit poziar. Preto je velmi dolezité, aby v
blizkosti zariadenia neboli horlavé materialy.

> Pred zvaranim/rezanim skontrolujte a overte bezpecnost pracoviska.

> Nezvarajte/nereite uzavreté nadoby, napriklad nadrzZe, sudy alebo potrubia, ak nie su riadne
pripravené podla poZzadovanych bezpeénostnych noriem. Musia byt Uplne odstranené horlavé
¢i toxické vypary a latky, ktoré mézu spdsobit vybuch, aj ked bola nddoba ,vycistend”. Duté
odliatky alebo nadoby pred ohrevom, rezanim ¢i zvaranim odvzdusnite. Moze dojst k vybuchu.

> Ak na pracovisku pouZivate stlac¢eny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpecnym situaciam.

> PoutZivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné
ochranné kukly a pod.

TLAKOVE FLASE

> Prevratenie tlakovej ffase moZe spdsobit vazne zranenie. Nespravna manipulacia s tlakovou
flaSou moze spbsobit vysokotlakovy vybuch a zranenie.

> Pouzivajte iba flase so stlaenym plynom obsahujlce spravny ochranny plyn pre dany proces a
spravne fungujlce regulatory plynu a tlaku. Vsetky hadice, armatury a pod. musia byt vhodné
na dané pouzitie a udrziavané v dobrom stave.

> Plynové flaSe chrante pred nadmernym teplom, narazmi, mechanickym poskodenim, troskou,
otvorenym ohfiom, iskrami a oblukmi.

> Nikdy nedovolte, aby sa zvéracia/rezacia elektréda alebo zemniaca svorka dotykali plynovej
flase. Cez flasu nevedte zvaracie/rezacie kable.
> Nikdy nezvérajte/nerezte na tlakovej flasi s plynom, hrozi vybuch.

> FlaSe vidy udrZiavajte vo zvislej polohe, pripevnené k podlahe.

> Flase musia byt umiestnené:

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Strana 9231



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniCut®121LCD - Navod na pouzivanie
ver.1. 2024.04.30

CEWWEX (RN
KWXSTGC121LCD

elding

- V dostatocnej vzdialenosti od miest, kde by sa mohli mechanicky poskodit.
-V bezpecnej vzdialenosti od oblikového zvarania alebo rezania a od inych zdrojov tepla, iskier

alebo plamena.

> Vzidy zabrdante kontaktu rezacieho hordka alebo inej horucej ¢asti s ffasami.
> Pri otvdrani ventilu flase drzte hlavu a tvar bokom od jeho vystupu.

> Ochranné krytky ventilov maju byt vidy nasadené a pevne utiahnuté rukou, okrem pripadov,
ked' sa flasa pouziva alebo je pripojena na pouZzitie.

A é;! Zvarané/rezané diely mdzu spdsobit popaleniny.

Hromadenie plynu. Pri hromadeni plynu mdze vzniknut toxické prostredie, dojst k

A “ vyCerpaniu kyslika vo vzduchu a k smrti alebo Urazu. Mnohé plyny pouzivané pri
[f] zvarani/rezani su neviditelné a bez zapachu.

Ak sa plyn nepouziva, uzavrite privod ochranného plynu.
Uzavreté priestory vZdy vetrajte alebo pouZivajte schvaleny respirator s privodom

vzduchu.

Hluk méze poskodit sluch. Hluk niektorych procesov alebo zariadeni méze poskodit

A 0 sluch. Pri vysokej hladine hluku pouZivajte schvalenu ochranu sluchu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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A Df._))) ELEKTROMAGNETICKE POLE

Elektricky prud pretekajuci akymkolvek vodi¢om vytvara miestne elektromagnetické polia. O ich vplyve

sa diskutuje na celom svete. Doteraz neboli zistené dékazy preukazujice vplyv elektromagnetickych poli
na zdravie. Vyskum v tejto oblasti vSak pokracuje. Pred vyvodenim akychkolvek zaverov sa odporuca

minimalizovat vystavenie elektromagnetickym poliam.
Na minimalizovanie elektromagnetickych poli dodrZiavajte tieto postupy:
¢ Elektrédovy a pracovné kable vedte pri sebe — ak je to mozné, spojte ich paskou.
¢ Vsetky kable vedte ¢o najdalej od obsluhy.
¢ Napajaci kdbel si nikdy neomotdvajte okolo tela.
e Zvaracku/rezacku a napajaci kabel umiestnite ¢o najdalej od obsluhy.
¢ Pracovny kabel pripojte k obrobku ¢o najblizsie k miestu zvarania/rezania.

e Osoby s kardiostimuldtorom sa musia zdrZiavat ¢o najdalej od miesta zvarania/rezania.

A OSTATNE

Chrarite zariadenie pred dazdom a priamym slnecnym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Poéas zvdrania/rezania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie samo vypne z bezpeénostnych dévodov, znovu ho nespustajte, kym sa
neodstrdni pri¢ina. Mohlo by sa poskodit.

Statické napiitie mézZe poskodit elektronické suciastky.

Prilis dlha nepretrzita prevadzka méze prehriat stroj. Pockajte, kym vychladne.

vYyVvYyy

B

Nezvdrajte vo vyskach bez ndleZitej ochrany.

Pdd alebo prevrdtenie zariadenia méze spésobit zranenie.

Po otvoreni obalu skontrolujte, i sa zariadenie pri preprave neposkodilo. V pripade
pochybnosti kontaktujte nase servisné oddelenie.

vVYyY

Vetranie

Zariadenie mda malé rozmery, kompaktnu konstrukciu a vysoky vykon. Ventilator odvadza teplo
vznikajuce pri zvarani/rezani. Délezité: Vetracie otvory zariadenia nesmu byt upchaté. Minimalna
vzdialenost medzi zariadenim a akymikolvek predmetmi na pracovisku alebo v jeho blizkosti ma byt 30
cm. Dobré vetranie je zasadné pre normalny vykon a Zivotnost zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Ochrana proti prehriatiu

Pri nadmernom pouzivani, vysokej okolitej teplote, nedostatoénom vetrani alebo poruche ventilatora
sa aktivuje tepelna poistka a zariadenie prestane pracovat.

Za tychto okolnosti nechajte zariadenie zapnuté, aby zabudovany ventilator mohol pracovat a zniZit
vnutornu teplotu.

Ked vnutorna teplota klesne na bezpeénu hodnotu, zariadenie mozno opét pouzivat.

Prepatie

Rozsah napajacieho napatia ndjdete v tabulke ,Hlavné parametre”. Zariadenie ma automaticku
kompenzaciu napétia, ktora ho udrziava v danom rozsahu.

Ak napdjacie napatie prekroci stanovenu hodnotu, moézu sa poskodit stcasti zariadenia.

Zabezpecte, aby napajanie zodpovedalo parametrom zariadenia.

Pocas prevadzky sa nepriblizujte k vystupnym svorkam zariadenia. Hrozi Uraz elektrickym pradom.

POZOR! SKONTROLUJTE UNIK PLYNU

Pri prvom uvedeni do prevadzky a v pravidelnych intervaloch sa odporuca kontrolovat Unik plynu.

Odporucany postup:

1. Pripojte regulator a plynovu hadicu a dotiahnite vSetky konektory a svorky.
2. Pomaly otvorte ventil flase.

3. Na regulatore nastavte prietok 8-10 |/min.

4. Zatvorte ventil flase a sledujte tlakomer na regulatore: ak rucicka klesa k nule, plyn unika.

Niekedy je Unik pomaly a na jeho zistenie treba ponechat plyn pod tlakom dlhsi ¢as.

Vtedy sa odporuca otvorit ventil flase, nastavit prietok 8-10 I/min, ventil zatvorit a kontrolu vykonat
najmenej po 15 mindtach.

5. Pri uniku plynu skontrolujte tesnost vietkych konektorov a svoriek postriekanim mydlovou
vodou: na mieste Uniku sa objavia bubliny.

m 6. Dotiahnite svorky alebo spojky, aby ste odstranili anik plynu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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DOLEZITE! Pred uvedenim zariadenia do prevédzky sa dérazne odporuca skontrolovat pripadny tnik
plynu. Ak zariadenie nepouZivate, odporuc¢ame ventil flase zatvorit.

2. PREHLAD

Tento navod na obsluhu je urceny pre model GeniCut®121LCD.

Zdroj GeniCut®121LCD sluzi na ru¢né plazmové rezanie kovov.

Zdroje GeniCut®121LCD su moderné invertorové rezacie zdroje s velmi Sirokymi moznostami

rezania. Vdaka modernej technolégii IGBT a kvalitnym sucastiam su idedlne na prace v automobilovom

priemysle, na ocelovych konstrukciach a podobne.

Spolahlivost a Siroké moZnosti vyuZitia uspokoja aj najnaroc¢nejsich pouzivatelov.

Funkcie:

- Patentovany riadiaci systém, alternativne pouzivatel'ské rozhranie s viacerymi jazykovymi verziami.

- Synergia

-2T/4T

- Predfuk/Dofuk

- Joby

- CNC konektor

- Grid (mriezka), Plate (suvisly rez)

- Drazkovanie

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Strana 13231
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Parameter\Model

KOWAX® GeniCut®121LCD

Sietové napitie

3~400V, 50/60Hz

Primarny prad .y (A) 28
Fazovy prud lies (A) 17,7
Menovity prikon (kW) 33,6
i ol o i st
Napatie naprazdno (V) 323
Rozsah rezacieho prudu (A) 20-120
40% 120A
Zatazovatel (40°C,10 minut) 60% 98A
100% 76A
Uinnik 0,85

Typ zapalovania obluka

Pilotny obluk

PoZadovany tlak vzduchu (bar) 5,5
Spotreba vzduchu (I/min) 250
Zapalovanie oblika 2T/4T
Ucinnost (%) 80
Hrabka kvalitného rezu (mm) 35

Max. hrubka rezu (mm) 55
Predfuk/Dofuk (s) 0-30
Funkcie Grid (mriezka), Plate (suvisly)
Velkost LCD 5"
Stupen krytia IP21S
Trieda izolacie F
Chladenie AF
Rozmery d x § x v (mm) 550 x 265 x 520
Rozmery balenia d x $ x v (mm) 750 x 415 x 710
Hmotnost netto (Kg) 23

Pozn.: ZataZovatel — urcuje Cas, pocas ktorého mozno zvarat/rezat alebo rezat pri uréitom zatazeni bez pretaZenia, ako

percento desatminttového intervalu. Tento cyklus plati pre 40°C.

Parametre sa menia podla prevadzkového rezimu zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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60% zat'azovatel pri 210A 35% zat'azovatel pri 250A
@ %% +40°C @@ @ % +40 C @@
6 min. zvarania 4 min. chladenia 3,5 min. zvarania 6,5 min. chladenia

2.2. Pracovny cyklus a prehriatie

x4 Zavislost zvaracieho pradu od

Pismeno ,X“ oznaCuje pracovny cyklus, definovany ako podiel casu, satatovatela
pocas ktorého méze stroj nepretrzite pracovat v uréitom intervale 100% /

(10 minat). Vztah medzi pracovnym cyklom ,X“ a vystupnym
I”

zvaracim/rezacim pridom ,|“ je na obrazku vpravo.

60%

40%

A Ak sa zdroj prehreje, ochrana IGBT proti prehriatiu zastavi
vystup zvdracieho/rezacieho prudu a na éelnom paneli sa rozsvieti 0 105 220 250 A
kontrolka prehriatia. Vtedy ma byt zdroj vypnuty asi 15 mindt, aby sa ochladil ventildtorom. Pri
opdtovnej prevddzke znizte vystupny zvdraci/rezaci prud alebo pracovny cyklus.

2.3. Manipuldcia a umiestnenie
Pri premiestfiovani zdroja budte opatrni a zariadenie nenaklanajte. Prenasat ho mozete za drzadlo na
hornej strane. Po premiestneni zdroj spravne umiestnite a zaistite proti posunutiu.

Pri pouZiti vysokozdvizného vozika musia byt jeho vidlice dostato¢ne dlhé na bezpec¢né zdvihanie.

A Premiestriovanie zariadenia méze byt nebezpeéné. Pred pouZitim sa uistite, Ze je stroj v
bezpecnej polohe.

2.4. Napadjanie zo siete
Uistite sa, Ze zvaraci/rezaci zdroj je pripojeny k spravnemu sietovému napétiu a chraneny spravne
dimenzovanou poistkou. Zasuvka musi mat ochranné uzemnenie.
Zariadenie GeniCut®121LCD pripojte: 3-fazy 400V.

A Skontrolujte udaje o spravnom pripojeni napdjania na stitku. Nesprdvne zvolené napdjanie
méZe spbsobit poruchu stroja.

Ak napdjacie napditie prekroci hornt alebo dolnt hranicu bezpecného pracovného napditia, rozsvieti
sa bezpecnostnad poistka. Trvalé prekracovanie bezpecéného rozsahu napdjacieho napéitia méze

skratit Zivotnost zariadenia. m

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1. Konstrukcia zariadenia

1 Rukovét 5 Hlavny vypinac
2 Ovladaci panel 6 Napdjanie 3~400V
3 Zasuvka pre horak (-) 7 CNC zasuvka
4 Zemniaca zasuvka (+) 8 Redukcny ventil
9 Chladiaci ventilator
10 Vstup stlaceného vzduchu

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2. Zivotnost zariadenia
Na dosiahnutie ¢o najdlhsej Zivotnosti zvaracieho/rezacieho stroja a spolahlivej prevadzky dodrziavajte

tieto pravidla:
> Zariadenie umiestnite do dobre vetranej miestnosti s volnym prudenim vzduchu.
> Zariadenie nekladte na vlhky podklad.

> PriebeZne kontrolujte technicky stav zariadenia a zvaracich/rezacich kablov.

3.3. Instaldcia
> Rychlospojku PLAZMOVEHO horéka pripojte k svorke podla obrazka.

> Konektor zemniacej svorky pripojte k zapornej (-) polarite.
> Po instalacii redukéného ventilu pripojte vzduchovy kompresor k vstupu stlaceného vzduchu.

> Privadzajte suchy vzduch s vhodnym tlakom a prietokom. Ak zdroj vzduchu nespliiia tieto
poziadavky, zvazte pouZitie samostatného dostatoc¢ne vykonného kompresora a vzduchového

filtra s redukciou tlaku, aby stroj pracoval spravne.

> Varovanie! — Prevadzka vyZaduje privod stlaceného vzduchu a spotrebny materidl. Toto
prisluSenstvo nie je $tandardnou suéastou stroja; podrobnosti vam poskytne dodavatel.

~400V
! o - Vzduchovy
—— s#=| ~ ) kompresor
|
r/. N~
/P = % o |
) (\ of
- ! L] _ &
\Z
Zemniaca svorka 4 Obrobok
O
Horak ya /7

-

> Uistite sa, Ze vzduchovy filter je spravne nainstalovany.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Strana 17231



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniCut®121LCD - Navod na pouzivanie

max for ver.1. 2024.04.30
KOW/ex AR RO
KWXS 121LCD

TGC

> Skontrolujte tlak na vystupe kompresora alebo rozvodu.

> Tlak nesmie presiahnut 6 barov — maximalny pripustny vstupny tlak vzduchového filtra.

> Vzduchovu hadicu sprdvne pripojte k vstupnej pripojke.
> Uistite sa, Ze nedochdadza k uniku.

> Qdporucany pracovny tlak je 5 barov.

3.4. Pripojenie zariadenia

1. Plazmovy hordk spravne pripojte do zdsuvky.

2. K zariadeniu pripojte stlaceny vzduch.

3. Spatny kabel pripojte do zasuvky ,,+“.

4. Plazmovu rezacku pripojte k napajaniu.

5. Zariadenie zapnite nastavenim hlavného vypinaca do polohy ZAPNUTE/ON.

6. Zariadenie je pripravené na rezanie.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.5. Pripojenie plazmového horaka

3.5.1. Schéma zapojenia centralnej koncovky hordka
Zariadenie a plazmovy hordk su vybavené centralnym konektorom.

1-2 zap./vyp.
5-6 Pilotny obluk

8-9 Kryt dyzy

3.5.2. Schéma zapojenia CNC konektora
CNC st6l a plazmova rezacka komunikuju cez riadiacu CNC zasuvku. Schéma zapojenia riadiacej CNC
zasuvky.

3-4 Tlacidlo
5 (-) Vystup
6 (+) Vystup
12-14 Signal prenosu

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.6. Opis ovladacieho panela

KOWESX

elding

FUNKCE

GeniCut:

F 'NCTION 121LCD FUNCTION

POTVRDIT

COPM FIRM

1. Tlacidlo na vyber predchadzajucej funkcie.
2. Tlacidlo na vyber nasledujucej funkcie.

3. Tlacidlo na navrat do predchadzajucej ponuky. (Podrzanim 5 sekuiind uloZite udaje do pamate —
jobu).

4. Stlacenim vstupite do podponuky alebo vykonate aktualne zvolenu operaciu. (Podrzanim 5
sekund otvorite obrazovku na vyvolanie jobov.)

5. Ovladaci potenciometer (enkodér):
Otocenie — vyber a nastavenie.

Stlacenie — uloZenie a prepnutie na dalsie.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.6.1. Vyber jazyka

elding

NASTAVEN[ JAZYKA Vybrany jazyk

Vyber jazyka

Zariadenie umoznuje nastavit angli¢tinu, nemdcinu, polstinu a éestinu.

Jazyk vyberte otaéanim ovladacieho potenciometra (5.) na paneli a stlacenim potvrdte vyber.

3.6.2. Nastavenie rezacieho pradu — Cutting Amps.

THICKNESS/mm

[ 160 ) ¢ CUTTING MoDE

_2T/MT

+CUTTING AMPS.
GAS PRESSUIRE/MPA

050 | <" POST-FLOW

CUT SPEED/M/min

1.0

/! T T \ ;
CUTTING MODE = POST-FLOW

_I ram—— ) )
PLATE 4T 11.2
= = L > B 2

Rezaci prud nastavte otacanim ovladacieho potenciometra (5.)
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3.6.3. Nastavenie 2T/4T.

THICKNESS/mm

48

CUT SPEED/M/min -

10 J-

GAS PRESSURE/MPA ~

0.00

2T/4T

CUTTING MODE
== ]
L GRID L 2|

24
L

CUTTING AMPS.
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CUTTING MODE

POST-FLOW

P e : - .
CUTTING AMPS.  POST-FLOW

|
2.0 .
L 5

2T — Rezanie zacnete stlacenim spinaca horaka, ¢im sa spusti plazmovy obluk. Uvolnenim spinaca

rezanie zastavite.

4T — Rezanie zacnete stlacenim a uvolnenim spinaca. Zastavite ho opatovnym stlacenim a uvolnenim
spinaca. (Na dlhé rezy.)

3.6.4. Nastavenie

funkcie Cutting mode (Grid/Plate)

I
THICKNESS/mm 3 l ; %
[ 48 ) .

CUT SPEED/M/min

1.0

GAS PRESSURE/MPA

0.00

ST
-
2T

CUTTING MODE

GRID ] |
L L

CUTTING AMPS.

CUTTING MODE

2T/MT

~CUTTING AMPS.

POST-FLOW

e ———
POST-FLOW

1 T
50 ,

L

Nastavenie vykonajte otacanim ovladacieho potenciometra (5.)

3.6.5. Hrubka/rychlost/tlak plynu

Strana 22z 31

THICKNESS/mm

12.0

CUT SPEED/M/min

1.0

GRS PRESSURE/MPA

0.45

eT/HT

CUTTING MODE

7 o/
PLATE I 4T
L L

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.

CUTTING AMPS.
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CUTTING MODE

2T/MT

~(CUTTING AMPS.

POST-FLOW

POST-FLOW

-
1.2
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Hrubka / rychlost rezu / tlak plynu st odporucané Gdaje podla rezacieho pridu a rezimu rezania (synergia).

3.6.6. Nastavenie ¢asu predfuku/dofuku (0-30s, predvolena hodnota je 5s)

e ——

SETTING LIST

thickness SAVE TO JOB n

SETTING LIST

thickness RECALL DATA n

CUTTING MODE CUTTING AMPS.
PLATE

CUTTING MODE CUTTING AMPS.

2T/4T POST-FLOW

PAVZ R POST-FLOW

3.6.7. Ukladanie/vyvolavanie z paméte (joby)

o N ] TIG PARAMETER LIST Ukladanie udajov do pamite zariadenia
AC/DC 21747 Pulse Dlhym stlacenim tlacidla

uloiite aktua’lne hodnoty' potom

AC Wave AC Auto Remote

3 potenciometrom vyberte Cislo jobu a potvrdte

Start current Pre Flow AC frequency tlaéidlom OK.
o |

Peak current Post Flow AC balance

¢ 1
s |

3.2 21
Base current Up slope Pulse frequenc
L s |
cle

Crater current Down slop Pulse duf

TIG PARAMETER LIST . . . .
p— PouzZivanie uloZenych programov

Dihym stiagenim tiaéidla -]
AC Auto Remote

OFF otvorite obrazovku s idajmi/jobmi (18

Start current Pre Flow AC frequency eyt , . .
.. ] pamafovych jobov), potenciometrom vyberte
Peak current Post Flow AC balance El’slo jobu a pOtvrd'te tlaEiC"Om OK.

25 3.2 21

Base current Up slope Pulse frequenc
R W

Crater current Down slop

3.7. Pokyny pre elektricki bezpeénost

PRACOVNE PODMIENKY
Nadmorska vyska je nizsia nez 1000 m.
Relativna vlhkost vzduchu je nizsia nez 80%.
Sklon napajacieho zdroja nepresahuje 10°.

Optimdlna okolita teplota je od -10 °C do 40 °C.
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Nezvarajte na prudkom sinku ani za dazda; zabrante vniknutiu vody do zariadenia.

Nezvarajte v horlavom, agresivnom ani praSnom prostredi.
Stroj chrante pred silnym dazd'om a za horuceho pocasia pred priamym slne¢nym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo latke nesmie presiahnut beznu
normu.

Pocas zvarania/rezania zabezpecte dostatocné vetranie. Medzi strojom a stenou musi byt aspori 30
cm.

BEZPECNOST PRACE

Spravne nainstalované zariadenie s ochranou proti prepatiu, nadprudu a prehriatiu sa pri prekroceni
prislusnych limitov automaticky vypne. Dlhodobé prekracovanie limitov (napr. prepatie) vsak méze
zariadenie poskodit.

Preto dodrziavajte nasledujuce pokyny:

OPATRENIA
1) Zabezpecte dobré vetranie

Zvaraci/rezaci zdroj je malé zariadenie, ktorym preteka velky prud; prirodzené vetranie na jeho
chladenie nestaci. Preto ma vnutorny chladiaci systém, ktory ho udrziava v dobrom stave. PouZivatel
ma pravidelne kontrolovat priechodnost vetracieho otvoru. Vzdialenost medzi pouZivatelom a
zvarencom nema byt mensia nez 0,3 m. Vetraniu zariadenia treba vzdy venovat pozornost, pretoze
od neho zavisi kvalita a vysledok zvérania/rezania aj Zivotnost zariadenia.

2) Predchadzanie pretaZeniu

PouZivatel ma sledovat zatazenie uréené ako najvyssie pripustné pre dany prud a overovat, ze
zvéraci/rezaci prad neprekracuje najvyssiu hodnotu pripustnu pre dané zatazenie. Elektrické
pretaZenie mozZe vyrazne skratit Zivotnost zvaracieho/rezacieho zdroja a spélit jeho sucasti.

3) Predchadzanie prepatiu

DodrZiavajte hodnoty v riadku napajacieho napatia tabulky , Technické Gdaje”. Za beznych
prevadzkovych podmienok udrziava obvod automatickej kompenzacie napatie v pripustnom rozsahu.
Vys$ie nez pripustné napajacie napatie moze zvaraci/rezaci zdroj poskodit.

Pouzivatelia si maju byt tohto rizika plne vedomi a musia vediet prijat vhodné opatrenia.

Pri prekroceni standardného zatazenia moze zvaracka/rezacka prejst do ochranného rezimu a nahle
prestat pracovat. Znamena to, Ze nadmerné zatazenie spdsobilo nahromadenie tepla, ktoré vyplo
tepelny spinac a zastavilo zariadenie. Na ovladacom paneli sa rozsvieti kontrolka. Vtedy neodpdjajte
zastréku napadjacieho kabla, aby ventilator mohol zvaraci/rezaci stroj ochladit. Zhasnutie kontrolky
znamena3, ze teplota klesla na normalnu Uroveri. MdZete pokracovat v praci.
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4. UDRZBA

Pravidelnd udrZba zariadenia je nevyhnutnd na zachovanie vysokej ucinnosti a bezpecnosti.
Udribu podrobnejsie opisuje nasledujuca tabulka. Poméha pouZivatelovi lepsie pochopit metddy
Udrzby a pracu so zvaracim/rezacim strojom, vykonavat jednoduché kontroly a bezpeénostné

opatrenia, ¢o najviac znizit poruchovost a ¢as oprav a predlzit Zivotnost stroja.

PRED KAZDOU UDRZBOU VYPNITE ZARIADENIE A POTOM ODPOJTE ZASTRCKU OD NAPAJANIA!

AVarovanie: Na zaistenie bezpecnosti pri udrzbe stroja vypnite napajanie a pockajte 5 minuat, kym
napatie na kondenzatoroch neklesne na bezpecnych 36V!

frekvencia ukony

Dbajte na spravnu instalaciu a pInd funkénost ovladacov a vypinaca na prednom a
zadnom paneli. Ak nefunguju spravne, vymernte ich. Ak nemate originalne
prislusenstvo, kontaktujte servisné oddelenie.

Po zapnuti sledujte a pocuvajte, ¢i zdroj nevibruje, nevydava neobvyklé zvuky alebo
zapach. Ak sa niektory z tychto problémov vyskytne, zistite a odstrante pricinu; ak ju
neviete zistit, kontaktujte servisné oddelenie.

Kontrolujte neporusenost a spravnu funkciu LED panela. Prasknuty alebo inak
poskodeny panel vymerite. Ak stale nefunguje, vymernite riadiacu dosku PCB.

Denné Skontrolujte, ¢i ventildtor nie je poskodeny a ¢i sa normdlne otdca. Poskodeny
kontroly ventilator ihned vymerite. Ak sa po prehriati zariadenia neotaca, skontrolujte, ¢i ho
neblokuju cudzie predmety, a pripadne ich odstrante. Ak sa ani potom neotaca,
mbzete ho ruéne roztodit v smere otacania. Ak sa takto ota¢a normalne, vymerite
rozbehovy kondenzator; ak to nepomoze, vymerite ventilator.

Skontrolujte, ¢i bajonetovy konektor nie je uvolneny alebo prehriaty. Ak sa tieto
problémy vyskytnu, konektor upevnite alebo vymerite.
Skontrolujte privodny kdbel. Ak je poSkodeny, vymerite ho.
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Mesacné
kontroly

Pomocou suchého stlaceného vzduchu

Cistym a suchym stlaéenym vzduchom (2-3 bar) — pouZite vzduch v aeroséle uréeny pre
elektroniku alebo vhodne filtrovany vzduch z kompresora. (Minimalna filtracia:
predfilter 5 um, filter olejovej hmly.) Prach odstrarte najma z chladi¢ov, hlavného
napatového transformatora, cievok, modulu IGBT, didd, dosiek PCB atd’. Pozor na
poskodenie elektronickych sucasti priamym priudom stlaceného vzduchu z malej
vzdialenosti!

Skontrolujte skrutky na zvaracke/rezacke a uvolnené dotiahnite. Opotrebované skrutky

(napr. s poskodenou hlavou) vymernite. Zhrdzavené ocistite od hrdze, aby spravne plinili
svoju funkciu.

Stvrtrocne

Skontrolujte, ¢i zvaraci/rezaci prud zodpoveda hodnote na LCD. Ak nie, treba ho
nastavit. Skuto¢ny prid mozno zmerat kliestovym ampérmetrom.

Rocéne

Vykonavanie bezpeénostnych kontrol podla CSN EN 60974-4

Vyfukajte prednu cast

zariadenia

Strana 26z 31
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Vyfikajte bocné vetranie Ddkladne vyfukajte
Jariadenia ventilator zariadenia

Pozn. Pri uvedenych kontrolach a udribe treba zohladnit prevadzkové podmienky. Pri zvy$enej

prasnosti (vSeobecne pri agresivnejsom prostredi) sa musia vykonavat &astejsie, nez je uvedené
vyssie.

Zabrante vniknutiu vody alebo pary do zariadenia. Ak zvaracka/rezacka navlhne, vysuste ju a

skontrolujte izolaciu, aj medzi spojmi a kontaktmi. Po overeni, Ze je vSetko v poriadku, moZete
pokracovat v praci.
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3.1. Poruchy a moZnosti opravy

A\

e Zvaracky/rezacky sa pred odoslanim z vyrobného zavodu podrobne kontroluji a nastavuju.
Akékolvek Upravy neschvalené vyrobcom su zakazané!

e Udribu vykonavajte dosledne. Poskodené vodice alebo nespravne zapojenie ohrozuju pouZivatela!

e Servis zariadenia smie vykonavat vyhradne odbornik povereny vyrobcom!
e Pred kazdym zdsahom do zariadenia najskor vypnite napdjanie!

e Ak sa na zvaracke/rezacke vyskytne porucha, obratte sa na predajcu alebo autorizovany servis!

Pri jednoduchych poruchach zvaracky tohto radu mozete postupovat podla nasledujicej tabulky:

Ak sa vyskytne porucha zariadenia KOWAX® GeniCut®121LCD, nasledujlca tabulka uvadza najcastejsie
poruchy a mozZnosti ich riesenia.

Problém Riesenie
> Skontrolujte, ¢i je napajanie zapnuté.
Ukazovatel ni¢ nezobrazuje; > Skontrolujte, ¢i napajacim kablom tecie prud.
Ventilator sa netodi; > Skontrolujte, ¢i usmernovaci mostik nie je poskodeny.
Zariadenie nereZe. > Porucha napajacieho zdroja na riadiacej doske (kontaktujte predajcu).

Skontrolujte spravne zapojenie vsetkych pripojok zariadenia.
Na vystupnej svorke je preruseny obvod alebo zly spoj.
Ovladaci kabel horaka alebo spinac je poSkodeny.

Ukazovatel funguje;
Ventilator sa todi;
Zariadenie nereze.

YyYyVvVYy

Riadiaci obvod je poskodeny (obratte sa na predajcu).

> Mobhla sa aktivovat nadpridova ochrana. Vypnite vypina¢ a po rozblikani
kontrolky poruchy stroj znova spustite.

Ukazovatel funguje; -

Ventilator sa todi;

Kontrolky svietia neobvykle.

Mobhla sa aktivovat ochrana proti prehriatiu. Bez vypnutia vypinaca
pockajte 2-3 minuty, kym sa funkcia zariadenia neobnovi.
> Mozna porucha obvodu invertora (obratte sa na predajcu).
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> Vlypinac napajania je posSkodeny.

Kontrolka napajania nesvieti, ventilator > Skontrolujte dostupnost sietového napdjania.

sa netoci, zariadenie nereze.
> Skontrolujte, ¢i napajaci kabel nie je preruseny.

> Vstup moze byt nespravne pripojeny k napajaniu 400V, ¢o aktivuje obvod
prepatovej ochrany.

> Nestabilné napajanie 400V (prilis dIhé privodné vedenie) alebo prekrytie
Kontrolka napdjania svieti, ale ventilator

= vstupného vedenia v sieti spdsobuje prepatovi ochranu.
sa netodi.

> Vlypnite a zapnite napajanie, ¢im sa spusti obvod prepatovej ochrany;
vypnite ho a pred opatovnym spustenim pockajte 2-3 minuty.

3.2.  Chybové kddy
WARNING Chyba 001 PretaZenie

Zariadenie pracuje na Urovni presahujucej jeho
menovity ucinnost. Hldsenie sa mdze zobrazit aj
pri pouziti predlzovacieho kabla s nespravnym

Y i priemerom. Po zobrazeni hldsenia vypnite
OVER CURRENT zariadenie na 5 minut. Ak sa po zapnuti hlasenie
% zobrazuje nadalej, kontaktujte servis.

ERROR 001

WARNING Chyba 002 Vysoka teplota
Zariadenie ma ochranu proti prehriatiu. Ak
ERROR 002 snimace zistia prilis vysoku teplotu (napr. pri

/ - poruche alebo zablokovani ventilatora), zariadenie
H sa automaticky vypne a na displeji sa zobrazi toto
OVER HEAT hlasenie.
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6. EKOLOGIA

Elektrické zariadenie nevyhadzujte do bezného odpadu! E

V stlade so SMERNICOU EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2012/19/EU. %&

zo dna 4. jula 2012 o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a jej uplatfiovanim podla
vnutrostatnych predpisov sa vyradené elektrické zariadenia zbieraju oddelene a odovzdavaju do
recyklacnych zariadeni na spracovanie Setrné k Zivotnému prostrediu. Ako vlastnik zariadenia mate od
nasho miestneho zastupcu ziskat informacie o schvélenom systéme zberu. Dodrziavanim tychto
pokynov chranite Zivotné prostredie a ludské zdravie!
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7. ZARUCNY LIST

ZARUCNY LIST

KOWAX® GenlCut®121LCD Zvaraci invertor TIG/MMA
KOWAX® GeniCut®121LCD Zvaraci invertor TIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia Datum vykonania Cislo reklamaéného Podpis pracovnika /
servisom / Datum opravy / Datum protokolu / Cislo Podpis
prevzatia opravy reklamacéného protokolu
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