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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode

Podla/Podla:

Smernica LVD 2014/35/EU, platna od 20. aprila 2016
Smernica EMC 2014/30/EU, platna od 20. aprila 2016
Smernica 768/2008/EC
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2. januara 2013

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Zvaraci zdroj /Zvaraci zdroj/
2. Typové oznalenie /Typové oznadenie atd./

KOWAX® GeniMig® 220LCD, ID: KWXSTGM220LCD, od sériového cisla: 20230525001
3. Znacka alebo ochrannd zndmka /Znacka alebo ochrannd znamka./

KOWAX®

4. Vlyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v EHP./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€O: 26850036, IC DPH: 226850036

5. Harmonizované normy: /Harmonizovana norma:/

EN60974-1, Zvaranie. Bezpeénostné poziadavky na zariadenia na oblikové zvaranie. Cast 1: Zdroje zvaracieho
prudu
EN60974-10, Zariadenia na obllkové zvaranie — Cast 10: PoZiadavky na elektromagneticki kompatibilitu (EMC)

Dalsie informécie: Obmedzené pouZivanie, zariadenie triedy A, na poufitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informécie: Obmedzené pouZivanie, zariadenie triedy A, uréené na pouZitie v inych ako obytnych oblastiach.

Parametre uvedeného vyrobku su v zhode so siborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o parametroch sa v
stilade s nariadenim (EU) ¢. 305/2011 vydava na vyhradnii zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku su v zhode so siuborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa vydéva v stlade s nariadenim (EU) &. 305/2011 na vyhradnt zodpovednost vyssie uvedeného vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA
V [miesto]/V [miesto] Plzen

Dria [ddtum vydania] / diia [ddtum vydania] 15.05.2023
[podpis]/[podpis]

SVARM
Skotnice =
H pOBOEKA - PLZEN
742 55 Skotni i
1¢: 26850036 toh.: +420 80T 177 174

pic: C726850036 o, mall; Weina Dlowek.c2

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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DOLEZITE UPOZORNENIA

Stroj smie opravovat iba osoba s odbornou spdsobilostou a kvalifikaciou pozadovanou
zakonom.

Pripojenie k napdjacej sieti:

- Pred pripojenim zvdracky k napdjacej sieti sa uistite, Ze napdtie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvdracky je v polohe ,,0“.

- na pripojenie do elektrickej siete pouZivajte iba origindlnu vidlicu stroja.

- Kazdy predlZovaci kdbel musi mat vhodny prierez, zdsadne nie mensi ako pévodny kdbel
doddvany s pristrojom.

- pri prevddzke stroja s vyssim zvdracim priudom méZe odber zo siete presiahnut 16A. Vtedy
treba privodnu vidlicu vymenit za priemyselnu vidlicu zodpovedajucu isteniu 25A! Tomuto
isteniu musi zdroven zodpovedat vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- dalSou mozZnostou je pevné pripojenie k samostatnému vedeniu (istenému isticom alebo
poistkou max. 25A) alebo pripojenie stroja na trojfdzovu siet 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri
pripojeni k trojfdzovej sieti sa musi pouZit pétkolikovd vidlica 32 A. Cierny (hnedy) fdzovy
vodic¢ pripojte vo vidlici k jednej zo svoriek (L1, L2 alebo L3). Modry nulovy vodi¢ pripojte k
svorke (N) a zelenoZlty ochranny vodi¢ k svorke (Pe). Takto upraveny privodny kdbel stroja
mozZno pripojit do trojfdzovej zdsuvky, ktord musi byt istend isticom alebo poistkou max. 25A.

POZOR!

Stroj sa nesmie pripojit na zdruZené napdtie, teda napdtie medzi dvoma fazami! Hrozi tym
poskodenie stroja.

Tieto upravy smie vykondvat iba oprdvnend osoba s elektrotechnickou kvalifikdciou.

ANa zvaracom stroji nie st povolené Ziadne tGpravy okrem tych, ktoré odporuca vyrobca!
Pred otvorenim krytu stroja ho vzdy odpojte od siete!

Spolo¢nost Svarmetal s.r.0. vam mozZe poskytnut vsetky ochranné prostriedky na zvaracské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skuSané v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi normami
EN 60974-1, EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisné pracovisko, ktoré
vykonalo servisny zasah alebo opravu, je povinné zabezpelit, aby vyrobok nadalej
vyhovoval uvedenym normam a standardom.

Nahradné diely si mdZete objednat u najblizSieho predajcu znacky KOWAX.
V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa

elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Zdroj smie opravovat iba osoba s prislusnou kvalifikaciou pozadovanou zakonom.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Strana 3224
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Pripojenie k napdjacej sieti:
- Pred pripojenim zvaracky k napajacej sieti sa uistite, Ze napatie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvaracky je v polohe ,,0“.

- Na pripojenie k elektrickej sieti pouzivajte iba origindlnu zastrcku zdroja.
- akékol'vek predlZenie privodného kdbla musi mat zodpovedajuci prierez, zdsadne nie

s ’

v v A , . . . . 2
mensi nez povodny kabel dodany so zariadenim (t. j. min. 2,5mm

St 4724 Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Bezpecnost

A Upozornenie! Pred pouZitim zariadenia si pozorne precitajte ndvod na pouZivanie. UloZte
ho na miesto, kde ho budete mat vZdy poruke. Zvysenu pozornost venujte éasti ,,Bezpeénost!”,
ktord obsahuje délezZité informdcie o bezpecnom pouZivani zariadenia. Ak pokynom v ndvode
nerozumiete, obrdtte sa na svojho obchodného zdstupcu.

A Je velmi délezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrZiaval vSetky
bezpecnostné opatrenia vyplyvajtice z BOZP na pracovisku aj z tohto ndvodu. Instaldciu, udrZbu a
akékolvek opravy zariadenia smd vykondvat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nesprdvna obsluha
alebo manipuldcia so zariadenim mézZe spésobit poskodenie, ktoré méze viest k trazu. Zariadenie
smu pouZivat iba osoby so skisenostami so zvdranim, rezanim alebo inym prislusnym pouZitim
zariadenia. Prdce na vysokonapdtovom zariadeni smie vykondvat iba kvalifikovany elektrikdr.
Udriba je pripustnd iba vtedy, ked'je zariadenie mimo prevddzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom,
Oboznamit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nadzovych alebo déleZitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VY VY

Oboznamit sa s bezpe¢nostnymi opatreniami na pracovisku a poziadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

> Zabezpecit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpeclit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

VAR \X VYSTRAHA!

Nasledujicim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvysenu pozornost.

Chrania vas aj vase okolie.
Vyssie uvedené symboly znamenaju vystrahu! Upozornenie! Pohyblivé sucasti, elektricky prud alebo
horuce sucasti mozu zranit vas alebo iné osoby.

—u

[ ]
A ; ELEKTRICKY PRUD MOZE SPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim.

> Nedotykajte sa elektrdd nechranenou €astou tela, vihkymi ani poskodenymi (roztrhnutymi)

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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rukavicami ani vlhkym odevom.

Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.
Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusSnymi normami.

Izolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

> Pri zvarani mozu vznikat vypary nebezpecné pre zdravie, preto zabezpecte dostato¢ny privod
¢erstvého vzduchu, u¢inné odsavanie a/alebo vetranie.

> Vyhybajte sa vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Pri zvérani drzte hlavu mimo dymu.
Zabezpecte dostatoCné vetranie, aby sa vypary a plyny nedostali do dychacej zony. Pri zvarani
elektrodami vyZadujucimi osobitné vetranie, napriklad na nehrdzavejuce alebo tvrdokovové
materialy, ¢i pri zvarani olovenej alebo kadmiovanej ocele a inych kovov alebo povlakov, ktoré
hodnotami pomocou miestneho odsavania alebo mechanického vetrania. V stiesnenych
priestoroch alebo za urcitych okolnosti aj vonku moze byt potrebny respirator. Pri zvarani

pozinkovanej ocele su potrebné dalSie bezpeénostné opatrenia.
> Nezvdérajte v blizkosti par chlérovanych uhlovodikov pochadzajucich z odmastovania, Cistenia

alebo striekania. Teplo a Ziarenie oblika m6Zu reagovat s parami rozpustadiel a vytvarat
fosgén, vysoko toxicky plyn, a dalSie drazdivé latky.

> Ochranné plyny pouzivané pri oblikovom zvarani mozu vytlacit vzduch a sp6sobit zranenie
alebo smrt. Vidy zabezpedte dostatocné vetranie, najma v stiesnenych priestoroch, aby bol
vzduch bezpecny na dychanie.

> Precitajte si a pochopte pokyny vyrobcu pre toto zariadenie a pouZivany pridavny material
vratane karty bezpecnostnych Gdajov materidlu a dodrZiavajte bezpecnostné postupy
zamestnavatela.

PALE o L
A:?—‘// ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY
> Pouzivajte vhodné ochranné prostriedky: ochranny stit, nehorlavy ochranny odev a okuliare s
filtraénymi sklami.

> QOsoby vo svojej blizkosti chrarnte vhodnymi stitmi alebo zastenami.

A& ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR

> |Iskry pri zvarani alebo rezani m6zu spbsobit poziar, preto je velmi dblezité, aby v blizkosti
zariadenia neboli Ziadne horlavé materialy.

> Ak na pracovisku pouZivate stlaceny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpecnym situaciam.

> PoutZivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné

kukly
Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Strana 7224
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a podobne.

A% \x OSOBNA OCHRANA
@

> VSetky ochranné prvky, kryty a zariadenia udrziavajte na svojom mieste a v dobrom stave. Pri
spustani, obsluhe alebo oprave zariadenia drzte ruky, vlasy, odev a naradie mimo dosahu
klinovych remenov, ozubenych kolies, ventilatorov a vsetkych ostatnych pohyblivych ¢asti.

> Neddvajte ruky do blizkosti motora ventilatora.

> Pouzivajte len tlakové flase so spravnym ochrannym plynom pre dany proces a sprdvne
fungujuce redukéné ventily uréené pre pouzity plyn a tlak. VSetky hadice, armatury a
podobne musia byt vhodné na dané pouzitie a udrziavané v dobrom stave.

> Tlakové flase vidy udrzZiavajte vo zvislej polohe, pripevnené k podvozku alebo pevnej podpere.

> Tlakové flase umiestiiujte:
- Mimo miest, kde by mohli byt zasiahnuté alebo mechanicky poskodené.
-V bezpecnej vzdialenosti od oblikového zvarania alebo rezania a od akéhokolvek iného
zdroja tepla, iskier ¢i plamenia.

> Nikdy nedovolte, aby sa elektrdda, drziak elektrédy alebo iné casti pod napatim dotykali
tlakovej flase.

> Pri otvarani ventilu tlakovej flae odvratte hlavu od ventilu.

A

Chrarite zariadenie pred dazdom a priamym slnecnym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Pocas zvdrania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouzitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie samo vypne z bezpeénostnych dévodov, znovu ho nespustajte, kym sa
neodstrdni pri¢ina. Mohlo by sa poskodit.

YYyVvVYyy

Elektricky prud pretekajuci akymkolvek vodi¢om vytvara miestne elektrické a magnetické polia
(EMF). O ucinkoch EMF sa diskutuje po celom svete. Dosial Ziadne dokazy neukazuju, Ze EMF moze
ovplyvnit zdravie. Vyskum poskodenia sp6sobeného EMF v3ak stale prebieha. Kym sa prijmu zavery,

mali by sme sa snazit minimalizovat expoziciu EMF.
Na minimalizovanie EMF pouZivajte nasledujice postupy:

> Prudovy kabel a ostatné pracovné kable vedte spolu — ak je to mozné, spojte ich paskou
alebo stahovacou péaskou.

Vsetky kable umiestnite daleko od obsluhy.
Napajaci kabel nikdy neovijajte okolo tela.
Zabezpecte, aby zvéraci zdroj a napajaci kabel boli ¢o najdalej od obsluhy.

Spatny kabel pripojte k obrobku ¢o najblizsie k oblasti zvarania.

Y VYV Y Y

Osoby s kardiostimulatorom sa maju zdrziavat ¢o najdalej od oblasti zvarania.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. TECHNICKE PARAMETRE

Tento navod na obsluhu je uréeny pre model GeniMig®220LCD.

1.1. Strucny uvod

Invertorovy zvaraci zdroj MIG GeniMig®220 LCD je vysokovykonny poloautomaticky zdroj na zvaranie

nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Plny zvaraci dr6t KOWAX s priemerom 0,6 az 1,0 mm. Vdaka
idedInym statickym a dynamickym vlastnostiam ma tento rad oblukovych zvéracich zdrojov

nasledujuce vlastnosti:

1. Invertorova technoldgia zaistuje velmi stabilny zvaraci prud aj pri miernom kolisani napéatia v

napajacej sustave. Velka prispdsobivost oblika, stabilny a makky oblak.

2. Minimalny rozstrek pri zvarani a vysoka ucinnost.

3. Malé deformdcie pri zvarani a rovnomerna tvorba zvarovych husenic.

4. Spolahlivé zapalovanie oblika so 100% Uspesnostou.

5. Nizka hmotnost a malé rozmery na jednoduché prenasanie.

1.2. Parametre

Parameter\Model KOWAX® GeniMig®220LCD

Sietové napatie 1~230+10%, 50/60Hz

MIG MMA
Rozsah vystupného pradu [A] 60-200 30-160
Primarny prad les (A) 14,0 18,0
Menovity prikon [kVA] 7,0 8,0
Zatazovatel [A] (40°C 10min) 1%0(;2210505 160052116204
Napatie naprazdno [V] 60
Ucinnik 0,93
Istenie (pomaly motorovy istic, 16A/1f
charakteristika C)
Priemer zvaracieho drotu [mm] 0,6/1,0
Priemer obal. elektrédy E7018 [mm] 2,0-4,0
Typ poddvaca 2 kladky (kovovy)
Stupen krytia IP21S
Trieda pouZitia F
Rozmery d x § x v [mm] 455 x 185 x 338
Rozmery balenia d x § x v [mm] 600 x 240 x 400
Hmotnost [kg] 14,6

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pozn.: ZataZovatel — uddva ¢as, pocas ktorého mozno pri uréitom zataZeni zvarat alebo rezat bez
pretaZenia, ako percento desatminttového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C. Parametre sa menia
podla prevadzkového rezimu zariadenia.

70% zat'azovatel pri 270A

D= O

7 min. zvarania 3 min. chladenia

Graf: vztah medzi zatazovatelom

4 a zvaracim pradom

Pracovny cyklus a prehriatie
1 /
Pismeno ,,X“ oznacuje pracovny cyklus, definovany ako
pomer ¢asu, pocas ktorého moze stroj nepretrzite pracovat, e
k uréenému ¢asu (10 minut). Vztah medzi pracovnym cyklom
. , . . . . 0%

X a vystupnym zvaracim prddom ,1“ je na obrazku vpravo.

0 105 230 Fil Itk

A Ak je zdroj prehriaty, ochrana IGBT proti prehriatiu vyda pokyn na znizZenie zvdracieho
prudu a rozsvieti sa kontrolka prehriatia na éelnom paneli. V tejto situdcii mé byt zdroj vypnuty
priblizne 15 minut, aby sa ventilator ochladil. Pri opétovnej prevddzke treba zniZit vystupny zvdraci
prud alebo pracovny cyklus.

1.3. Manipuldcia a umiestnenie
Pri premiestfiovani zdroja postupujte opatrne a zariadenie nenaklanajte. Na presun mézete pouzit drzadlo

na hornej strane zdroja. Po presunuti postavte zdroj do spravnej polohy a zaistite ho proti posunutiu. Pri
pouziti vysokozdvizného vozika musia byt jeho vidlice dostato¢ne dlhé na bezpecné zdvihanie.

A Premiestriovanie zariadenia mézZe byt nebezpeéné. Pred pouZitim sa uistite, Ze je stroj v
bezpecnej polohe.

1.4. Napaijanie zo siete
Presvedcte sa, i je zvaraci zdroj pripojeny k spravnemu sietovému napatiu a chraneny spravne

dimenzovanou poistkou. Zasuvka musi mat ochranné uzemnenie.
Zariadenie GeniMig®220LCD pripojte: 1 faza, 230V/50hz.

Skontrolujte udaje o spravnom pripojeni napdjania na stitku. Nesprdvne zvolené napdjanie
méZe spbsobit poruchu stroja.
Ak sa napdjacie napdtie dostane nad alebo pod bezpecnu pracovnu troven, rozsvieti sa
bezpecnostnd signalizdcia. Ak napdjacie napdtie trvalo presahuje bezpecny pracovny rozsah, méZe
sa skratit Zivotnost zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1.5. Spdsob pripojenia zvaracej polarity

Na pripojenie zvaracieho a spatného kabla ma napajaci zdroj dva vystupy: kladna svorku (+) a
zapornu svorku (-).

1.5.1. MMA
Volba zapojenia DCEN (-) alebo DCEP (+) zavisi od typu elektrddy.
A Informadciu o polarite elektrody ndjdete na jej obale.

Rutilova elektroda (E6013 a pod.) Bazicka elektroda (E7018 a pod.)

Zvarany
diel

1.5.2. MIG

Vyber zapojenia DCEN (-) alebo DCEP (+) zavisi od typu zvaracieho drétu.

Rurkovy drét Plny dr6t (napr. G3Si1/G4Si1)

(Alebo podla udajov na obale
pridavného materialu)

+

Zvarany ﬁl B== Zvarany
diel * diel

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2. OBSLUHA

2.1. Konstrukcia zariadenia
9.

Zadna strana

S —— ¥ o &

VYP/OFF

1. Euro konektor — Na pripojenie hordaka MIG KOWAX®.
Pripojka (+) pre spatny alebo zvéraci kabel
Pripojka (-) pre spatny alebo zvaraci kabel

Hlavny vypinac — V polohe ,,ON“ je zdroj zapnuty, v polohe ,,OFF“ je vypnuty.

v~ W

Vstup plynu — Na pripojenie plynovej hadice k redukénému ventilu na flasi s ochrannym

plynom.

6. Napajaci kabel — Na pripojenie zdroja k sieti 230V/50hz.

7. Volba 2T alebo 4T — Dvojtaktny / Stvortaktny rezim zvérania

8. Rucné podavanie drétu — Zavedenie drétu do hordka bez zvarania (pri vymene cievky s
drotom)

9. Displej pradu (A)

10. Displej napatia (V)

11. Volba metddy zvarania MIG / MIG SYN / MMA

12. Enkodér

13. Prepinanie medzi ovlddanim priadu (A) / napétia (V)

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.2. Instalacia

1. Zdroj inStalujte v miestnosti chranenej pred priamym sine¢nym Ziarenim a dazdom, s nizkou
vlhkostou a malou prasnostou. Teplota okolitého vzduchu ma byt -10 °C az +40 °C.

2. Sklon podlahy nesmie presiahnut 15°.
3. Tavny kdpel nesmie ovplyvriovat vietor. V pripade potreby ho chrérite zastenou.

4. Zdroj umiestnite najmenej 30 cm od steny.

Tento zvaraci zdroj ma malé rozmery, nizku hmotnost a lahko sa s nim manipuluje. S vozikom sa
premiestiiuje eSte jednoduchsie. Povrch viak musi byt rovny.

2.3. Prevadzka zariadenia

Zapnite hlavny vypinac a na ¢elnom paneli nastavte funkciu ,,MIG” alebo ,,MIG SYN“. Chladiaci
ventilator sa za¢ne otdcat. Stlacte tladidlo rué¢ného podavania drétu a zvaraci drot sa zacne posuvat do
horaka. Ovladac potenciometra na prednom paneli nastavte do spravnej polohy podla prevadzkovych
poziadaviek. Po stladeni spinaca horaka zac¢ne stroj podavat drét (cievka v podavadi sa otaca), z
koncovej dyzy/prievlaku horaka pradi ochranny plyn CO2 a mozno normalne zvarat. Pri préci sa riadte
podmienkami zvarania v tabulke 2. Po ukonéeni zvarania uzavrite CO2 a vypnite napdjanie.

Pouzitie pre plny zvaraci drot
Zv. prud (A) Zvéracie napitie (V) uzitie p (Em:/)z" raci
60~80 17~18 0,6-0,8
80~130 18~21 0.8-1,0
130~200 20~24 10

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.4. Prevadzkové prostredie

o Nadmorska vyska do 1000 metrov.

® Rozsah prevadzkovych teplét: -10 °C ~ +40 °C.

e Relativna vlhkost pod 90% (20°C), pod 50% (40°C).

e Chrante stroj pred dazdom a v horucich podmienkach pred priamym slne¢nym Ziarenim.

® Obsah prachu, kyselin a Zieravych plynov v okolitom vzduchu alebo prostredi nesmie
prekrocit bezny Standard.

® Pri zvarani zabezpecte dostato¢né vetranie. Vzdialenost medzi strojom a stenou musi byt
najmenej 30 cm.

2.5. Prevadzkové upozornenia
® Pred pouzitim tohto zariadenia si pozorne precitajte 1.
e Uzemnovaci vodic¢ pripojte priamo k stroju a postupujte podla 2. a 3.
e Aj po vypnuti vypina¢a moze byt na vystupe napitie naprazdno. Nedotykajte sa
vystupnej elektrédy Ziadnou ¢astou tela.

® Pred zacatim prace nesmu byt v okoli nechranené osoby. Nepozerajte sa na obluk
nechranenymi o¢ami.

® Zabezpecte dobré vetranie stroja na zlepSenie vykonovych pomerov.
® Po skonceni prace vypnite zdroj, aby ste Setrili energiu.

e Ak sa hlavny vypinac¢ ochranne vypne pre poruchu, nezapinajte ho znova, kym problém
neodstranite. Inak sa porucha zhorsi.

2.6. Zvaranie MIG

A\

Vystavenie zvaraciemu obliku je velmi skodlivé pre o€i a pokozku! DIhodobé vystavenie
zvaraciemu obluku méze spdsobit oslepnutie a popaleniny. Nikdy nezapalujte elektricky obluk ani
nezacinajte zvarat, kym nie ste dostatoéne chraneni. Pouzivajte tepelne odolné zvaraéské rukavice,
vhodny odev s dlhymi rukavmi, nohavice a obuv vhodnu na tito éinnost a certifikovanu kuklu.

2.6.1. Drzanie hordka MIG

Horak drzte sp6sobom, ktory je pre vas najpohodlnejsi. Pri zauéani s novym zvaracim
zdrojom skusajte rozne polohy drZzania, kym nendjdete tu najvhodnejsiu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.6.2. Uhol sklonu horaka k zvaranému dielu

Pri zvarani treba brat do Uvahy dva uhly hubice horaka voci zvaranému dielu. Uhol A sa méze
menit, ale vo vacsine pripadov je optimalny uhol 60 stupriov, pri ktorom je rukovat horaka
rovnobeznd so zvaranym dielom. Zvacsenim uhla sa zvacsuje prievar, zmensenim uhla sa
prievar zmensuje.

uhol A

Uhol B sa m6Ze menit z dvoch dévodov: na lepsiu viditelnost obluka voci zvarovému kapelu a
na usmernenie sily obluka.

<
N

uhol B

2.6.3. Vzdialenost od zvaraného dielu

Ak sa hubica drZzi mimo zvaraného dielu, vzdialenost medzi hubicou a dielom musi byt stala a
vacsia nez emm. Inak mbze obluk zvysit rozstrek a mbze dochadzat k strate zvaracieho
vykonu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.7. Techniky zvarania

A\

Vystavenie zvaraciemu obliku je vemi skodlivé pre oci a pokozku! DIhodobé vystavenie
zvaraciemu obluku méZe spdsobit oslepnutie a popaleniny. Nikdy nezapalujte elektricky obluk ani
nezacinajte zvarat, kym nie ste dostatoéne chraneni. PouZivajte tepelne odolné zvaraéské rukavice,
vhodny odev s dlhymi rukdvmi, nohavice a obuv vhodnu na tuto &innost a certifikovanu kuklu.

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT! Aby ste zabranili Grazu elektrickym pradom, nezvarajte
v stoji, na kolendch ani poleZiac¢ky priamo na uzemnenom zvdranom diele.

2.7.1. Pohyb hordkom

Horék sa pohybuje v osi zvarového spoja. Kvalitu spoja ovplyvriuji: smer a rychlost pohybu horaka.
Kvalitna zvarova husenica vyzaduje plynuly pohyb horéaka spravnou rychlostou pozdiz spoja. Prilis
rychly, prilis pomaly alebo nepravidelny pohyb horaka brani vytvoreniu dostatoéného prievaru a
spravnej hdsenice.

Smer pohybu je smer, ktorym sa horak pohybuje pozdi? spoja vzhladom na zvarovy kupel.

Hordak sa bud' tla¢i smerom do zvarového kupela, alebo tahd smerom od neho.

. Zvarovy
TLACENIE kipel TAHANIE

Pri vicSine zvaracich prac budete horak tladit pozdiz zvarového spoja, &im ziskate lepsi vyhlad na
zvarovy kupel.

Rychlost postupu je rychlost, ktorou sa horak tla&i alebo taha pozdi? zvarového spoja. Pri vy$$om
nastaveni teploty/prudu vedie vyssia rychlost postupu k mensiemu prievaru a nizsej, uzsej zvarovej
husenici. Naopak, pomalsi postup znamena hlbsi prievar a vy3Siu, SirSiu zvarovu hasenicu.

2.7.2. Druhy zvarovych husenic

Ked' sa zoznamujete so svojim novym zvaracim zdrojom a zlepsujete sa v kladeni
jednoduchych hdsenic, mbzete vyskusat aj nové druhy zvarovych husenic.

Priama husenica sa vytvara priamym pohybom horaka, pricom drét a hubica zostavaju v
strede nad spojom (pozri nasledujuci obrazok).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Siroka husenica sa pouziva, ked chcete naniest kov do $irej oblasti, ne? umoZfiuje priama
husenica. Vytvara sa kyvavym pohybom hordka zo strany na stranu pri si¢asnom postupe
vpred. V kazdej krajnej polohe je vhodné horak na chvilu zastavit a aZz potom ho viest na
opacnu stranu (pozri nasledujuci obrazok).

2.7.3. Polohy zvarania

Vodorovna poloha je najjednoduchsia a najcastejSie pouzivana poloha zvarania. Dobré
vysledky dosiahnete najlahsie, ked' mo6zZete zvarat vo vodorovnej polohe (ak je to mozné).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Zvaranie vo vodorovnej polohe na zvislej stene je podobné zvaraniu vo vodorovnej polohe,
ale uhol B zodpoveda obrdazku nizsie. Horak a drot sa drzia bliZSie k zvarovému kupelu, aby
kov nestekal nadol bez spomalenia postupu horaka v smere zvdrania. Vhodna pociatocna
hodnota uhla B je priblizne 30 stupriov nadol od kolmice na stenu zvarenca.

uhol A

S
1
uhol B :

30°

Zvisla poloha: tahanie horaka zhora nadol je pre mnohych
jednoduchsie. Moze vsak byt tazké zabranit stekaniu

\

|

zvarového kovu. 45°~60°

6

Vedenie hordka zdola nahor méze umoznit lepsie ovladanie
zvarového kupela a pomalsi postup na dosiahnutie hlbsieho
prievaru. Pri zvislej polohe zvarania byva uhol B (pozri obrazok
vpravo) 0°, zatial ¢o uhol A sa zvyéajne pohybuje v rozsahu 45
az 60 stupnov, aby sa zlepSilo ovladanie zvarového kupela.

uhol A

AIHIIIITTHhhiy 4—

uhol B

Poloha nad hlavou

je najtazsia poloha zvarania. Uhol A (pozri 3.1) udrZiavajte na 60°. Tento uhol zniZuje
pravdepodobnost odkvapkavania roztaveného kovu do hubice. Uhol B ma byt 0°, aby drot
smeroval priamo do zvarového spoja. Pri nadmernom odkvapkavani zvarového kupela zvolte
nizsiu teplotu/prad. Aj Siroka hasenica funguje lepsie neZ Sndrova husenica.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.7.4. Zvaranie viacvrstvovych zvarov

Tupé zvary: pri zvarani hrubsich materialov natupo je potrebné pripravit hrany, teda
bridsenim skosit okraj jedného alebo oboch spajanych kusov kovu. Po skoseni vznikne medzi
kusmi, ktoré sa spoja zvarom, drazka v tvare ,V“. Na vyplnenie tejto drazky bude vo vacsine
pripadov potrebna viac nez jedna husenica.

UloZenie viacerych husenic do jedného zvaru sa vSeobecne nazyva viacvrstvovy zvar.

Nasledujuce obrazky ukazuju kladenie husenic do viacvrstvovych tupych zvarov ,V*“.

Korenova
husenlca

" Tretia
husenlca

wwwwwwww

w—  Druhd
. husenica

POZNAMKA:

PRI POUZITI RURKOVEHO DROTU je velmi dbleZité dokladne odstranit z hisenice trosku pred
zvaranim dalSej vrstvy. Inak bude nasledujuci zvar nekvalitny.

Kutové zvary: vacsina kutovych zvarov na stredne hrubych aZz hrubych kovoch vyZzaduje niekolko
vrstiev na vytvorenie pevného spoja. Obrazky nizsie ukazuju ukladanie husenic pri kitovom a
preplatovanom spoji.

3
N2

N
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2.7.5. Bodovanie

Existuju tri sposoby bodovania: vytvorenim a vyplnenim otvoru, prepalenim a prekrytim. Kazdy ma
vyhody a nevyhody podla konkrétneho poufzitia aj osobnych preferencii.

B

Spbsob dierovanim a Spésob prepalenim Spdsob prekrytim

vyplnenim
Sposob vytvorenim a vyplnenim otvoru vytvara zo vSetkych troch metéd vzhladovo najlepsi zvar. Do
horného kovového dielu sa vyrazi alebo vyvrta otvor. Obluk sa nasmeruje do otvoru a prenikne do
spodného dielu. Zvarovy kov vyplni otvor a vytvori hladky bodovy zvar v rovine povrchu horného
dielu. Priemer dr6tu a tepelné nastavenie zvolte tak, ako pri zvdrani materialov rovnakej hrabky
suvislou husenicou.

Sposob prepalenim spdja dva prekryvajuce sa kovové diely prepdlenim horného dielu do spodného.
Zvycajne sa pouzivaju vacsie priemery drotu, pretoze spravidla dosahuju lepSie vysledky nez mensie.
Pri prepaleni sa najlepsie vysledky zvycajne dosahuju s riurkovym drétom s priemerom 0,9mm.
Rurkovy drét s priemerom 0,8mm nepouZivajte, okrem bodovania VELMI tenkého materidlu alebo
pripadov, ked' vznika privela zvarového kovu a prievar je prijatelny.

Pri sposobe prekrytim smerujte obluk tak, aby na okraji prenikol hornym aj spodnym zvaranym
materidlom. Priemer dr6tu a teplotu/prid zvolte tak, ako pri zvarani materidlov rovnakej hriabky
suvislou husenicou.

2.7.5.1. Pokyny na bodové zvary

1. Zvolte priemer drotu a teplotu/priad odporiacané pre metddu bodového zvarania, ktord chcete
pouzit (pozri vyssie).

2. Hubicu drzte kolmo, 6mm od zvaraného dielu.

3. Stlacte spust horaka a uvolnite ju, ked sa dosiahne poZadovany prievar.

4. Najskor vyskusajte bodové zvary na skiSobnom materiali rovnakej hridbky a kvality. Skdsajte rozne
Casy zopnutia spuste hordka, kym nedosiahnete pozadovanu kvalitu bodového zvaru.

5. Vytvorte bodovy zvar na poZzadovanom mieste zvaraného dielu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. UDRZBA

Na zaistenie vysokej Ucinnosti a bezpecnosti zvaracieho zdroja je potrebnd pravidelnd udrzba.
Vykonavajte jednoduché kontroly. Podrobnosti o udribe su v nasledujucej tabulke.

Vystraha: Na bezpecnu udrzbu stroja vypnite napdjanie a pockajte 5 minat, kym napdtie na
kondenzatoroch neklesne na bezpecnui hodnotu 36V!

frekvencia ukony

Skontrolujte, €i st ovladace a vypinac na prednom a zadnom paneli spravne
namontované a plne funkéné. V opacnom pripade ich vymerite. Ak nemate k dispozicii
originalne prislusenstvo, obratte sa na servisné oddelenie.

Po zapnuti sledujte a pocuvaijte, Ci sa zdroj netrasie, nevyddva nezvycajné zvuky alebo
zvlastny zapach. Ak sa vyskytne niektory z tychto javov, zistite pricinu a odstranite ju;
ak pri¢inu neviete zistit, obratte sa na servisné oddelenie.

Skontrolujte, ¢i LED panel nie je poskodeny a spravne funguje. Ak je prasknuty alebo
inak posSkodeny, vymernite ho. Ak stdle nefunguje, vymerite riadiacu dosku PCB.

Denné Skontrolujte, ¢i ventildtor nie je poSkodeny a normdlne sa otdca. Poskodeny ventildtor
kontroly ihned vymenite. Ak sa po prehriati zariadenia netoci, skontrolujte, ¢i ho neblokuju
cudzie predmety, a odstrante ich. Ak sa ventildtor ani po odstraneni uvedenych
problémov netodi, mbzete ho ruéne roztoCit v smere otacania. Ak potom bezi
normalne, treba vymenit rozbehovy kondenzator; ak to nepomobze, vymetite
ventilator.

Kontrolujte, ¢i EUR konektor nie je uvolneny alebo prehriaty. Ak sa tieto problémy
vyskytnu, konektor upevnite alebo vymerite.

Skontrolujte, ¢i privodny kdbel nie je poskodeny. Poskodeny kabel vymerite.

Suchym stlacenym vzduchom vy istite vnutro zvaracieho zdroja. Odstrante najma
prach z chladiov, hlavného napatového transformatora, cievok, modulu IGBT, didd,
Mesacné | PCB atd. Pozor na posSkodenie elektronickych suciastok priamym pridom stlaceného
kontroly | vzduchu z malej vzdialenosti!

Skontrolujte skrutky zvaracky a uvolnené dotiahnite. Opotrebované skrutky (napriklad
s poskodenou hlavou) vymerite. Zhrdzavené skrutky zbavte hrdze, aby spravne plnili
svoju funkciu.

$tvrtroéne Skontrolujte, ¢i zvaraci prad zodpoveda hodnote na LCD. Ak nie, treba ho nastavit.
Skutoény prud mozno merat kliestovym ampérmetrom.

Rocne Vykonavanie bezpe&nostnych kontrol podla CSN EN 60974-4
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Pozn. Pri uvedenych kontrolach a udribe treba zohl'adnit prevadzkové podmienky. Pri zvy$enej
prasnosti (vieobecne pri agresivnejSom prostredi) sa musia vykonavat ¢astejsie, nei je

uvedené vyssie.
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4. PORUCHY A MOZNOSTI OPRAVY

KWXSTGM220LCD

> Neoprdvnené osoby nesmu zasahovat do zariadenia.
> Udribu smu vykondvat iba osoby oprdvnené na manipuldciu so zariadenim.
> Ak sa vyskytne problém a nemadte k dispozicii opravnenu osobu, kontaktujte zdstupcu

spolocnosti.

Ak sa vyskytne porucha zariadenia KOWAX® GeniMig®220LCD, nasledujuca tabulka uvadza prehlad
najéastejsich porich a moznosti ich rieSenia.

C. Priznaky Pri¢ina Riedenie
o1 Posmmuinirace, (e IS FPORTK 1 oot napdane
nesvietia displeje 2. Automaticky plynovy ventil na 2. Vymente elektricky
L M . ovladany plynovy ventil
zadnom paneli je poSkodeny
1. Porucha elektricky ovladaného
ventilu 1. Vymeiite ventil
Po zapnuti zvaracieho 2. Poskodeny IGBT ] ] 2. Vymerite modul IGBT a
zdroja sa automaticky 3. Po.j,koden\l/ usmernovaci mostik dosku plodnych spojov
02 |plynovy ventil na zadnom |+ Po.j,koden\'/ MOV 3. Vymerite usmerfiovaci
paneli stroja automaticky 5. I?oslfodena r|§d|aca doska mostik
vypne. zvaracieho zdroja 4. Vymeiite MOV
5. Vymeirite riadiacu dosku
zvaracky
Pocas zvarania sa
elektricky ovladany ventil 1. Pouzivajte zdroj v sulade s
03 |na zadnom paneli zdroja  |1. Zdroj je pretaZeny jeho zataZovatelom
automaticky vypne. 2. Ventil je poskodeny 2. Vymeirite elektricky
ovladany ventil
L, . 1. Ovladaci kabel zdroja k podavacu |1. Vymerite ovladaci kabel
04 |¢varaci prud nemozno drétu je odpojeny alebo je ovlada¢  |alebo ovlddaci vodic
nastavit poskodeny podévaca
2. Riadiaca doska je poskodend 2. Vymeirite riadiacu dosku
o ; - 1. Nespravne nastavenie zvaracich . ‘.
05 Nestabilny obluk a velky parametrov 1. Nastavte spravne zvaracie
rozstrek 2. Znaéné poskodenie koncového parametre .
. 2. Vymenite koncovy prievlak
prievlaku
Po stlaceni spinaca hordka
sa drot p,Od_éva norm,élne, 1. IE)oska ri,adiaceho obvodu je 1. Vymefite riadiacu dosku
06 |ale neprudi ochranny plyn poskodend 2. Vlvmefite
2. Elektromagneticky ventil je - VY C .
" , elektromagneticky ventil
poskodeny
Po stlageni spinaca horaka |1. Spinac zvaracieho hordka je
nefunguje podavac¢ drotu a [PosSkodeny 1. Vymente zvaraci horak
07 nie je napatie naprazdno. |2. Ovladaci kabel podavaca drétu je |2. Opravte ovladaci kabel
odpojeny 3. Vymerite riadiacu dosku
3. Riadiaca doska je poSkodend
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Bez predchadzajuceho pisomného suhlasu nie je dovolené dalsie publikovanie, kopirovanie, distribucia ani
tla¢ materialov uverejnenych v tomto ndvode. Tato publikacia nepresla jazykovou Upravou. Napriek
vsetkému Usiliu sa mdzu vyskytnut chyby, za ktoré sa ospravedlfiujeme. Ak chybu néjdete, bezodkladne nas

kontaktujte e-mailom: kalina@kowax.cz

Zmeny vyhradené.

ZARUCNY LIST
ZARUCNY LIST

KOWAX® GeniMig®220LCD Zvar. invertor MIG/MMA
KOWAX® GeniMig®220LCD Zvaraci invertor MIG/MMA

Sériové Cislo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia Datum vykonania Cislo reklamaéného Podpis pracovnika /

servisom / Datum opravy / Datum opravy | protokolu / Cislo Podpis

prevzatia reklamacného protokolu
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