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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode
Podla/Podla:
Smernica 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smernica 2004/108/ES, platné od 20.7.2007
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Zvaraci zdroj /Zvaraci zdroj/
2. Typové oznacenie /Typové oznacenie atd./

KOWAX® GeniMig®240DP LCD, ID: KWXSTGM240DP, zaciatok sériovych Cisel: 20220300001
3. Znacka alebo ochranna zndmka /Znacka alebo ochranna zndmka./

KOWAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zéstupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€O: 26850036, IC DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonizovana norma:/

EN60974-1, Zvaranie. Bezpeénostné poZiadavky na zariadenia na oblikové zvaranie. Cast 1: Zdroje
zvaracieho pradu

EN60974-10, Zariadenia na obltkové zvaranie — Cast 10: Poziadavky na elektromagnetickt
kompatibilitu (EMC)

Dalie informacie: Obmedzené pouZivanie, zariadenie triedy A, na pouZitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informacie: Obmedzené pouzivanie, zariadenie triedy A, uréené na poufzitie v inych ako obytnych oblastiach.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so siiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stilade s nariadenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradnt zodpovednost uvedeného
vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku su v zhode so siborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vydava v stlade s nariadenim (EU) ¢. 305/2011 na vyhradnl zodpovednost vyssie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA
V [miesto]/V [miesto] Plzeni
Dna [datum vydania]/dria [datum vydania] 15.03.2022

[podpis]/[podpis] . i o T
b Tomis Kalina
1f': 26850036 tol.: +420 807 177 171
. mail; ialnaeme

i CZ26850036
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DOLEZITE UPOZORNENIA

Stroj smie opravovat iba osoba spifiajtica zdkonom stanovené kvalifika¢né a odborné
poziadavky.

Pripojenie k napdjacej sieti:

- Pred pripojenim zvdracky k napdjacej sieti sa uistite, Ze napdtie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvdracky je v polohe ,,0”.

- na pripojenie do elektrickej siete pouZivajte iba pévodnu zdstrcéku zariadenia.

- Kazdy predlZovaci kabel musi mat vhodny prierez, zdsadne nie mensi ako pévodny kdbel
doddvany s pristrojom.

- pri prevddzke s vySsimi zvdracimi prudmi méZe odber zariadenia zo siete prekroCit 16A.
Vtedy treba napdjaciu zdstrcku vymenit za priemyselnu zdstrcku zodpovedajucu isteniu 25A!
Tomuto isteniu musi zodpovedat aj vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- dalSou mozZnostou je pevné pripojenie na samostatné vedenie (istené isticom alebo poistkou
max. 25A) alebo pripojenie na trojfdzovu siet 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri pripojeni na
trojfdzovu siet sa musi pouZit pétkolikovd zdstréka 32 A. Cierny (hnedy) fdzovy vodi¢ pripojte v
zdstrcke na jednu zo svoriek (L1, L2 alebo L3). Modry neutrdlny vodic pripojte na svorku (N) a
zelenoZlty ochranny vodi¢ na svorku (Pe). Takto upraveny napdjaci kabel zariadenia mozno
pripojit do trojfdzovej zdsuvky, ktord musi byt istend isticom alebo poistkou max. 25A.

POZOR!

Zariadenie sa nesmie pripojit na zdruZzené napiitie, teda napdtie medzi dvoma fdzami! Hrozi
jeho poskodenie.

Tieto upravy smie vykondvat iba oprdvnend osoba s elektrotechnickou kvalifikdaciou.

- kazdé prediZenie vedenia musi mat zodpovedailci prierez, zisadne nie mensi ako
A\ povodny kdbel dodany so zariadenim (t. j. min. 2,5mm?2).

Obsluha musi byt zaskolena a sp6sobilad na zvaranie.

Nie su dovolené Ziadne Upravy zvaracieho zariadenia okrem Uprav odporucanych
vyrobcom!
Pred otvorenim krytu stroja ho vzdy odpojte od siete!

Spoloc¢nost SVARMETAL s.r.o. vam moze poskytnut vietky ochranné prostriedky na zvaracie m
prace aj pridavné zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Toto zariadenie je navrhnuté a skusané v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi normami
EN 60974-1, EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisné pracovisko, ktoré
vykonalo servisny zasah alebo opravu, je povinné zabezpedit, aby vyrobok nadalej
vyhovoval uvedenym normam a standardom.

Nahradné diely si moZete objednat u najblizSieho predajcu znacky KOWAX.

V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Pri prevadzke v rozpore s ndvodom, nedodrzani prevadzkovych podmienok alebo pouziti
na iny ucel, nez na aky je zariadenie urcené, zaruka nebude uznana.

Pocas prevadzky neprepinajte pracovné rezimy zariadenia. Prepinanie rezimov pocas
zvarania ho moéze poskodit. Na takéto posSkodenie sa zaruka nevztahuje.

Pred spustenim zariadenia odpojte kabel elektrodového drZiaka, aby sa pri dotyku elektrédy
so zvarencom nezapalil obluk.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. BEZPECNOST

A Upozornenie! Pred pouZivanim zariadenia si pozorne precitajte ndvod na pouZivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vZdy poruke. Zvysent pozornost venujte asti
Bezpeénost!, kde ndjdete déleZité informdcie o bezpeénom pouZivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v ndvode, kontaktujte svojho obchodného zdstupcu.

A Je velmi délezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrZiaval vsetky
bezpecnostné opatrenia vyplyvajiuce z BOZP na pracovisku aj z tohto ndvodu. Instaldciu, udrzbu a
akékolvek opravy zariadenia smu vykondvat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nesprdvna obsluha
alebo manipuldcia so zariadenim méZe spésobit poskodenie, ktoré méze viest k trazu. Zariadenie
smu pouZivat iba osoby so skisenostami so zvdranim, rezanim alebo inym prislusnym pouZitim
zariadenia. Prdce na vysokonapdtovom zariadeni smie vykondvat iba kvalifikovany elektrikdr.
Udriba je pripustnd iba vtedy, ked'je zariadenie mimo prevddzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom,

> Oboznamit sa s obsluhou zariadenia,

> Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nidzovych alebo doéleZitych vypinacov,
> Pochopit, ako zariadenie funguje,
>

Oboznamit sa s bezpe€nostnymi opatreniami na pracovisku a poZiadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

\

Zabezpedit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

> Pocas prevadzky sa v blizkosti zariadenia nesmu pohybovat nepovolané osoby, najma deti.

/\  VYVSTRAHA!

Nasledujdcim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvySenu pozornost. Chréania vas aj vase
okolie.

= e
m A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE SPOSOBIT SMRT

> Dotyk elektrickych ¢asti pod napatim moze spdsobit smrtelny zdsah priudom alebo tazké
popaleniny. Elektréda a pracovny obvod su pod napatim vidy, ked'je

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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zapnuté napdjanie. Vstupny napajaci obvod aj vnutorné obvody zariadenia su pri zapnutom
napajani pod napatim. Pri zvarani MIG/MAG su pod prudom drot, podavacie kladky, kryt
podavaca a vsetky kovové casti v styku so zvaracim drotom. Nespravne nainstalované alebo
nespravne uzemnené zariadenia st nebezpecné.

A\

Nedotykajte sa elektrickych casti pod napatim.

A\

Nedotykajte sa elektréod nechranenou castou tela, vlhkymi alebo poskodenymi (napr.
roztrhnutymi) rukavicami ani vihkym odevom.

Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.
Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusSnymi normami.

Izolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

Dbajte na bezpecéné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

Noste suché rukavice a odev bez dier.

V stiesnenych priestoroch pracujte so zariadenim so zvySenou opatrnostou.

vy Y VYV Y Y YV Y

Pracovnu svorku, zvaraci kabel a zvaracie zariadenie udrZiavajte v dobrom a prevadzkovo

bezpecnom stave. Poskodenu izoldciu vymerite.
> Elektrédu nikdy nechladte ponorenim do vody.

> Nikdy sa sucasne nedotykajte Casti pripojenych k dvom zvaracim zariadeniam, pretoze

napitie medzi nimi mdze byt siétom napéti naprazdno oboch zvaradiek!

> Pri praci nad uroviiou podlahy sa bezpecnostnym pasom chrante pred padom v pripade

zasahu elektrickym pradom.
> Kable udrZiavajte suché, bez oleja a mastnoty a chrarite ich pred horicim kovom a iskrami.

> Neomotdvajte si kable okolo tela.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

> Pri zvarani mozu vznikat zdraviu Skodlivé vypary a plyny. Nevdychujte ich. Hlavu drzte mimo
dymu. Zabezpecte dostatocné vetranie a/alebo odséavanie pri obliku, aby sa vypary a plyny
nedostali k vasim dychacim cestam. Pri zvarani elektrédami vyZadujlicimi osobitné vetranie,
napriklad elektrddami na nehrdzavejicu ocel alebo kadmium, navaracimi elektrédami a
inymi elektrédami vytvarajucimi vysoko toxické vypary, treba miestnym odsdvanim alebo

mechanickym vetranim ¢o najviac zniZit expoziciu pod limitné hodnoty. V stiesnenych

priestoroch alebo za

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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urcitych okolnosti vonku mdze byt potrebny respirator. Pri zvarani pozinkovanej ocele su tiez

potrebné dalsSie opatrenia.

> Nezvarajte v blizkosti miest, kde pri odmastovani, Cisteni alebo striekani vznikaju vypary
chlérovanych uhlovodikov. Teplo a Ziarenie oblika mo6zZu reagovat s vyparmi rozpustadla a

vytvorit fosgén, vysoko toxicky plyn, a dalsie drazdivé produkty.

> Ochranné plyny pri oblikovom zvarani mozu vytlacit vzduch a spdsobit Uraz alebo smrt. Vzdy

zabezpeclte dostatoCné vetranie, najma v uzavretych priestoroch.

> Precitajte si pokyny vyrobcu zariadenia a spotrebného materidalu vratane karty

bezpecnostnych Udajov a dodrziavajte bezpecnostné postupy zamestnavatela.

L a s et .
Bk ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> Pri zvaranif/rezani vznikd intenzivne viditelné aj neviditelné ultrafialové a infracdervené
Ziarenie, ktoré méze popalit oci a kozu.

> Pouzivajte spravne ochranné prostriedky: stit/kuklu so spravnym stupriom zatmavenia,
nehorlavy ochranny odev a okuliare/kukly s filtrachymi sklami. Osoby v okoli chrérnte
vhodnymi $titmi alebo zastenami.

> Kozu pred iskrami z oblika chrante vhodnym odevom z odolného nehorlavého materialu.

A’%h \K OSOBNA OCHRANA

> VSetky bezpecnostné kryty, prvky a zariadenia udrZiavajte na mieste a v dobrom stave. Pri
spustani, prevadzke alebo servise drite ruky, vlasy, odev a néaradie dostatocne daleko od

klinovych remenov, ozubenych kolies, ventilatorov a vietkych ostatnych pohyblivych casti.

> Nesiahajte do blizkosti ventildtora motora. Pri beZiacom motore neobchdadzajte regulator ani

volnobeh zatla¢anim na ovladacie tyce sSkrtiacej klapky.

L
‘ s
NEPOUZIVAJTE palivo pri zvdracom obliku, otvorenom plameni ani pri

beZiacom motore. Pred doplfianim paliva motor zastavte a nechajte vychladndt, aby sa rozliate

palivo pri styku s hortcimi ¢astami motora neodparovalo a

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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nevznietilo. Pri plneni nadrZe palivo nerozlievajte. Rozliate palivo utrite a motor nespustajte, kym

sa vypary nerozptylia.

A & ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR

>

Pri zvarani/rezani uzavretych nadob, ako su cisterny, sudy alebo potrubia, hrozi vybuch. Iskry
pri zvarani/rezani aj z horticeho obrobku a zariadenia mozu spbsobit poZiar a popaleniny.

Iskry pri zvarani alebo rezani mozu spbsobit poZiar, preto je velmi dbélezité, aby v blizkosti
zariadenia neboli Ziadne horlavé materialy.

Nahodny dotyk elektrody s kovovymi predmetmi mdze spbsobit iskrenie, vybuch, prehriatie
alebo poziar. Pred zvaranim/rezanim skontrolujte bezpeénost pracoviska.

Nezvarajte/nerezte uzavreté nadrze, sudy ani potrubia, ak nie si riadne pripravené podla
bezpeénostnych noriem. Treba Uplne odstranit horlavé alebo toxické vypary a latky, ktoré
mozu vybuchnut aj v ,vycistenej“ nadobe. Duté odliatky a nadoby pred ohrievanim, rezanim
alebo zvdranim odvzdusnite. Hrozi vybuch.

Ak na pracovisku pouzivate stlaéeny plyn, dodrziavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpeénym situaciam.

PouZivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné
ochranné kukly a pod.

II§ TLAKOVE FLASE

Prevratenie tlakovej flase modZe spdsobit vaine zranenie. Nespravna manipuldcia moze
sposobit vysokotlakovy vybuch a zranenie.

PouZivajte iba flaSe so spravnym ochrannym plynom pre dany proces a spravne fungujuce
regulatory plynu a tlaku. Vsetky hadice, armatury atd. musia byt vhodné na dané poutzitie a

udrziavané v dobrom stave.

Plynové flase chrante pred nadmernym teplom, narazmi, mechanickym poskodenim,

troskou, otvorenym ohriom, iskrami a obldkmi.

Zvaracia/rezacia elektrdda ani spatna svorka sa nikdy nesmu dotykat plynovej flase. Cez flasu
nepretahujte zvaracie kable.

Nikdy nezvarajte/nerezte na tlakovej flasi s plynom; hrozi vybuch.

Flase vZdy udrziavajte zvislé a pripevnené k podlahe.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Flase musia byt umiestnené:

- Dostatoc¢ne daleko od miest, kde by sa mohli mechanicky poskodit.
- V bezpecnej vzdialenosti od oblukového zvdarania alebo rezania a kazidého iného zdroja tepla,

iskier ¢i plamena.

> Vidy zabrdante styku elektrédy, elektrédového drziaka alebo inej horucej ¢asti s flasami.
> Pri otvdrani ventilu flase drzte hlavu a tvar mimo jeho vystupu.

> Ochranné kryty ventilov musia byt na mieste a rukou pevne dotiahnuté, okrem casu, ked' sa

flasa pouziva alebo je pripojena na pouzitie.

A( OSTRE CASTI

> Droétova elektréda vysivajlca sa z hordka méze poranit odi, tvar a ostatné nechranené casti
tela.

A &;! Zvarané diely mdzu spdsobit popaleniny.

ﬂ mdze viest k smrti alebo Grazu. Mnohé plyny pouZivané pri zvarani/rezani su

: ? Hromadenie plynu moze vytvorit toxické prostredie a vycerpat kyslik zo vzduchu, ¢o
[f] neviditelné a bez zapachu.

Ked'sa plyn nepouZiva, uzavrite privod ochranného plynu.

Uzavreté priestory vzdy vetrajte alebo pouzivajte schvaleny respirator s privodom
vzduchu.

ﬁ 0 Hluk moze poskodit sluch. Hluk niektorych procesov alebo zariadeni méze poskodit
sluch.

Pri vysokej hladine hluku pouzivajte schvalenu ochranu sluchu.

=) :
£ %7 ELEKTROMAGNETICKE POLE

Elektricky pruad v kazdom vodici vytvara lokalne elektromagnetické polia. O ich vplyve sa diskutuje po
celom svete. Dosial neboli zistené dokazy preukazujice vplyv elektromagnetickych poli na zdravie.
Vyskum v tejto oblasti vSak nadalej

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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pokracuje. Kym sa vyvodia zavery, odporuca sa ¢o najviac obmedzit expoziciu elektromagnetickym

poliam.
Na obmedzenie elektromagnetickych poli dodrzZiavajte tieto postupy:
e Elektrddovy a spatny kdbel vedte pri sebe; ak mozno, spojte ich paskou.
e Vsetky kable vedte ¢o najdalej od obsluhy.
¢ Napajaci kdbel si nikdy neomotdavajte okolo tela.
e Zvdracku aj napajaci kdbel umiestnite ¢o najdalej od obsluhy.
e Spatny kabel pripojte k obrobku ¢o najblizSie k miestu zvarania.

e Osoby s kardiostimulatorom sa maju zdrZiavat ¢o najdalej od miesta zvarania.

A OSTATNE

Chrarite zariadenie pred dazdom a priamym slnecnym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Pocas zvdrania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie z bezpeénostnych dévodov samo vypne, znova ho nespustajte, kym
neodstrdnite pri¢inu. Mohlo by sa poskodit,

Statické napiitie mézZe poskodit elektronické suciastky.

Prilis dlhd nepretrzitd prevddzka méze zariadenie prehriat. Poékajte, kym vychladne.

VYyVvVYyy

vy

Vo vyskach nezvdrajte bez ndleZitej ochrany.
Pdd alebo prevrdtenie zariadenia méZe spésobit zranenie.

vy

Vetranie

Zariadenie ma malé rozmery, kompaktnu konstrukciu a vysoky vykon. Ventilator odvadza teplo
vznikajuce pri zvarani/rezani. Délezité: Vetracie otvory nesmu byt upchaté. Medzi zariadenim a
akymikolvek predmetmi v pracovnom priestore alebo jeho okoli musi byt najmenej 30 cm. Dobré
vetranie je zasadné pre bezny vykon aj zZivotnost zariadenia.

Ochrana proti prehriatiu

Pri nadmernom pouzivani, vysokej okolitej teplote, nedostatocnom vetrani alebo poruche ventilatora m
sa aktivuje tepelnd ochrana a zariadenie prestane pracovat.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Za tychto okolnosti nechajte zariadenie zapnuté, aby vstavany ventilator mohol zniZit jeho
vnutornu teplotu.

Ked vnutorna teplota klesne na bezpeénu hodnotu, zariadenie mozno znova pouzivat.

Prepitie

Rozsah napajacieho napatia najdete v tabulke ,Hlavné parametre”. Zariadenie ma automaticku
kompenzaciu napétia, ktora ho udrziava v uréenom rozsahu.

Ak napdjacie napatie prekroci stanovend hodnotu, sucasti zariadenia sa mézu poskodit.

Napajanie musi zodpovedat parametrom zariadenia.

Pocas prevadzky sa nepribliZujte k vystupnym svorkam zariadenia. Hrozi zasah elektrickym prddom.

POZOR! SKONTROLUJTE UNIK PLYNU

Pri prvom uvedeni zariadenia do prevadzky a potom pravidelne sa odporuca kontrolovat tnik plynu.

Odporucany postup:

1. Pripojte reguldtor a plynovu hadicu; dotiahnite vietky spoje a svorky.
2. Pomaly otvorte ventil flase.

3. Na regulatore nastavte prietok 8-10 |/min.

4. Zatvorte ventil flase a sledujte tlakomer regulatora: ak rucic¢ka klesa k nule, plyn unika.

Unik mdze byt pomaly; na jeho zistenie treba niekedy nechat plyn pod tlakom dlh§i ¢as.

Vtedy otvorte ventil flase, nastavte prietok 8-10 |/min, ventil zatvorte a kontrolu vykonajte najskér po
15 minutach.

5. Ak plyn unikd, nastriekajte na vSetky spoje a svorky mydlovi vodu: v mieste tniku sa objavia
bubliny.

6. Unik odstrarite dotiahnutim svoriek alebo skrutkovych spojov.

DOLEZITE! Pred uvedenim do prevddzky dorazne odporuéame kontrolu uniku plynu. Ked sa
zariadenie nepouziva, odporuéame ventil flade zatvorit.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2. PREHLAD

Tento ndvod na obsluhu je uréeny pre model GeniMig®240DP LCD
Zdroj GeniMig®240DP LCD sluzi na ru¢né oblikové zvaranie metddami MIG/MAG (oblukové zvaranie
kovov v ochrannom plyne), TIG (oblukové zvaranie netaviacou sa elektrédou v inertnom plyne) a

MMA (ru¢né oblukové zvaranie v ochrannej atmosfére).

Zdroje GeniMig®240DP LCD su moderné invertorové zvaracie zdroje s velmi vSestrannym pouzitim.
Ich hlavnou vyhodou je zvaranie jednoduchym alebo dvojitym pulznym priudom v rezime MIG alebo
MAG. Vdaka modernej technoldgii

IGBT a kvalitnym suciastkam su idedlne na price v

automobilovom priemysle, ocelové konstrukcie, zvaranie hlinikovych zliatin a dalSie pouzitia.

Spolahlivost a Siroké poufZitie (tri zvaracie metddy: MIG/MAG, TIG-LIFT DC, MMA) uspokoja aj

najnarocnejsich pouzivatelov.

2.1. Parametre

Parameter\Model

KOWAX® GeniMig®240DP LCD

Sietové napéatie

1~230+15%, 50/60Hz

MIG TIG MMA
Rozsah vystupného pradu [A] 40-200 20-200 30-200
Vystupné napatie [V] 16-24 10,4-18 21,2-28
Napatie naprazdno [V] 68

Zatazovatel [A] (40°C 10min)

60% 250 100% 155

Istenie (pomaly motorovy istic,

charakteristika C) 16A/1f
Priemer zvaracieho drétu [mm] 0,8/1,0/1,2
Hrubka zvaraného mat. [mm)] 0,5-5
Rychlost podavania [m/min] 2-15

Typ poddvaca 4 kladky
Stupen krytia IP21S
Trieda pouzitia F
Rozmery d x § x v [mm] 460 x 220 x 375
Hmotnost [kg] 15,6

Pozn.: ZataZovatel — uruje Cas, pofas ktorého mozno zvarat alebo rezat pri urcitej zatazi bez pretaZenia, ako percento

desatminutového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C.

Parametre sa menia podla prevddzkového rezimu zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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60% zat'azovatel pri 210A 35% zat'azovatel pri 250A
\\ —N
+40°C N +40°C N
- -
6 min. zvarania 4 min. chladenia 3,5 min. zvarania 6,5 min. chladenia

2.2. Pracovny cyklus a prehriatie

x4 Zavislost zvédracieho pradu

Pismeno ,X“ oznaduje pracovny cyklus, definovany ako podiel ¢asu, od zatatovatela
pocas ktorého méze zariadenie nepretrzite pracovat, z ur¢eného L00% /

intervalu (10 minut). Vztah pracovného cyklu ,X“ a vystupného

|ll

zvaracieho pruadu ,1“ ukazuje obrazok vpravo.

60%

40%

A Pri prehriati zdroja ochrana IGBT zastavi doddvku
zvdracieho prudu a na ¢elnom paneli sa rozsvieti kontrolka 0 195 220 250 T
prehriatia. Vtedy ma byt zdroj asi 15 minut vypnuty, aby sa ochladil

ventildtorom. Pri dalsej prevddzke treba zniZit vystupny zvdraci prid alebo pracovny cyklus.

2.3. Manipulacia a umiestnenie
Pri premiestfiovani zdroja postupujte opatrne a nenakldnajte ho. Pouzite drzadlo na hornej strane. Po
premiestneni zdroj sprdvne postavte a zaistite proti posunutiu.

Pri pouZiti vysokozdvizného vozika musia byt jeho vidlice dostato¢ne dlhé na bezpecné zdvihanie.
A Premiestriovanie zariadenia méze byt nebezpeéné; pred pouZitim overte, Ze stoji bezpeéne.

2.4. Napajanie zo siete
PresvedCte sa, Ci je zvaraci zdroj pripojeny k spravnemu sietovému napatiu a chraneny spravne
dimenzovanou poistkou. Zasuvka musi mat ochranné uzemnenie.
Zariadenie GeniMig®240DP LCD pripojte: 1 faza 230V.

Skontrolujte udaje o spravnom pripojeni napdjania na stitku. Nesprdvne zvolené napdjanie
méZe spbsobit poruchu stroja.
Ak napdjacie napditie stupne nad bezpecnu uroveri alebo pod riu klesne, rozsvieti sa bezpecnostnad
signalizdcia. Trvalé prekracovanie bezpeéného rozsahu napéitia méze skrdtit Zivotnost zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.5. Zvaranie metédou MIG/MAG
Obldkové zvaranie v ochrannom plyne (MIG/MAG) patri k najpouzivanej$im postupom pri vyrobe
zvaranych konstrukcii. MAG (Metal Active Gas) oznacuje pouZitie aktivnych ochrannych plynov. MIG
(Metal Inert Gas) oznacuje ochranu inertnym plynom. Poloautomaticky proces spdaja okraje
zvarenca s pridavnou elektrédou teplom oblika medzi elektrédou vo forme plného drotu a
zvaranym dielom v ochrannej atmosfére inertného alebo aktivneho plynu.

Taviaca sa elektroda ma formu plného dré6tu, zvyéajne s priemerom 0,8-1,2 mm, podavaného
rychlostou v cm/min. Hordky sa mézu chladit kvapalinou alebo ochrannym plynom.

Zvdara sa predovsetkym jednosmernym prudom s kladnou polaritou pri poloautomatickom a
mechanizovanom zvdrani, jednosmernym pridom s kladnou polaritou pri poloautomatickom,
mechanizovanom, automatickom alebo robotickom zvarani pomocou $pecializovanych zariadeni.
Ochranny plyn medzi oblukom, elektrédou a zvaranym materidlom vytvara velmi priaznivé tepelné
a chemické podmienky pre zvar. Tymto spdsobom mozno vytvarat kvalitné spoje vietkych kovov
vhodnych na oblukové zvaranie, napriklad uhlikovych, nizkolegovanych a nehrdzavejucich oceli.
Zvérat mozno v dielni aj v teréne, vo vsetkych polohach.

2.5.1. Rezim jednoduchého pulzu (single pulse)
Pulzné zvaranie MIG je pokrocild metdda vyuZivajuica jednu z najlepsich foriem prenosu roztaveného
elektrédového materidlu na zvarenec. Oproti skratovému obliku obmedzuje rozstrek a ohrev
zvarenca. UmoZnuje zvaranie vo vietkych polohach, pretoze kazdému impulzu zodpovedd oddelenie
jednej kvapky elektrédového drotu. Ochladzovanie oblika umoznuje pulznym MIG zvarat vadsie
plochy a mensi tepelny prikon obmedzuje prepdlenie tenkych materidlov. Je to jedna z najlepSich
zvaracich metdd so Sirokym vyuzZitim a rozsahom kovov.

1Al § T, Ty,

I Im

2.5.2. Rezim dvojitého pulzu (double pulse)
Dvojity pulz MIG/MAG umoziiuje dosiahnut pekny povrch zvaru. Automatické podavanie drétu
zéroven zlepSuje zvaraci vykon. Metéda umozriuje regulovat pulzovanie pridu a nastavit rychlost
podavania, ¢im sa zlepsuje vzhlad zvaru. Pri dvojitom pulze MIG/MAG prud pulzuje v dvoch
rozsahoch. Sekvencny systém nasSich zariadeni tieto dve Urovne pulzov automaticky kombinuje.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Vyhody metédy MIG/MAG s dvojitym pulzom:

1. MIG/MAG s dvojitym pulzom je rychlejsi ako zvaranie TIG.
2. MIG/MAG s dvojitym pulzom dosahuje lepsi esteticky vysledok ako zvaranie TIG.

3. MIG/MAG s dvojitym pulzom spOsobuje mensie deformacie ako zvaranie TIG.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1. Zapojenie zvaracej polarity
3.1.1. Zvaranie MIG/MAG (+) — napr. plny drét

MIG(DCEP)

Zvolte spravnu polaritu podla obrazka vyssie.

Zvaranie s kladnou polaritou (plny drot s ochrannym plynom MIG/MAG).
Prudova zastrcka zvaracieho zdroja pripojena do kladnej (+) zasuvky.
Spéatna svorka pripojena do zapornej zasuvky (-).

3.1.2. Zvaranie MIG/MAG (-) — napr. rurkovy drot/TIG
Rurkovy drét (DCEN)

Prudova zastrcka zvaracieho zdroja pripojena do zapornej (-) zasuvky.
Spatna svorka pripojena do kladnej zasuvky (+).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.1.3. Zvaranie TIG (-)
Pri TIG (Tungsten Inert Gas — volfrdm a inertny plyn) vznikd elektricky obluk v inertnej ochrannej
atmosfére (argdne) medzi zvaranym dielom a netaviacou sa elektrédou z Cistého alebo legovaného
volfrdmu.

TIG sa odporuca najma na estetické a kvalitné spajanie kovov bez pracného mechanického
opracovania po zvarani. VyZaduje vSak dokladnu pripravu a ocistenie oboch spdjanych povrchov.
Mechanické vlastnosti pridavného materidlu maju byt podobné vlastnostiam zvaranych dielov.
Ochrannym plynom je vzdy Cisty argdn, ktorého prietok zavisi od nastaveného zvdracieho prudu.

3.1.4. Zvaranie MMA
Oblukové zvaranie oznacované ako MMA (ruc¢né oblukové zvaranie) je najstarsia a najuniverzalnejsia
metdda oblukového zvarania.

MMA pouZiva obalenu elektrédu s kovovym jadrom. Medzi jej koncom a zvdranym materidlom
vznikd elektricky obldk, ktory sa zapdli skrtnutim elektrody o zvarenec. Zvaraé pri odtavovani
elektrédu postva tak, aby udrziaval stalu dizku oblika, a zaroven vedie jej taviaci sa koniec pozdlz
linie zvaru. Taviaci sa obal uvolfiuje ochranné plyny chraniace tekuty kov pred okolitou atmosférou.
Potom tuhne a na povrchu kupela vytvara trosku, ktora chrdni zvar pred rychlym ochladenim a
Skodlivymi vplyvmi prostredia.

Obalena elektréda (DCEP)

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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POZOR — Kable pripojte do prislusnych vystupnych konektorov zvaracieho zdroja podla polarity

odporucéanej vyrobcom elektréd, ktoré chcete pouzit.

PRED ZACATIM PRACE:

> Pred pripojenim zvaracieho zariadenia skontrolujte napatie, pocet faz a frekvenciu napajania.

> Parametre vstupného napétia su uvedené v tomto navode a na Stitku zariadenia.
> Skontrolujte stav uzemriovacich vodi¢ov medzi zariadenim a sietou.

> QOverte, ze sietové napdjanie pokryje prikon zariadenia pri beinych prevadzkovych
podmienkach. Velkost poistky a parametre napajacieho kabla st v technickych Gdajoch a na
vyrobnom Stitku. Napdjaci kabel a zastréku smie pripajat a vymienat iba kvalifikovany

elektrikar.
> 7o zvaracieho priestoru odstrante vSetky horlavé materialy.

> Pri zvarani pouZzivajte vhodné ochranné vybavenie: rukavice, zasteru, pracovnu obuv, masku

alebo stit s prislusnymi certifikatmi.
ZAPOJENIE ZARIADENIA PRE MIG/MAG

Na dosiahnutie ¢o najdlhSej Zivotnosti a spolahlivej prevadzky zvaracieho zariadenia dodrZiavajte

tieto pravidla:
> Zariadenie umiestnite do dobre vetranej miestnosti s volnym prudenim vzduchu.
> Zariadenie nekladte na vlhky podklad.

> Poutzite drotovu elektrodu s priemerom a hmotnostou cievky podla vyrobcu (D200/5kg).

Priebezne kontrolujte technicky stav zariadenia a zvaracich kablov.

Montaz cievky zvaracieho drotu:

Zvaracie zariadenie GeniMig®240DP LCD ma profesiondlny poddvac drotu s 2 podavacimi kladkami a

2 pritlaénymi skrutkami. Pri ocefovom dréte sa nastavuje max. 4mb (pritlak na stupnici), pri drote z m

hlinikovej zliatiny 3mb (pritlak na stupnici). DrZziak umozZiiuje cievky do priemeru 200mm/max.5kg.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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5ka cievka 1ka cievka
5 Kg cievka drotu 1 Kg cievka drotu

> Zdvihnite bocny kryt podavaca.

> Qverte, Ze podavacie kladky pohonu zodpovedaju typu a priemeru drotu. Na ocelovy drét sa

pouzivaju drazky V, na hlinikovy drot drazky U a na rarkovy dr6t ryhované kladky.

10mm

.

30mm

> Cievku nasadte do upinacieho mechanizmu tak, aby smer odvijania zodpovedal vstupu drétu

do pohonu. Zaistite ju dotiahnutim matice.
> Koniec drétu musi byt rovny.
> Pred zavedenim drétu uvolnite pritlak podavacich kladiek.

> Koniec drotu vloZte do vedenia na zadnej strane podavaca a cez hnacie kladky ho zasunte do

Spicky zvaracieho horaka.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Dro6t pritlacte do drazky hnacich kladiek.
> 7 horaka zlozte plynovu hubicu a vyskrutkujte pradovu Spicku.
> Zapnite zvaraci zdroj.

> Kabel horaka rozvifite a vyrovnajte. POZOR! Hordk nepribliZujte k tvari ani k inym osobam.

> Stlacte tlacidlo hordka a drzte ho, kym sa v hordku neobjavi drot.

> Ked drét prejde koncom hordka a vycnieva asi 5 cm, uvolnite tlacidlo a nasadte prudovu

Spicku aj plynovu hubicu.

> Pritlak upravte otdcanim skrutky: v smere hodinovych ruciciek sa zvacSuje, proti smeru sa
zmensuje. Maly pritlak spdsobuje presmykovanie kladky; prilis velky zvySuje odpor podavania

a deformuje drot.

> Drét odporuéame zavadzat do hordka pri zatvorenom ventile ochrannej plynovej flae, aby
sa plynom zbytocne neplytvalo.

\J

Instalacia flia§ s ochrannym plynom:
Flasu so spravnym ochrannym plynom vzdy riadne zaistite proti prevrateniu. Ak mozno,

\J

pripevnite ju k schvalenému zvaraciemu voziku so zariadenim MIG/MAG.

> Zariadenie pripojte k flasi vhodnou hadicou.

> Pred zvaranim otvorte regulacny ventil. Po skonéeni vZdy zatvorte ventil flaSe.

.
Redukény ventil T ———m
J e
OEE
PR
Tlakova flasa
-3

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2. Opis ovladacieho panela

GeniMig

240DP LcD

SELECT

yay.UL

POTVRDIT

PV 2 S
eniMia, oy [
Min Max

CONFIRM

1. Displej LCD
2. Tlacdidlo vyberu funkcie a predchadzajucej ponuky; podrzanim na 5 sekund zobrazi
udaje/programy Job (zariadenie ma 18 paméitovych programov). Potenciometrom (4) vyberte
Cislo programu a potvrdte tlac¢idlom OK (5).
3. Ndvrat do predchdadzajucej ponuky. (Podrzanie na 5 sekind obnovi vyrobné nastavenia
(RESET).)
4. Ovladaci potenciometer:

Otocenie — Vyber a nastavenie.

Stlacenie — UloZenie a prechod na dalSiu polozku.

5. Stlacenim tlacidla vstupite do podponuky alebo vykonate prave zvolenu operaciu.

6. Pravé prepinacie tlacidlo ponuky. Podrzanim na 5 sekind ulozZite aktudlne hodnoty; potom

m potenciometrom vyberte Cislo programu a potvrdte tlacidlom OK (5).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2.1. Vyber jazyka

NASTAVENI JAZYKA

Vybrany jazyk

Vyber jazyka

Zariadenie umoznuje nastavit jazyky: angli¢tina, nemdina, polstina, ¢estina.

Jazyk vyberte otacanim ovladacieho potenciometra (4.) na paneli a stlacenim potvrdte vyber.

3.3. Vyber zvaracej metddy

MODE SELECTION

MIG

Tato ponuka umozriuje vybrat tieto zvaracie metddy:

OO

Synergy

Synergia, MIG, LIFT-TIG, MMA

Sipkami [ja Dvyberte pozadovany reZim zvarania a potom stlacte OK (alebo m

potenciometer).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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UPOZORNENIE: Spool gun sa zapina a vypina v ponuke zvaracich metéd, v rezime MIG. Zapnutie

signalizuje Cerveny ndpis SPOOL nad symbolom horaka. Po stla¢eni enkodéra na asi 5s a uvolheni
napis Spool gun zmizne. Po zapaleni a naslednom zhasnuti obltika a dochladeni zdroja (do vypnutia

ventilatora) sa zmena uloZi. Funkcia Spool gun sa zapina opacnym postupom.

MODE SETTING

MMA

SYNERGIA — PouZivatel vyberie zdkladné parametre: druh materidlu, jeho hrdbku a priemer

zvaracieho drotu. Ostatné parametre sa automaticky urcia z databazy ulozenych programov.

Rezim MIG — Zvdranie s individualnym nastavenim pouZivatela. Systém navrhne kli¢ové parametre a

pri ich nastavovani zobrazuje hribku materidlu. Tato informéacia poméaha overit spravnost nastavenia.

LIFT-TIG — Lift TIG (zapalenie obliuka ,skrtnutim”) je zvaranie netaviacou sa elektrodou v
inertnom ochrannom plyne. VyZaduje doplnenie hordka TIG s ovladanim plynu v rukovati, ako

na fotografii nizsie. Tento hordak nie je Standardnou sucastou supravy. :

sk ;

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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REZIM MMA — Zvaranie obalenou elektrédou. Okrem zvaracieho pridu mozno nastavit ARC-FORCE,

HOT START a zapnut alebo vypnut ochranu VRD.
ARC FORCE — Stabilizuje obluk pri kolisani jeho dizky a znizuje rozstrek.

HOT-START — Funkcia ulahcujlca zvaranie. Pri zapdleni oblika docasne zvysi zvaraci prad, aby sa
materidl a elektréda v mieste dotyku zohriali a na zaciatku zvarania sprdvne vytvorili prievar aj

povrch zvaru.

VRD - Systém VRD (Voltage Reduction Device) pri zvdrani MMA znizZuje napdatie naprdzdno, ¢im
vyrazne zvysuje bezpelnost. Pri niektorych elektrédach s vysokym zapalnym pridom mézu nastat

problémy so zapalenim obluka.

pp
3.3.1. Synergia (MIG/MAG)
MODE SELECTION

L

/

A\?

Synergy

V rezime SYNERGIA poutzivatel voli iba zakladné parametre: druh a hridbku materialu a priemer drétu
(0,8 mm, 1,0 mm alebo 1,2 mm). Ostatné parametre sa automaticky vybert z databazy uloZzenych
programov.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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ReZim SYNERGIA neumoziiuje pulzné zvaranie.

St .‘A_S; B

Wire ¢ 1.0mm Cu-Si Wire ¢ 0.8mm

Wire ¢ 1.2mm fm‘lﬁ Thickness

aterial selection

Wire ¢ 1.2mm e Wire ¢ 1.0mm

Material selection g "—ﬂ"?“\ Wire ¢ 0.8mm
| Thickness \

Wire ¢ 0.8mm \ Thickness

‘ﬂ.lTHﬂ
Wire ¢ 1.0mm SRR,  Material selection
® r'—Wire ¢ 1.2Zmm

N e ——
) L J[ FEEDING WIR
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V synergickom/automatickom reZime vyberte material, hrubku a priemer drétu a mézete zvarat.
Zariadenie odporudi zvaraci prud, napatie a rychlost podavania. Hodnoty mozno upravit podla potreby.
Pozndmka: Vynulovanim materialu a hrabky systém obnovi vychodiskové udaje.

Krok 1 — Vyber materidlu

Otocenim potenciometra vyberte zvdrany material (a
drot) zo zoznamu v programe.

Krok 2 — Vyber hrubky zvarenca

Otocenim potenciometra nastavte hribku zvaraného
materialu.

Krok 3 — Vyber priemeru zvaracieho drotu
Otocenim potenciometra nastavte priemer
pouzitého drétu.

POZOR!
Zariadenie podla priemeru drotu automaticky znizZuje

alebo zvysuje maximalny vykon.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Nastavenie rezimu MIG

Vyber rezimu 2T/4T

2-taktné zvaranie: PoCas zvarania drzte tlacidlo
\ 1 3 7 horaka stlatené. Uvolnenim sa zvdranie zastavi.
g

Rrluclance MatenalsebRton 4-taktné zvaranie: Stlacenim a uvolnenim tlacidla
horaka sa zvéranie spusti. Dalim stlaéenim sa
zastavi. ReZim 4-taktného zvdrania sa odporuca pre
dlhé zvary.

Poznamka: Stlacenim potenciometra prejdete na

vyber S2T/S4T.
Vyber: bez pulzu/pulz/dvojity pulz

Pulse frequency \ Wire diameter

Pulse duty cycle - ' Pulse mode

Pulz je dostupny iba v reZime MIG.

1. Bez pulzu: Ak je vybrany horny symbol (v
kruhovom strede displeja) a oba spodné nesvietia,

Pulse fi . . .
Sl A enEy zariadenie pracuje bez pulzov.

Pulse duty cycle \ Material selection . b N ,
— 2. Single pulse: Pri jednoduchom pulze svieti stredny

2T/4T F N Wire diameter symbol.

Pulse mode
3. Double pulse: Pri dvojitom pulze svieti spodny
symbol.

Vyber zvaraného materialu

MIG umozriuje zvarat 5 druhov materidlov. Stlaéenim
enkodéra vyberte material. Rozsvietené/vybrané
Al-Mg znamena pridavny material AlMg; Al-Si

e znamena material AlSi atd.
AL Inductance

Pulse mode Cu-Si Voltage
S

J . : 7.
Material selection

Pozn.: Bronzové zliatiny zvarajte iba dvojitym

Wire diameter
pulzom.

Feeding speed

 gn ﬁ Vyber priemeru drétu
B H

Stlacenim potenciometra vyberte priemer drétu

1 3 7 0,8/1,0/1,2 mm.

Pulse duty cycle Voltage
PAVZAR 3 Feeding speed

Pulse mode

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Feeding speed

Material selection
Feeding speed
Voltage

Pulse mode

Wire diameter

Material selection ==
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Podavanie nastavte tak, aby udaje viavo hore
zodpovedali skutocnej hribke obrobku.

Vyber rychlosti podavania drotu

WENS

Pulse frequency

4.5

m/min

Feeding speed

Inductance

Voltage

Vyber napdtia

Najprv nastavte 0 a skuste zvarat. Ak je obluk kratky,
zvySte napatie; pri dlhom ho znizte.

Pulse duty cycle
Pulse frequency

Inductance

Indukénost

Najprv nastavte O a skuste zvérat. Pri kratkom obldku
nastavte zapornu indukénost a naopak.

2T/4T

Poznamka: Indukénost nastavuje systém; bez
osobitnych technologickych poziadaviek ju netreba
menit.

Pulse duty cycle
Pulse frequency

Vyber podavania v Spicke

Podavanie nastavte tak, aby udaje viavo hore
zodpovedali skuto¢nej hribke zvarenca.

6 5 Pulse frequency

m/min

Peak feeding

Inductance

Voltage

12w
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‘ ‘ ] o (en Vyber frekvencie dvojitého pulzu

5 1 9 3 Podla zvaracieho postupu sa odporuca nastavenie
. 1-2 Hz.

Inductance Pulse mode

Pulse frequency 2T/4T

Pulse duty cyde = . “=, Dual pulse duty cycle

Vyber pracovného cyklu dvojitého pulzu
Odporuca sa rozsah 30-40 %.

Pulse frequency Pulse mode
Pulse duty cycle 2T/AT

Dual pulse frequency = = Base feeding

:), 30mm g i Vyber zakladného podavania BASE
1 1 2 \ Nastavte parameter. Odporuca sa 70-90 %
A — 1 podavania v Spicke.
Pulse duty cycle 5 2 Wire diameter

Dual pulse frequency \ o~ Pulse mode
\ _m/min
Dual pulse duty cycle = S 21/4T
Base feeding

Podla uloZenych zvaracich parametrov zvoleny priemer drotu priamo ovplyviiuje prid, napatie a
rychlost podavania. Napriklad pri drote 0,8 mm sa maximalny prad automaticky obmedzi na 140A,
pri 1,0 mm moZno zvarat pradom 200A. Tym sa optimalizuje proces a predchadza rychlemu

odhoreniu drétu tesne za Spi¢kou horaka, ked' uz podavanie nemozno zrychlit.

Nemoznost nastavit maximalny zvaraci prad nie je chyba softvéru, ale dosledok zvoleného priemeru

drotu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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FUNKCIA PAMATE

GeniMig®240DP LCD ma spolu 18 paméatovych pozicii (programov Job).

Podrzanie tlacidla C] podrzanim na 5 sekind zobrazi Udaje/programy Job (18 pamatovych
programov). Potenciometrom vyberte Cislo a potvrdte tlac¢idlom OK.

Podrzanie tlacidla C] podrzanim na 5 sekind uloZi aktualne hodnoty; potom

potenciometrom vyberte Cislo programu a potvrdte tlacidlom OK.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Tabulka prudu/priemeru drétu a hribky materialu pri zvarani MIG

Priemer dr6tu Hrubka materialu 1 mm 2mm 3 mm 4 mm 5 mm

Rychlost podavania (m/min) 2,0 4,2 5,8 7,0 8,5

AL-Si 1,0/(4043) (DCEP) | Zvéraci prid (A) 24 58 85 107 133
Napatie obluka 16,0 18,3 19,2 21,0 22,5

Rychlost podavania (m/min) 1,5 3,0 4,5 6,5 7,8

AL-Si 1,2/(4043) (DCEP) | Zvaraci prad (A) 27,0 64 100 143 173
Napatie obluka 16,5 17,8 19,5 22,5 24,5

Rychlost podavania (m/min) 2,5 6,0 8,0 11,0 12,5

AL-Mg 1,0/(5356) (DCEP) | Zvéraci prid (A) 30 70 95 130 148
Napatie obluka 14,8 18,3 19,8 22,8 23,4

Rychlost podavania (m/min) 2,2 4,0 5,3 7,5 8,5

AL-Mg 1,0/(5356) (DCEP) | Zvéraci prud (A) 33 65 89 128 141
Napatie obluka 15,7 17,2 17,7 19,3 20,0

Rychlost podavania (m/min) 2,8 5,3 7,0 8,5 10,0

Al 1,0/(1070) (DCEP) Zvéraci prad (A) 37 77 107 133 160
Napatie obluka 16,9 18,9 21,0 22,5 23,6

Rychlost podavania (m/min) 1,7 3,2 4,0 5,8 6,9
AL-Si 1,2/(1070) (DCEP) | Zvéraci prad (A) 30,0 68,0 88,0 127,0 152,0
Napatie obluka 16,7 18,0 18,8 21,6 22,9

Rychlost podavania (m/min) 4,0 9,0 12,0 14,0 16,0
Cu-Si 1,0/(1070) (DCEP) | Zvaraci prad (A) 70,0 156,0 200,0 237,0 260,0
Napaétie obluka 19,0 23,8 25,5 27,0 29,0

Cu-Si 1,2/(1070) (DCEP) Rychlost podéavania (m/min) 2,8 5,4 6,8 8,5 9,4

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Zvaraci prud (A) 72,0 153,0 194,0 220,0 241,0
Napétie obluka 19,7 23,5 25,6 28,5 29,6

Poznamka: Droty Al a Al-Si pouzivaju funkciu Al-Si.

3.4. Zvaranie TIG

Pri TIG (Tungsten Inert Gas) vznika elektricky obluk v inertnej ochrannej atmosfére (argéne) medzi
zvaranym dielom a netaviacou sa elektrédou z Cistého alebo legovaného volframu.

TIG sa odporuca najmad na estetické a kvalitné spdjanie kovov bez pracného mechanického
opracovania po zvarani. Vyzaduje vsak dokladnu pripravu a ocistenie oboch povrchov. Mechanické
vlastnosti pridavného materidlu maju byt podobné vlastnostiam zvaranych dielov. Ochrannym
plynom je vidy Cisty argdn, ktorého mnoZzstvo zavisi od nastaveného zvaracieho pridu.

MODE SETTING Vyber reZimu zvdrania
O

Zvolte rezim zvarania TIG.

MiG TIG
Synergy NMA

TIG

WELDING CURRENT Vyber zvaracieho pradu

Qo
OO
35

Otocenim ovladaca nastavte prud. Zodpovedajuca
hrdbka materidlu sa zobrazi vlavo.

3.4.1. Polarita pri zvarani TIG
Pri vacsine operacii TIG sa pouziva zaporna polarita. Hordk sa pripdja k zdpornému pédlu a spatna

svorka ku kladnému. Tym sa zniZuje spotreba elektrédy a zvySuje mnozZstvo tepla vo zvdranom

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.4.2. U¢inok obluka pri metéde TIG LIFT
Pri TIG LIFT otvorte ventil na rukovati a stlacte tladidlo. Potom volfrdmovou elektrédou jemne
Skrtnite o zvarenec a hordk mierne zdvihnite, aby sa obluk zapdlil. Uvolnenim spuste sa zvdranie

ukonci (2T).

Priklad hordka TIG LIFT s plynovym ventilom v rukovati.

POZOR! Horak TIG nie je standardnou sucastou stpravy.

TABULKA PRUDU A HRUBKY MATERIALU PRI ZVARANI TIG

i materdta | LSM/IA 2 mm/ (A 2,4 mm/ ]
0,6mm 10 / /
0,8mm 20 20
1,0mm 30 30 30
1,2mm 40 40 40
1,5mm 50 50 50
2,0mm 65 65 65

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3,0mm 80 80 80
4,0mm 100 100 100
24,0mm / 100-150 100-150

3.5. Zvaranie MMA

Rucné oblukové zvaranie, nazyvané aj MMA, je najstarSou a najuniverzalnejSou metédou oblukového

zvarania.

MMA pouziva obalenu elektréodu s kovovym jadrom. Medzi jej koncom a materidlom vznikd
elektricky obluk. Zapaluje sa Skrtnutim elektrédy o zvarenec. Pri odtavovani zvarac elektrédu posuva
k zvarencu tak, aby udrziaval stalu dizku oblika, a zéroveri vedie jej taviaci sa koniec pozdiz linie
zvaru. Taviaci sa obal vytvara plyny, ktoré chrénia tekuty kov pred okolitou atmosférou. Potom tuhne
a na povrchu kupela tvori trosku chraniacu zvar pred rychlym ochladenim a Skodlivymi vplyvmi

okolia.

MODE SETTING Vyber rezimu zvarania

Zvolte rezim zvarania MMA.

o By,

Qo
OO
OI.D

Synergy

) MMA SETTING Vyber zvéracieho pridu

@ ¢ 25mm gimm e . . .
- Nastavte zvdraci prud; zariadenie automaticky
Welding current nastavi hriubku materialu.
Hot start current

Force current

VRD function

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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) MMA SETTING Funkcia VRD

Tlacidlom zapnite VRD. Zelena kontrolka signalizuje
Welding CUR TR zapnutu funkciu,.vbal§|’m stIa’éem’m ju vypr)ete. Pri zvarani
MMA sa odporuca ponechat VRD zapnuté.
Hot start current
Force current

LR 7S T - y Pozn.: VRD (Voltage Reduction Device) pri zvarani MMA
znizuje napéatie naprazdno a vyrazne zvySuje bezpec¢nost
pouZivatela.

@ MMA SETTING PRUD HOT START

Funkcia ulahdujlica zvaranie. Pri zapaleni oblika dodasne zvysi
1 v prud, aby sa materidl a elektréda v mieste dotyku zohrialia v
Welding current Gvode zvérania sa spravne vytvoril prievar aj povrch zvaru.

Hot start current

Force current

VRD function

Stabilizuje obltk pri kolisani jeho dizky a znizuje rozstrek.
Welding current

Hot start current

Force current 5 0

VRD function *

TABULKA PRIEMERU ELEKTRODY A HRUBKY MATERIALU PRI ZVARANi MMA

Priemer :ZI::::L/ Hrabka 2,5 mm/[A] 3,2 mm/[A] 4 mm/[A]
1,5mm 30 / /
2,0mm 50 50 /
3,0mm 70 70 70
4,0mm 90 90 90
5,0mm / 140 140
6,0mm / / 200

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.6. Pokyny pre elektricki bezpeénost

PRACOVNE PODMIENKY
Nadmorska vyska je pod 1000 m.

Relativna vlhkost vzduchu je nizsia ako 80%.
Sklon zvéaracieho zdroja neprekracuje 10°.
Optimdlna okolita teplota je od -10 °C do 40 °C.

Nezvarajte na prudkom sinku ani v dazdi; zabrante vniknutiu vody.

Nezvarajte v horfavom, agresivnom ani praSnom prostredi.
Zariadenie chrante pred silnym dazdom a v hortcave pred priamym sinkom.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo prostredi nesmie prekrocit
beZnd normu.

Pocas zvarania zabezpecte dostatocné vetranie. Medzi zariadenim a stenou ponechajte aspon 30
cm.

BEZPECNOST PRACE

Spravne nainstalované zariadenie s ochranou proti prepatiu, nadpridu a prehriatiu sa pri
prekroceni prislusnych limitov automaticky vypne. Ich dlhodobé prekracovanie (napr. prepatie)
vSak moze zariadenie poskodit.

Preto dodrzZiavajte tieto pokyny:

OPATRENIA
1) Zabezpecte dobré vetranie

Zvaraci zdroj je malé zariadenie s velkym prudom, na ktorého chladenie prirodzené vetranie
nestaci. Preto ma vnutorny chladiaci systém. Pravidelne kontrolujte, ¢i vetraci otvor nie je upchaty.

Vzdialenost pouzivatela od zvarenca nema byt mensia ako 0,3 m. Vidy dbajte na vetranie
zariadenia; zavisi od neho kvalita a vysledok zvarania aj Zivotnost zdroja.

2) Prevencia pretazenia

Sledujte zatazenie (maximalne pripustné pre dany prud) a neprekracujte najvyssi prud dovoleny pri
danom zatazeni. Elektrické pretazenie mbze vyrazne skratit Zivotnost zdroja a spalit jeho sucasti.

3) Prevencia prepatia

DodrZujte napdjacie napatie uvedené v tabulke ,Technické udaje“. Pri beinej prevadzke ho
automaticka kompenzdacia udrZiava v povolenom rozsahu. Napajacie napatie nad pripustnou
hodnotou méze zvaraci zdroj poskodit.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pouzivatelia si musia byt tohto rizika plne vedomi a vediet prijat prislusné opatrenia.

Pri prekroceni standardného zatazenia moze zvaracka prejst do ochranného rezimu a nahle prestat
pracovat. Znamena to, ze pretazenie vytvorilo teplo, ktoré aktivovalo tepelny spina a zastavilo
zariadenie. Na paneli sa rozsvieti kontrolka. Napajaciu zastrcku neodpadjajte, aby ventilator mohol
zdroj ochladit. Zhasnutie kontrolky znamena navrat na beznd teplotu; mozete pokracovat v praci.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Na zachovanie vysokej U¢innosti a bezpecnosti treba zariadenie pravidelne udrziavat.

Nasledujuca tabulka podrobne opisuje Udrzbu. Pomaha porozumiet spésobom udrzby a prace so

zvaracim zariadenim, vykonavat jednoduché kontroly a bezpecnostné opatrenia, ¢o najviac obmedzit

poruchy aj ¢as oprav a predizit Zivotnost.

A

Varovanie: Na zaistenie bezpecnosti pri udrZbe stroja vypnite napajanie a pockajte 5 minuat, kym

napatie na kondenzatoroch neklesne na bezpecnych 36V!

frekvencia

ukony

Denné
kontroly

Skontrolujte spravnu montaz a funkciu ovladacov a spinaca na prednom a zadnom
paneli. Chybné prvky vymenite. Ak nemate pévodné prislusenstvo, kontaktujte servis.
Po zapnuti sledujte vibracie, neobvyklé zvuky a zapach. Pri ich vyskyte zistite a
odstrante pricinu; ak ju neviete urcit, kontaktujte servis.

Skontrolujte neporusenost a funkénost panela LED. Prasknuty alebo inak poskodeny
panel vymente. Ak stdle nefunguje, vymenite riadiacu PCB.

Skontrolujte poskodenie a otacanie ventilatora. Poskodeny ventildtor ihned vymerite.
Ak sa po prehriati netoci, odstrante pripadné cudzie predmety, ktoré ho blokuju. Ak sa
ani potom netodi, mozno ho ruéne roztoéit v smere otacania. Ak potom bezi
normalne, vymente rozbehovy kondenzator; ak to nepomoze, vymerite ventilator.
Skontrolujte uvolnenie alebo prehriatie konektora EUR. Ak sa vyskytne, konektor
upevnite alebo vymernte.

Skontrolujte poskodenie napdjacieho kabla; poskodeny kdbel vymerite.

Mesacné

Vnutro zdroja vycistite suchym stlacenym vzduchom (2-4 bar). Prach odstrante najma
z chladic¢ov, hlavného napatového transformatora, cievok, modulu IGBT, diéd a PCB.
Pozor: priamy priad vzduchu z malej vzdialenosti moze poskodit elektroniku!
Skontrolujte skrutky; uvolnené dotiahnite. Opotrebované (napr. poskodend hlava)
vymente. Z hrdzavych odstrante hrdzu, aby spravne fungovali.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Stvrtro¢ne

Overte zhodu zvaracieho prudu s udajom na LCD. Pri rozdiele vykonajte nastavenie.
Skutoény prud mozno merat kliestovym ampérmetrom.

Roéne

Vykondvanie bezpe&nostnych kontrol podla CSN EN 60974-4

Pozn. Pri uvedenych kontrolach a udribe treba zohladnit prevadzkové podmienky. Pri zvy$enej
prasnosti (vieobecne pri agresivnejSom prostredi) sa musia vykondvat Eastejsie, neZ je uvedené

vyssie.

Zabrante vniknutiu vody alebo pary do zariadenia. Navlhnutu zvaracku vysuste a skontrolujte izolaciu
vratane spojov a kontaktov. V praci pokracujte az po overeni bezchybného stavu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4. PORUCHY A MOZNOSTI OPRAVY

A\

e Zvéracky sa pred odoslanim z vyroby dokladne kontroluji a nastavuju. Upravy neschvélené

vyrobcom su zakazané!

e Udribu vykonavajte dosledne. Poskodené vodi¢e alebo nespravne zapojenie ohrozuju

pouzivatelal

e Servis smie vykonavat vyhradne odbornik povereny vyrobcom!

e Pred kazdym zdsahom do zariadenia najprv vypnite napajanie!

e Priporuche kontaktujte predajcu alebo autorizovany servis!

Pri jednoduchych poruchéach tejto rady zvaraciek mozete postupovat podla tabulky:

Pri poruche KOWAX® GeniMig®240DP LCD uvadza nasledujlca tabulka najcastejsSie chyby a moZnosti

rieSenia.

Problém

Riesenie

Displej ni¢ nezobrazuje;

ventilator sa netodi;

zariadenie nezvara.

Skontrolujte, ¢i je zapnuté napdjanie.

> Skontrolujte pridd v napajacom kabli.

> Skontrolujte poSkodenie usmerfiovacieho mostika.

> Porucha napajania riadiacej dosky (kontaktujte predajcu).

Displej funguje;

ventilator sa toci;

zariadenie nezvara.

Skontrolujte spravne zapojenie vietkych pripojok.

> Na vystupnej svorke je preruseny obvod alebo zly spoj.
> Poskodeny ovladaci kabel alebo spinac horaka.

> Poskodeny riadiaci obvod (kontaktujte predajcu).

Displej funguje;

ventilator sa toci;

kontrolky svietia neobvykle.

Moina nadpriddova ochrana: vypnite vypina¢; po rozblikani kontrolky
poruchy zariadenie znova spustite.

> Mozna ochrana proti prehriatiu: bez vypnutia pockajte 2-3 minuty na
obnovenie funkcie.

> Mozna porucha obvodu invertora (kontaktujte predajcu).
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Kontrolka napdjania nesvieti, ventilator sa
netoci, zariadenie nezvdéra.

Poskodeny hlavny vypinac.
> QOverte dostupnost sietového napajania.

> Skontrolujte prerusenie napajacieho kabla.

Kontrolka napdjania svieti, ale ventilator
sa netoci.

Vstup moze byt nesprédvne pripojeny na 380 V, Co aktivuje prepatovu
ochranu, ktora prepne na 220 V a mozno ju znova spustit.

> Nestabilné napajanie 220 V (prili§ dlhé vedenie) alebo prekrytie
vstupného vedenia v sieti aktivuje prepatovu ochranu.

> Vlypnutie a zapnutie napdjania aktivuje prepatovu ochranu; vypnite ho a
pred opatovnym spustenim pockajte 2-3 minuty.

Ventilator sa toci, poruchova kontrolka
nesvieti, nepocut vysokofrekvenény vyboj
ani plyn z rezacieho horaka.

Napétie na konektore vh-07 dosky MOS merané multimetrom ma byt
priblizne DC308V.

> Pomocné napdjanie dosky MOS ma zelenu kontrolku. Ak nesvieti,
pomocné napajanie nefunguje.

> Problém riadiaceho obvodu: zistite pricinu alebo poZiadajte predajcu o
prerusenie ovladacieho vedenia horaka. Kabel hordka je preruseny.

Vystupny prud pri rezani je nestabilny
alebo ho potenciometer nereguluje.

> Poskodené potenciometre 1K vymerite.

> Skontrolujte kontakty jednotlivych spojov, najma konektorov.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Kontrolka nesvieti, pocut

vysokofrekvenény vyboj, nemozno rezat. obnovenie bezného stavu.

> Mozna nadprudova ochrana: vypnite zariadenie a po zhasnuti kontrolky ho

znova spustite.
> Moznd ochrana proti prehriatiu: nevypinajte ho a pockajte 2-3 mindty na

Mozna porucha menica: odpojte konektor hlavného transformdtora na

doske MOS (pri ventilatore).
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6. ZARUCNY LIST

ZARUCNY LIST

KOWAX® GeniMig®240DP LCD Zvaraci invertor MIG/TIG/MMA
KOWAX® GeniMig®240DP LCD Zvaraci invertor MIG/TIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia , . Cislo reklamacného . ,
. ) Datum vykonania <, Podpis pracovnika /
servisom / Datum ) protokolu / Cislo )
. opravy / Datum opravy " Podpis
prevzatia reklamacného protokolu
Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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