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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode

Podla/Podla:
Smernica 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smernica 2004/108/ES, platné od 20.7.2007
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Zvaraci zdroj /Zvaraci zdroj/
2. Typové oznacenie /Typové oznaCenie atd./

KOWAX® GeniMig®270DP, ID: KWXSTGM270DP, zaciatok sériovych Cisel: 20270700001
3. Znacka alebo ochrannd zndmka /Znacka alebo ochranna zndmka./

KOWAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€O: 26850036, IC DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonizovana norma:/

EN60974-1, Zvaranie. Bezpeénostné poziadavky na zariadenia na oblikové zvaranie. €ast 1: Zdroje
zvaracieho pradu

EN60974-10, Zariadenia na oblikové zvaranie — Cast 10: Poziadavky na elektromagnetickd
kompatibilitu (EMC)

Dalie informacie: Obmedzené pouZivanie, zariadenie triedy A, na pouZitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informacie: Obmedzené pouzivanie, zariadenie triedy A, uréené na poufzitie v inych ako obytnych oblastiach.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so siiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stilade s nariadenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradnt zodpovednost uvedeného
vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku s v zhode so siborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vydava v stlade s nariadenim (EU) ¢. 305/2011 na vyhradnt zodpovednost vyssie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA /)

V [miesto]/V [miesto] Plzeri f/

Dna [datum vydania]/dria [datum vydania] 12.07.2025 SVARMETAL #.r .
[podplS]/[pOdeS] Shotrich POBOERA - p[z;ﬁ-

742 59 Skotni

Tomis Kalina
12 26850035 ok, +420 BOT 477 171
pif: CZ26850036 o mail; klnalomex.c

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Stroj smie opravovat iba osoba splnajlica zakonom stanovené kvalifikacné a odborné
poziadavky.
Nie je povolena Ziadna Uprava zvaracieho stroja okrem Uprav odporucanych vyrobcom!

Pred otvorenim krytu stroja ho vidy odpojte od siete!

Spolocnost Svarmetal s.r.o. vam moze poskytnut vsetky ochranné prostriedky na zvaracské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skusané v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi normami
EN 60974-1, EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisné pracovisko, ktoré
vykonalo servisny zasah alebo opravu, je povinné zabezpedit, aby vyrobok nadalej
vyhovoval uvedenym normam a standardom.

Nahradné diely si moZete objednat u najblizSieho predajcu znacky KOWAX.

V sullade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Pri prevadzke v rozpore s ndvodom, nedodrzani prevadzkovych podmienok alebo pouziti
na iny ucel, neZ na aky je zariadenie skonstruované, sa zaruka neuznava.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Strana3z44
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1. BEZPECNOST

A Upozornenie! Pred pouZivanim zariadenia si pozorne precitajte ndvod na pouZivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vZdy poruke. Zvysenti pozornost venujte asti
Bezpeénost!, kde ndjdete déleZité informdcie o bezpeénom pouZivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v ndvode, kontaktujte svojho obchodného zdstupcu.

A Je velmi délezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrZiaval vsetky
bezpecnostné opatrenia vyplyvajice z BOZP na pracovisku aj z tohto ndvodu. Instaldciu, udrzbu a
akékolvek opravy zariadenia smd vykondvat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nesprdvna obsluha
alebo manipuldcia so zariadenim méze spésobit poskodenie, ktoré méze viest k drazu. Zariadenie
smu pouZivat iba osoby so skiisenostami so zvdranim, rezanim alebo inym prislusnym pouZitim
zariadenia. Prdce na vysokonapéitovom zariadeni smie vykondvat iba kvalifikovany elektrikdr.
Udriba je pripustnd iba vtedy, ked'je zariadenie mimo prevddzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom,
Oboznamit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nadzovych alebo déleZitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VvV VYV

Oboznamit sa s bezpecnostnymi opatreniami na pracovisku a poZiadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

\

Zabezpedit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopriavnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

> Pocas prevadzky sa v blizkosti zariadenia nesmu pohybovat nepovolané osoby, najma deti.

A VYSTRAHA!

Nasledujucim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvySenl pozornost. Chrania vas aj vase
okolie.

= e
A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE SPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim. m

> Nedotykajte sa elektréd nechranenou éastou tela, vihkymi ¢&i poskodenymi (roztrhnutymi)
rukavicami alebo vlhkym odevom.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Strana 5z 44
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Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusSnymi normami.
Izolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

Noste suché rukavice a odev bez dier.

Pri prdci so zariadenim v stiesnenych priestoroch postupujte mimoriadne opatrne.

Y YV VY Y VY

Udrziavajte pracovnu svorku, zvaraci kabel a zvaracie zariadenie v dobrom stave bezpe¢nom

na prevadzku. Vymente poskodenu izolaciu.
> Elektrédu nikdy nechladte ponorenim do vody.

> Nikdy sa sucasne nedotykajte Casti pripojenych k dvom zvaracim zariadeniam, pretoze

napitie medzi nimi mdze byt siétom napéti naprazdno oboch zvaradiek!

> Pri praci nad uroviiou podlahy sa bezpecnostnym pasom chrante pred padom v pripade

zasahu elektrickym prudom.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

> Pri zvarani mozu vznikat zdraviu skodlivé vypary a plyny. Vyhybajte sa ich vdychovaniu. Pri
zvarani drite hlavu mimo dymu. PouZivajte dostatoéné vetranie a/alebo odsavanie pri
obluku, aby sa vypary a plyny nedostali do dychacich ciest. Pri zvarani elektrodami
vyZadujlucimi osobitné vetranie, napriklad elektrédami na nehrdzavejicu ocel alebo
kadmium, navaracimi elektrédami a inymi elektrédami vytvarajucimi vysoko toxické vypary,
treba miestnym odsavanim alebo mechanickym vetranim ¢o najviac zniZit expoziciu pod
prahové hodnoty. V stiesnenych priestoroch alebo za uréitych okolnosti vonku méze byt

potrebny respirdtor. Pri zvarani pozinkovanej ocele su tiez potrebné dalsSie opatrenia.

> Nezvérajte v blizkosti miest, kde pri odmastovani, Cisteni alebo striekani vznikaja vypary
chlérovanych uhlovodikov. Teplo a Ziarenie oblika moZu reagovat s vyparmi rozpustadla a

vytvorit fosgén, vysoko toxicky plyn, a dalSie drazdivé latky.

m > Ochranné plyny pouzivané pri oblikovom zvarani mozu vytlacat vzduch a spdsobit traz alebo

smrt. Vzdy zabezpedte dostatocné vetranie, najma v uzavretych priestoroch.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Precitajte si pokyny vyrobcu zariadenia a spotrebného materidlu vratane karty

bezpecnostnych Udajov a dodrziavajte bezpecnostné postupy predpisané zamestnavatelom.

L a5 oot .
Bk ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> PoufZivajte spravne ochranné prostriedky: ochranny stit, nehorlavy ochranny odev a okuliare/kukly
s filtracnymi sklami. Osoby vo svojom okoli chrante vhodnymi Stitmi alebo zastenami.

> Na ochranu pokozky pred iskrami z oblika noste vhodny odev z odolného nehorlavého

materialu.

A’%ﬂ \ \%‘OSOBNA OCHRANA

> Udrziavajte vsetky bezpecnostné kryty, prvky a zariadenia na mieste a v dobrom stave. Pri
spustani, prevadzke alebo servise udrZiavajte ruky, vlasy, odev a naradie v dostatocnej
vzdialenosti od klinovych remenov, ozubenych kolies, ventildtorov a vsetkych ostatnych

pohyblivych ¢asti.

> Nesiahajte do blizkosti ventildtora motora. Pri beZziacom motore sa nepokusajte prekonat

regulator alebo volnobeh tlacenim na ovladacie tyce sSkrtiacej klapky.

I\ L
]
NEPOUZIVAITE palivo v blizkosti zvaracieho obluka, pri otvorenom ohni ani

pri beZiacom motore. Pred doplfianim paliva motor zastavte a nechajte vychladnut, aby sa
rozliate palivo pri kontakte s hortcimi ¢astami motora neodparovalo a nevznietilo. Pri plneni

nadrze palivo nerozlievajte. Rozliate palivo utrite a motor nespustajte, kym vypary nevyprchaju.

A & ISKRY MOZU sPOSOBIT POZIAR

> |Iskry pri zvarani alebo rezani mo6zu spdsobit poziar, preto je velmi doleZité, aby v blizkosti
zariadenia neboli Ziadne horlavé materialy.

> Ak na pracovisku pouZivate stlaceny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpeénym situaciam.

> PoutZivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné m
ochranné kukly a pod.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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A I-Ig TLAKOVE FLASE

Prevratenie tlakovej flase mbze spdsobit vazne zranenie. Nespravna manipulacia s tlakovou
flaSou moze spdsobit vysokotlakovy vybuch a zranenie.

> Pouzivajte iba flase so stlaenym plynom obsahujice spravny ochranny plyn pre dany proces
a spravne fungujlce regulatory plynu a tlaku. Vsetky hadice, armatiry a pod. musia byt

vhodné na dané poutzitie a udrziavané v dobrom stave.
> Flase vzdy udrziavajte vo zvislej polohe, pripevnené k podlahe.
> Flase musia byt umiestnené:

- V dostatocnej vzdialenosti od miest, kde by sa mohli mechanicky poskodit.
- V bezpecnej vzdialenosti od oblikového zvarania alebo rezania a od inych zdrojov tepla, iskier

alebo plamena.

> Vidy zabrante kontaktu elektrédy, drziaka elektréd alebo inych horucich casti s flasami.
> Pri otvdrani ventilu flase drzte hlavu a tvar bokom od jeho vystupu.

> Ochranné krytky ventilov maju byt vidy nasadené a pevne utiahnuté rukou, okrem pripadov,

ked' sa flasa pouziva alebo je pripojena na pouZzitie.

AO(- OSTRE CASTI

> Drotova elektréda vyslvajlca sa z horaka moze poranit o€i, tvar a ostatné nezakryté casti
tela.

A é;! Zvarané diely mdzu spdsobit popaleniny.

A )
<% ¥ ELEKTROMAGNETICKE POLE

Elektricky pruad v kazdom vodici vytvara lokalne elektromagnetické polia. O ich vplyve sa diskutuje po

celom svete. Dosial neboli zistené dokazy preukazujice vplyv elektromagnetickych poli na zdravie.
m Vyskum v tejto oblasti vSak nadalej

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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poliam.
Na minimalizovanie elektromagnetickych poli dodrZiavajte tieto postupy:
e Elektrédovy a pracovné kable vedte pri sebe — ak je to mozné, spojte ich paskou.
e Vsetky kable vedte ¢o najdalej od obsluhy.
e Napajaci kdbel si nikdy neomotavajte okolo tela.
e Zvaracku aj napajaci kabel umiestnite ¢o najdalej od obsluhy.
e Spatny kabel pripojte k obrobku ¢o najblizsie k miestu zvarania.

e Osoby s kardiostimulatorom sa maju zdrziavat ¢o najdalej od miesta zvarania.

A OSTATNE

Chrarite zariadenie pred dazdom a priamym slneénym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Pocas zvdrania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie samo vypne z bezpeénostnych dévodov, znovu ho nespustajte, kym sa
neodstrdni priéina. Mohlo by sa poskodit.

Statické napiitie méze poskodit elektronické suciastky.

Prilis dlha nepretrzita prevadzka méze prehriat stroj. Pockajte, kym vychladne.

YVVVYY

B

Nezvdrajte vo vyskach bez ndleZitej ochrany.
Pdd alebo prevrdtenie zariadenia méze spésobit zranenie.

VY

2. PREHLAD

Tento navod na obsluhu je urc¢eny pre model GeniMig®270DP
Zdroj GeniMig®270DP sluzi na rucné oblikové zvaranie metdédou MIG/MAG (oblikové zvaranie
kovov v ochrannom plyne), TIG (oblukové zvaranie netaviacou sa elektrédou v inertnom plyne) a

MMA (ru¢né oblukové zvaranie v ochrannej atmosfére).

Zdroje GeniMig® sui moderné invertorové zvaracie zdroje s velmi vSestrannym vyuZzitim. Ich hlavnou
vyhodou je mozZnost zvarania jednoduchym alebo dvojitym impulznym pridom v rezime MIG alebo

MAG. Vdaka modernej technoldgii IGBT a kvalitnym suciastkam su idedlne na prace v
automobilovom priemysle, s ocefovymi konstrukciami, zvaranie

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Spolahlivost a Siroké pouZitie (tri zvaracie metddy: MIG/MAG, TIG-LIFT DC, MMA) uspokoja aj

najnarocnejsich pouzivatelov.

2.1. Parametre

Parameter\Model KOWAX® GeniMig®270DP
Sietové napétie 3~400+10%, 50/60Hz
MIG TIG MMA
Rozsah vystupného prudu [A] 40-250 10-250 30-250
Vystupné napatie [V] 16-32 10,4-22 21,2-32
Napatie naprazdno [V] 74
Menovity prikon [kVA] 9,6
30% 250 30% 250 30% 250
Zatazovatel [A] (40°C 10min) 60% 177 60% 177 60% 177
100% 137 100% 137 100% 137
Ucinnik 0,73
Istenie (pomaly motorovy istic,
charakt(epristikayC) ! 16A/3t
Priemer zvaracieho drétu [mm] 0,8/1,0/1,2
Hrubka zakladného mat. [mm] 1-6
Typ podavaca 4 kladky
Stupen krytia IP21S
Trieda pouzitia F
Rozmery d x § x v [mm] 820 x 520 x 620
Cista hmotnost [kg] 29

Pozn.: ZataZovatel — uruje Cas, pofas ktorého mozno zvarat alebo rezat pri urcitej zatazi bez pretaZenia, ako percento

desatminutového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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60% zat'azovatel pri 210A

+40°C
-

KOW/axX
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35% zat'azovatel pri 250A

+40°C
-

D"a= 0@

6 min. zvarania 4 min. chladenia

U SAG[C

3,5 min. zvarania 6,5 min. chladenia

2.2. Pracovny cyklus a prehriatie

A (o o .
X Zavislost zvaracieho pradu

od zataZovatela

e

Pismeno ,X“ oznacuje pracovny cyklus, definovany ako pomer casu,
pocas ktorého méze stroj nepretrzite pracovat, k urcenému casu (10
minut). Vztah medzi pracovhym cyklom , X“ a vystupnym zvéaracim
pradom ,I“ je na obrdzku vpravo.

100%

60%

40%

A Pri prehriati zdroja ochrana IGBT zastavi doddvku

zvdracieho prudu a na celnom paneli sa rozsvieti kontrolka 0
prehriatia. Vtedy ma byt zdroj asi 15 mindt vypnuty, aby sa

ochladil ventilatorom. Pri dalsej prevddzke treba zniZit vystupny zvdraci prid alebo pracovny
cyklus.

>
195 220 250 1(A)

2.3. Manipulacia a umiestnenie
Pri premiestiiovani zdroja budte opatrni a zariadenie nenaklanajte. Prenasat ho mézZete za drzadlo na
hornej strane. Po premiestneni zdroj sprdvne umiestnite a zaistite proti posunutiu.

Pri pouZiti vysokozdvizného vozika musia byt jeho vidlice dostato¢ne dlhé na bezpecné zdvihanie.

A Premiestriovanie zariadenia méze byt nebezpeéné. Pred pouZitim sa uistite, Ze je stroj v
bezpecnej polohe.

2.4. Napajanie zo siete
PresvedcCte sa, Ci je zvaraci zdroj pripojeny k spravnemu sietovému napatiu a chraneny spravne
dimenzovanou poistkou. Zasuvka musi mat ochranné uzemnenie.
Zariadenie GeniMig®270DP pripojte: 3 fazy 400V.

Skontrolujte udaje o spravnom pripojeni napdjania na stitku. Nesprdvne zvolené napdjanie
méZe spbsobit poruchu stroja.
Ak napdjacie napditie prekroci hornt alebo dolnt hranicu bezpecného pracovného napditia,
rozsvieti sa bezpecnostna poistka. Trvalé prekracovanie bezpecného rozsahu napdjacieho napdtia
méZe skratit Zivotnost zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.5. Zvaranie metédou MIG/MAG

M
Oblukové zvaranie v ochrannom plyne (MIG/MAG) patri k najpouzivanejsim postupom pri
vyrobe zvaranych konstrukcii. MAG (Metal Active Gas) oznacuje pouzitie aktivnych
ochrannych plynov. MIG (Metal Inert Gas) oznacuje ochranu inertnym plynom.
Poloautomaticky proces spaja okraje zvarenca s pridavnou elektrédou teplom oblika medzi
elektrédou vo forme plného drotu a zvaranym dielom v ochrannej atmosfére inertného

alebo aktivneho plynu.

KOW/axX

elding

Taviaca sa elektréda ma podobu plného drétu, zvycajne s priemerom 0,6-1,2 mm, a podava
sa v.cm/min. Zvaracie horaky mozno chladit kvapalinou alebo ochrannym plynom.

Zvara sa predovsetkym jednosmernym prddom s kladnou polaritou pri poloautomatickom a
mechanizovanom  zvarani, jednosmernym prddom s kladnou polaritou pri
poloautomatickom, mechanizovanom, automatickom alebo robotickom zvarani pomocou
Specializovanych zariadeni. Ochranny plyn medzi obliukom, elektrédou a zvdranym
materidlom vytvdra velmi priaznivé tepelné a chemické podmienky pre zvar. Tymto
spbsobom mozno vytvarat kvalitné spoje vsetkych kovov vhodnych na oblikové zvaranie,
napriklad uhlikovych, nizkolegovanych a nehrdzavejucich oceli. Zvarat mozno v dielni aj v
teréne, vo vsetkych polohach.

2.5.1. ReZim jednoduchého pulzu (single pulse)

Pulzné zvaranie MIG je pokrocila metdda vyuzivajuca jednu z najlepSich foriem prenosu
roztaveného elektrédového materidlu na zvarenec. Oproti skratovému obliku obmedzuje
rozstrek a ohrev zvarenca. UmoZniuje zvdranie vo vSetkych polohdach, pretoZe kaidému
impulzu zodpoveda oddelenie jednej kvapky elektrédového drétu. Ochladzovanie obluka
umoznuje pulznym MIG zvarat vacsie plochy a mensi tepelny prikon obmedzuje prepalenie
tenkych materidlov. Je to jedna z najlepSich zvaracich metéd so Sirokym vyuzitim a
rozsahom kovov.

1A |

e Inm

2.5.2. Rezim dvojitého pulzu (double pulse)
Dvojity pulz MIG/MAG umoziiuje dosiahnut pekny povrch zvaru. Automatické podavanie
drotu zaroven zlepsuje zvéaraci vykon. Metdéda umoizriuje regulovat pulzovanie prudu a
nastavit rychlost podavania, ¢im sa zlepSuje vzhlad zvaru. Pri dvojitom pulze MIG/MAG prud
pulzuje v dvoch rozsahoch. Sekvencny systém nasich zariadeni tieto dve urovne pulzov
automaticky kombinuje.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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T

ts t, t

Vyhody metody MIG/MAG s dvojitym pulzom:

1. MIG/MAG s dvojitym pulzom je rychlejsi ako zvaranie TIG.
2. MIG/MAG s dvojitym pulzom dosahuje lepsi esteticky vysledok ako zvaranie TIG.

3. MIG/MAG s dvojitym pulzom spdsobuje mensie deformacie ako zvaranie TIG.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1. Sposob zapojenia
3.1.1. Zvaranie MIG/MAG (+) — napr. plny droét

Zvolte spravnu polaritu podla obrazka vyssie.

Zvaranie s kladnou polaritou (plny drot s ochrannym plynom MIG/MAG).
Prudova zastrcka zvaracieho zdroja pripojena do kladnej (+) zasuvky.
Spatna svorka pripojena do zapornej zasuvky (-).

3.1.2. Zvaranie MIG/MAG (-) — napr. rurkovy drot/TIG

Pradova zastrcka zvaracieho zdroja pripojend do zapornej (-) zasuvky.
Spatna svorka pripojena do kladnej zasuvky (+).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 14z 44 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®270DP- Navod na pouzivanie
ver.2. 2025.08.06

TIG sa odporuca najma na estetické a kvalitné spajanie kovov bez pracného mechanického

KWXSTGM270DP
opracovania po zvarani. VyZaduje vSak dokladnu pripravu a ocistenie oboch spdjanych povrchov.
Mechanické vlastnosti pridavného materidlu maju byt podobné vlastnostiam zvaranych dielov.
Ochrannym plynom je vzdy Cisty argdn, ktorého prietok zavisi od nastaveného zvdracieho prudu.

KOW/axX

elding

3.1.3. Zvaranie TIG (-)

3.1.4. Zvaranie MMA

Kable pripojte k prisluSnym vystupnym konektorom zdroja podla polarity odporucanej vyrobcom
pouzivanych elektrdd.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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PRED ZACATIM PRACE:

> Pred pripojenim zvaracieho zariadenia skontrolujte napatie, pocet faz a frekvenciu

napdjania.
> Parametre vstupného napatia su uvedené v tomto navode a na Stitku zariadenia.
> Skontrolujte stav uzemriovacich vodi¢ov medzi zariadenim a sietou.

> Overte, Ze sietové napajanie pokryje prikon zariadenia pri beinych prevadzkovych
podmienkach. Velkost poistky a parametre napajacieho kabla su v technickych udajoch a
na vyrobnom Stitku. Napéajaci kabel a zastréku smie pripajat a vymienat iba kvalifikovany

elektrikar.
> Zo zvaracieho priestoru odstrante vSetky horlavé materialy.

> Pri zvarani pouzivajte vhodné ochranné vybavenie: rukavice, zasteru, pracovnu obuyv,

masku alebo Stit s prislusnymi certifikatmi.
ZAPOJENIE ZARIADENIA PRE MIG/MAG

Na dosiahnutie ¢o najdlhSej Zivotnosti a spolahlivej prevddzky zvaracieho zariadenia

dodrzZiavajte tieto pravidla:
> Zariadenie umiestnite do dobre vetranej miestnosti s volnym prudenim vzduchu.
> Zariadenie nekladte na vlhky podklad.

> Poutzite elektrédu s priemerom a hmotnostou cievky podla pokynov vyrobcu (D200/5kg a

D300/max. 15 kg). Priebezne kontrolujte technicky stav zariadenia a zvaracich kablov.
Montaz cievky zvaracieho drotu:

Zvaracie zariadenie GeniMig®270DP je vybavené profesiondlnym poddvatom drétu so 4
podavacimi kladkami a 2 pritlaénymi skrutkami, max. 4mb (pritlak na stupnici) pri zvarani
ocelovym drétom a 3mb (pritlak na stupnici) pri zvarani drotom z hlinikovej zliatiny. Drziak

zvéracieho drotu umozniuje instaldciu cievok s priemerom az 300mm/max.15kg.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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5kg cievka 15kg cievka

> Zdvihnite bocny kryt podavaca.

> Qverte, Ze podavacie kladky pohonu zodpovedaju typu a priemeru drotu. Na ocelovy dré6t sa

pouzivaju drazky V, na hlinikovy drot drazky U a na rarkovy drét ryhované kladky.

> Cievku nasadte do upinacieho mechanizmu tak, aby smer odvijania zodpovedal vstupu drétu

do pohonu. Zaistite ju dotiahnutim matice.
> Koniec drétu musi byt rovny.
> Pred zavedenim drétu uvolnite pritlak podavacich kladiek.

> Koniec drétu vloZte do vedenia na zadnej strane poddvaca a cez hnacie kladky ho zasurite do

Spicky zvaracieho horaka.
> Drot pritlacte do drazky hnacich kladiek.
> Z horaka zloZte plynovu hubicu a vyskrutkujte prddovu spicku.
> Zapnite zvaraci zdroj.

> Kabel horaka rozvifite a vyrovnajte. POZOR! Hordk nepribliZujte k tvari ani k inym osobam.

> Stlacte tlacidlo hordka a drzte ho, kym sa v hordku neobjavi drot.

> Ked' drot prejde koncom hordka a vycnieva asi 5 cm, uvolnite tladidlo a nasadte prudovu

Spicku aj plynovu hubicu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Pritlak upravte otacanim skrutky: v smere hodinovych ruciciek sa zvacsuje, proti smeru sa

KOW/axX
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zmensuje. Maly pritlak sp6sobuje preSmykovanie kladky; prilis velky zvySuje odpor podavania

a deformuje drot.

> Drét odporuéame zavadzat do hordka pri zatvorenom ventile ochrannej plynovej flase, ab
sa plynom zbytocne neplytvalo.

A\

Instalacia flias s ochrannym plynom:
Flasu so spravnym ochrannym plynom vzdy riadne zaistite proti prevrateniu. Ak mozno,

\J

pripevnite ju k schvalenému zvaraciemu voziku so zariadenim MIG/MAG.

> Zariadenie pripojte k flasi vhodnou hadicou.

> Pred zvaranim otvorte regulacny ventil. Po skonceni vZdy zatvorte ventil flase.

Redukény ventil ——

n | T
S ®

Tlakova flasa

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2. Opis ovladacieho panela zdroja

KOW/SX
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SELECT

POTVRDIT

or]

CONFIRM

GeniMig270DP

1. Displej LCD
2. Tlacidlo vyberu funkcie a predchdadzajlcej ponuky; podrZzanim na 5 sekind sa aktualne
nastavenie ulozi do pamate.
3. Névrat do predchadzajucej ponuky. (PodrZanie na 5 sekund obnovi vyrobné nastavenia
(RESET).)
4. Ovladaci potenciometer:
Otocenie — vyber a nastavenie.
Stlacenie — prepnutie na dalsie.
5. Tlacidlo potvrdenia alebo Enter.
6. Tlacidlo vyberu funkcie a nasledujicej ponuky; podrzanim na 5 sekind sa nadita pamat;

Zariadenie ma 18 pamaétovych programov (jobov).
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3.2.1. Vyber jazyka

LANGUAGE SETTING Vybrany jazyk

3

©®

Vyber jazyka

\

English

Zariadenie umoznuje nastavit tieto jazyky: angli¢tina, nemcina, ¢estina, polstina.

Jazyk vyberte otadéanim ovladacieho potenciometra (4.) na paneli a stlacenim potvrdte vyber.

3.3. Vyber zvaracej metody

MODE SELECTION

.--§~

7 Qo A

0"0 MIG

Synergy

MIG

Tato ponuka umozriuje vybrat tieto zvaracie metddy:

Synergia, MIG, LIFT-TIG, MMA

m Otacanim ovladacieho potenciometra (4.) na paneli vyberte zvaraciu metddu a stlacenim

potenciometra vyber potvrdte.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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SYNERGIA — Pouzivatel vyberie zdkladné parametre: druh materidlu, jeho hrubku a priemer

zvaracieho drotu. Ostatné parametre sa automaticky urcia z databazy uloZenych programov.

Rezim MIG — Zvaranie s individudlnym nastavenim pouZivatela. Systém navrhne kltUcové
parametre a pri ich nastavovani zobrazuje hrdbku materialu. Tato informacia pomaha overit

spravnost nastavenia.
LIFT-TIG — Lift TIG (zapalenie oblika ,Skrtnutim”) je zvaranie netaviacou sa elektrédou v

inertnom ochrannom plyne. VyZaduje doplnenie hordka TIG s ovladanim plynu v rukovati, ako

na fotografii nizsie. Tento hordk nie je Standardnou sucastou supravy.

e

’

REZIM MMA - Zvéaranie obalenou elektrédou. Okrem zvaracieho pridu moino nastavit

ARC-FORCE, HOT START a zapnut alebo vypnut ochranu VRD.

ARC FORCE — Stabilizuje obluk pri kolisani jeho dizky a znizuje rozstrek.

HOT-START — Funkcia ulahcujuca zvéranie. Pri zapdleni obluka docasne zvysi zvaraci prud, aby
sa material a elektréda v mieste dotyku zohriali a na zaciatku zvarania spravne vytvorili prievar
aj povrch zvaru.

VRD - Systém VRD (Voltage Reduction Device) pri zvarani MMA zniZuje napatie naprdzdno, ¢im

vyrazne zvySuje bezpecnost. Pri niektorych elektrédach s vysokym zapalnym pridom mézu

nastat problémy so zapalenim obluka.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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MODE SELECTION

) W

/N

Synergy

V rezime SYNERGIA poutzivatel voli iba zakladné parametre: druh a hrdbku materialu a priemer drotu
(0,8 mm, 1,0 mm alebo 1,2 mm). Ostatné parametre sa automaticky vyberu z databazy ulozenych

ReZim SYNERGIE umoiiiuje iba nepretrzité zvaranie; pulzné zvaranie v iom nemozno pouiit.

Nastavenie synergie mozno doladit ru¢ne.

POZNAMKA: Pri zmene typu a hribky materidlu systém vrati ostatné parametre na predvolené

vyrobné hodnoty.

SYNERGY SETTING

Strana 22z 44

$1.0 wire
¢ 1.2 wire

Thickness
$0.8 wire

Krok 1 — Vyber materialu

PouZzivatel vyberie zvarany material (a drot) zo
zoznamu zliatin dostupnych v programe.
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% ¢ 1.2 wire
L Material selection

¢ 0.8 wire
$1.0 wire

Material selection
A Thickness

¢ 1.0 wire
$1.2 wire

Thickness

L ¢ 0.8 wire

$ 1.2 wire
Material selection

Material selection
Thickness

KOW/axX
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Krok 2 — Vyber hrubky zvarenca

Pouzivatel zvoli hrubku zvaraného materidlu.
Zariadenie automaticky voli intenzitu podla zvaracieho
prudu, napéatia oblidka a rychlosti podavaca.

Krok 3 — Vyber priemeru zvaracieho drétu
Pouzivatel nastavi priemer pouzivaného drotu.

POZOR!
Zariadenie podla priemeru dr6tu automaticky znizuje
alebo zvySuje maximalny vykon.

Krok 3a — Vyber priemeru zvaracieho drotu
Pouzivatel nastavi priemer pouzivaného drotu.

POZOR!
Zariadenie podla priemeru drétu automaticky znizuje
alebo zvySuje maximalny vykon.

Krok 3b — Vyber priemeru zvaracieho drétu
Pouzivatel nastavi priemer pouzivaného drotu.

POZOR!
Zariadenie podla priemeru drétu automaticky znizuje
alebo zvySuje maximalny vykon.

Podla naprogramovanych zvaracich parametrov pouzivateflom zvolené priemery drotu priamo

ovplyviiuju zvaraci prad, napétie a rychlost podavania. Napriklad vyber drétu 0,8 mm automaticky

obmedzi maximalny zvaraci prud na 140A, vyber dr6tu 1,0 mm umozni zvaranie pri priade 200A.

Cielom tychto opatreni je optimalizovat zvaranie a

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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predist problémom s prili$ rychlym odhorievanim drdtu tesne za $pi¢kou horédka, ked uz nemozno

KOW/axX

elding

zvysit rychlost podavada.

Nemoznost nastavit maximalny zvaraci prad nie je chyba softvéru, ale dosledok zvoleného priemeru

drotu.

3.3.2. Zvaranie MIG/MAG (manualne)

MODE SELECTION

W,

o S

OO

0O rR—.

Synergy

V rezime MIG pouzivatel postupne nastavi vSetky parametre zvarania. Systém automaticky

Q

odporuca optimalne hodnoty zobrazenim hridbky materidlu pri nastavovani (pozri tabulku
Nastavenie rychlosti podavania drotu). To pouzivatelovi naznaCuje spravnost nastavenia. Podla
stylu zvarania (polohy, rychle zvaranie vyssim pridom alebo pomalsie nizsSim prudom) mozno

hodnoty mierne upravit.

MIG SETTING e ReZim ovladania

Pulse frequency 2-taktné, 4-taktné a bodové zvaranie.
Pulse duty cycle

Pulse mode
Wire diameter

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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MIG SETTING 2 Vyber zvaracieho pradu:
- nepretrzite (bez pulzov)
Puise duty cycle - jednoduchy pulz

\ 2T/4T

(pozri kapitolu ZVARANIE MIG/MAG S
S— JEDNODUCHYM PULZOM)

Material selection - dVOjit\'/ pulz

(pozri kapitolu PULZNE ZVARANIE MIG/MAG S
DVOJITYM PULZOM)

MIG SETTING 3 Vyber priemeru zvaracieho drotu
Vyberte zodpovedajuci priemer droétu.

Material selection
Feeding speed

MIG SETTING Vyber zvaraného materialu (a drotu)

Zo zoznamu zliatin dostupnych v programe.

Pulse
h  Wire diameter

Feeding speed
Voltage

Nastavenie rychlosti podavania drotu — POZOR!

Na vyber optimalnej hodnoty sa automaticky
Wire diameter s s s s s .z
B cion zobrazi odhadovana hrubka zvaraného materialu.

Voltage

Inductance

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Strana 25z 44
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KWXSTGM270DP
Zvysenim alebo zniZzenim hodnoty sa obluk predizi
alebo skrati.

Regulacia indukénosti

Spravna indukénost zniZuje rozstrek. Zavisi od
priemeru drotu, ochranného plynu, prudu a polohy
zvarania. Nizsia indukénost vytvara stabilnejsi,
koncentrovanejsi obluk; vyssia podporuje tekutejsi
zvarovy kapel a zniZuje rozstrek. Spravne
nastavenie sa prejavuje stabilnym obldkom,
rovnomernym prenosom kvapiek roztaveného
kovu, stalou velkostou zvarového kupela a
charakteristickym opakujucim sa zvukom bez
rozstreku.

3.3.3. Zvaranie MIG/MAG s jednoduchym pulzom (single pulse)
Pri MIG/MAG s jednoduchym pulzom postupujte pri nastaveni ako v predchddzajuicej kapitole. Dalsie

parametre pulzného zvarania uvadzaju nasledujuce tabulky:

MIG SETTING

Pulse duty cycle

Wire diameter
Material selection

Strana 26z 44

Vyber zvaracieho pradu 2

Pulzny prad sa pouZziva najma na tenké zvarence,
kovy s nizkou teplotou tavenia, napr.
nehrdzavejucu ocel, alebo na zvislé zvaranie.
Dalimi vyhodami st prenos tepla na mensiu
plochu a vyssia stabilita obludka.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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MIG SETTING . Nastavenie frekvencie pulzov

Zmena parametra predizi alebo skrati obluk.

Voltage
% Inductance

POZOR!
Pulse duty cycle

an/at Frekvencia pulzov sa voli automaticky podla
ostatnych parametrov zvarania a nemusi sa
upravovat ruéne.

MIG SETTING : Nastavenie pulzného cyklu
Uprava parametra zvy3uje alebo zniZuje mnozstvo

Inductance

Pulse frequency rozstreku pri zvarani.

POZOR!
Pulzny cyklus sa nastavuje automaticky podla

ostatnych parametrov zvarania a nemusi sa

upravovat ruéne.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.3.4. Zvaranie MIG/MAG s dvojitym pulzom (double pulse)
Pri MIG/MAG s dvojitym pulzom vykonajte nastavenie ako pri zakladnom zvarani MIG/MAG. Dalsie
parametre dvojitého pulzu uvadza nasledujlca tabulka:

MIG SETTING

Pulse duty cycle

Wire diameter
Material selection

Wire diameter
) Material selection

Voltage

Inductance

Pulse frequency

h  Pulse duty cycle

Dual pulse duty cycle
21747

Strana 28z 44

Vyber zvaracieho pradu 3 — dvojity pulz: Pri
zvarani hlinika zvolte dvojity pulz.

Nastavenie rychlosti podavania drotu — POZOR!
Pri nastaveni sa riadte dynamickym udajom
hrabky viavo, kym nezodpoveda skutocnej hrabke
zvarenca, alebo ho podla potreby mierne upravte.

Nastavenie frekvencie dvojitého pulzu. Na
dosiahnutie optimalnych parametrov sa odporuca
rozsah 1 aZ 2 Hz.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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MIG SETTING o Nastavenie cyklu dvojitého pulzu

Na dosiahnutie optimalnych parametrov zvarania
e sa odporuca rozsah 30 az 40%.

Dual pulse frequency

Base feeding
2T/4T

Nastavenie minimadlnej rychlosti podavania drotu —
POZOR!
Pri nastaveni sa riadte dynamickym ddajom hrubky

Dual pulse frequency

Dual pulse duty cycle
vlavo, kym nezodpoveda skutocnej hrubke zvarenca,

alebo ho podla potreby mierne upravte.

Na dosiahnutie optimalnych parametrov zvarania sa
odporuca 70 aZz 90 % maximalnej rychlosti podavaca.

3.3.5. UloZenie a vyvolanie z pamate (joby)
Pamat zariadenia umoznuje uloZit aZz 18 pouzivatelskych programov. Nizsie je opisané ukladanie a
nacitanie udajov z pamate:

MIG PARAMETER LIST

Tla¢idlo VYBER (vlavo)

¢

predchadzajucej ponuky. Podrzanim na 5 sekdnd

4 oy | vyvolate stranku uloZenia, potom vyberte Cislo jobu

Inductance Puise frequency Pulse duty cycle

a potvrdte/uloZte.

Hot start current Fe

ent
S50A

50A
VRD

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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na vyber

nasledujucej ponuky. Podrzanim na 5 sekund

vyvolate stranku uloZenych jobov, potom vyberte

Cislo jobu a potvrdte/nacitajte.

3.3.6. Tabul'ka nastavenia zvarania MIG

Tabulka zvaracieho pradu, priemeru drétu a hrabky zvarenca pre zvaranie MIG

Priemer drétu Hrubka zvarenca Imm | 2mm | 3mm | 4mm | 5mm | 6mm
] Rychlost drétu (m/min) | 2,0 4,2 5,8 7,0 8,5 10,0
AL_SI(;COE/SOLB) Zvaraci prud (A) 24 58 85 107 133 160
Napatie oblidka 16,0 18,3 19,2 21,0 22,5 23,6

] Rychlost drétu (m/min) 1,5 3,0 4,5 6,5 7,8 9,0
AL'S'(;’CZ E/ ;‘;043) Zvaraci prad (A) 270 | 64 100 | 143 | 173 | 200
Napatie oblidka 16,5 17,8 19,5 22,5 24,5 25,3

Rychlost drétu (m/min) 2,5 6,0 8,0 11,0 12,5 14,0

AI_Mg(;é(é/:sSG) Zvaraci prud (A) 30 70 95 130 148 167
Napatie oblidka 14,8 18,3 19,8 22,8 23,4 23,9

Rychlost drétu (m/min) 2,2 4,0 5,3 7,5 8,5 9,5

AI_M?;&?E/P()S?’SG) Zvaraci prud (A) 33 65 89 128 141 152
Napatie oblidka 15,7 17,2 17,7 19,3 20,0 21,2

Rychlost drétu (m/min) 2,8 5,3 7,0 8,5 10,0 11,3

AL tg)c/&()ﬂo) Zvaraci prud (A) 37 77 107 133 160 179
Napatie oblidka 16,9 18,9 21,0 22,5 23,6 24,1

) Rychlost drétu (m/min) 1,7 3,2 4,0 5,8 6,9 8,0
ALSI (1D'éé 2)070) Zvaraci prad (A) 300 | 680 | 830 | 1270 | 152,0 | 178,0
Napatie oblidka 16,7 18,0 18,8 21,6 22,9 24,9

) ) Rychlost drétu (m/min) 4,0 9,0 12,0 14,0 16,0 18,0
Cu's('Dl'COE/P()C”S') Zvaraci prad (A) 70,0 | 156,0 | 200,0 | 237,0 | 260,0 | 290,0
Napatie obluka 19,0 23,8 25,5 27,0 29,0 31,0

Rychlost drétu (m/min) 2,8 5,4 6,8 8,5 9,4 10,2
Cu-Si 1,2/(Cusi) 15 e orad (A) 72,0 | 153,0 | 194,0 | 220,0 | 241,0 | 264,0
(DCEP) Napatie oblidka 19,7 23,5 25,6 28,5 29,6 30,8

Vysvetlivky: 4xxx oznacuje drot Al-Si, 5xxx drot Al-Mg, 1xxx drot AL; droty Al a Al-Si pouzivaju
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3.4. Zvaranie TIG

MODE SELECTION

- o

/o

Synergy

Pri TIG (Tungsten Inert Gas) vznika elektricky obluk v inertnej ochrannej atmosfére (argéne) medzi
zvaranym dielom a netaviacou sa elektrédou z Cistého alebo legovaného volframu.

Vyber zvaracieho pradu

Daldou moZnostou je zvaranie TIG. PouZivatel moze
upravovat iba zvaraci prud.

3.4.1. Polarita pri zvarani TIG
Pri vacsine zvérania TIG sa pouziva zdporna polarita. Horak sa pripaja k zdpornému pélu a pracovna
svorka ku kladnému. Tym sa zniZuje spotreba elektrddy a zvySuje mnozstvo tepla nahromadeného

vo zvaranom materiali.

3.4.2. U&inok oblika pri metéde TIG LIFT

Pri TIG LIFT otvorte ventil na rukovéti a stlacte tlacidlo. Potom volfrdmovou elektrédou jemne
skrtnite o zvarenec a horak mierne zdvihnite, aby sa obluk zapalil. Uvolnenim spuste sa zvdranie

ukondi (2T).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Priklad hordka TIG LIFT s plynovym ventilom v rukovati.

POZOR! Horak TIG nie je Standardnou sucastou stpravy.

3.5. Zvaranie MMA

MODE SELECTION

Qo €

N’

: @_'0 MIG T.G\ /-
MMA

Synergy

Rucné oblukové zvaranie, nazyvané aj MMA, je najstarSou a najuniverzalnejSou metddou oblukového

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

Strana 32z 44 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz


mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®270DP- Navod na pouzivanie

ver.2. 2025.08.06

Pri MMA sa pouZiva obalend elektréda s kovovym jadrom a obalom. Obluk vznikd medzi koncom
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elektréody a zvdranym materialom a zapaluje sa skrtnutim elektrédy o zvarenec. Zvarac pri taveni
prisiva elektrédu k zvarencu, aby udrzal stalu dizku oblika, a zaroveri vedie jej taviaci sa koniec
pozdiZ linie zvaru. Taviaci sa obal vytvara plyny chraniace tekuty kov pred okolitou atmosférou.
Nasledne tuhne a tvori trosku na povrchu kdpela, ktora chrani zvar pred rychlym ochladenim a

Skodlivymi vplyvmi okolia.

MMA SETTING : Nastavenie zvaracieho prudu
Prud sa upravuje otacanim potenciometra.

Hot start current
Force current
VRD function

MMA SETTING - HOT-START

Funkcia ulahcuje zvaranie. Pri zapdleni obluka

S Eidling current docasne zvysi prud, aby sa materidl a elektréda v
) mieste styku zohriali a v Uvode sa spravne vytvoril

—— prievar aj povrch zvaru.

VRD function

MMA SETTING - ARC FORCE
Stabilizuje obluk pri kolisani jeho dizky a znizuje
rozstrek materialu.

Welding current
Hot start current

———)

VRD function

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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MMA SETTING

‘/"/;\ Welding current
Hot start current
( & Force current
\'-.

———)

3.6. Chybové kédy

WARNING

ERROR 001

OVER CURRENT

WARNING

ERROR 002

OVER HEAT

WARNING

ERROR 003

FEEDER

PLUGGING

Strana34:z44
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Zdroj ma systém VRD (Voltage Reduction Device —
zariadenie na zniZzenie napatia), ktory vyrazne
zvysuje bezpecnost pouzivatela. Pri Specialnych
elektrédach s vysokym zdpalnym pridom mézu

vzniknut problémy so zapalenim obldka.

Chyba 001 Nadprud

Zariadenie pracuje nad menovitou Géinnostou.
Upozornenie sa moze zobrazit aj pri predlZzovacom
kabli s nevhodnym priemerom.

Po upozorneni vypnite zariadenie na 5 minut. Ak
sa zobrazi aj po opatovnom zapnuti, kontaktujte
vyrobcu.

Chyba 002 Prehriatie

Zariadenie ma ochranu proti prehriatiu.

Ak snimace zistia prilis vysoku teplotu (napr. pri
poruche alebo zablokovani ventilatora), zariadenie
sa automaticky vypne a zobrazi upozornenie.

Chyba 003 Zablokovanie podavaca drotu
Upozornenie sa zobrazi pri zaseknuti drotu v
podavaci. Modze k nemu dojst pri zvarani
hlinikovych zliatin drétom s priemerom 0,8 mm.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.7. Pokyny pre elektricki bezpeénost

PRACOVNE PODMIENKY
Nadmorska vyska je nizsia nez 1000 m.

Relativna vlhkost je nizsia nez 90% (20 0C) a nizsia nez 50% (40°C).

Sklon napajacieho zdroja nepresahuje 10°.
Optimdlna okolita teplota je od -10 °C do 40 °C.

Nezvarajte na prudkom sinku ani za dazda; zabrante vniknutiu vody do zariadenia.

Nezvarajte v horlavom, agresivnom ani prasSnom prostredi.
Stroj chrante pred silnym dazdom a za hortceho pocasia pred priamym sIneénym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo latke nesmie presiahnut
beZnd normu.

Pocas zvarania zabezpecte dostatocné vetranie. Medzi zariadenim a stenou ponechajte aspon 30
cm.

BEZPECNOST PRACE

Spravne nainstalované zariadenie s ochranou proti prepatiu, nadprudu a prehriatiu sa pri
prekroceni prislusnych limitov automaticky vypne. DIhodobé prekracovanie limitov (napr. prepatie)
vSak moze zariadenie poskodit.

Preto dodrziavajte nasledujuce pokyny:

OPATRENIA
1) Zabezpecte dobré vetranie

Zvaraci zdroj je malé zariadenie, ktorym preteka velky priud, pricom prirodzené vetranie na jeho
chladenie nesta¢i. Na zachovanie dobrého stavu je preto vybaveny vnutornym chladiacim
systémom. Pouzivatel musi pravidelne kontrolovat, ¢i nie je vetraci otvor upchaty. Vzdialenost
medzi pouZivatefom a zvarencom nesmie byt mensia ako 0,3 m. Vetraniu zariadenia treba vidy
venovat pozornost, pretoZe od neho zavisi kvalita a vysledky zvérania aj Zivotnost zariadenia.

2) Predchadzanie pretaZeniu

Sledujte zatazenie (maximalne pripustné pre dany prud) a neprekracujte najvyssi prud dovoleny pri
danom zatazeni. Elektrické pretazenie méze vyrazne skratit Zivotnost zdroja a spalit jeho sucasti.

3) Predchadzanie prepatiu

Dodrzujte hodnoty uvedené v riadku napajacieho napatia v tabulke , Technické Gdaje”. Za beznych
prevadzkovych podmienok obvod automatickej kompenzacie zabezpecuje, aby napatie

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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zostalo v pripustnom rozsahu. Napajacie napatie vyssSie ako pripustnd hodnota méze zvaraci zdroj

poskodit.

Pouzivatelia si maju byt tohto rizika plne vedomi a musia vediet prijat vhodné opatrenia.

Pri prekroceni standardného zatazenia moze zvaracka prejst do ochranného rezimu a nahle prestat
pracovat. Znamena to, ze pretazenie vytvorilo teplo, ktoré aktivovalo tepelny spinac a zastavilo
zariadenie. Na paneli sa rozsvieti kontrolka. Napdjaciu zastrcku neodpadjajte, aby ventilator mohol
zdroj ochladit. Zhasnutie kontrolky znamend navrat na beznd teplotu; mozZete pokracovat v praci.

3.8. Druhy zvarov v reZzime TIG/MMA

o el

1-tupy spoj, 2-rohovy spoj, 3-preplatovany spoj, 4-spoj tvaru T

3.8.1. Vysvetlenie kvality zvarania

Vztah sfarbenia zvarovej plochy a ochranného uéinku pri nehrdzavejicej oceli

Sfarbenie

zvarovej strieborn3, zlatd modra cerveno-siva siva dierna
plochy

Ochranny 0 o , . . I
o . vynikajuci velmi dobry dobry zly najhorsi
ucinok

Vztah sfarbenia zvarovej plochy a ochranného uéinku pri Ti-zliatindch
Sfarbenie .. . . Y .
. Ziarivo ‘ “les . , | modro-sivo- | biely prasok oxidu
zvarovej . , oranzovo-Zlta modro-fialova i RN
strieborna zelena titanicitého

plochy

Ochranny
. vynikajuci velmi dobry dobry zly najhorsi
a&inok ynikaj Yy Y y J

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Vztah medzi priemerom plynovej hubice a priemerom elektrédy

Priemer plynovej hubice/mm Priemer elektrédy/mm
6,4 0,5
8,0 1,0
9,5 1,6 alebo 2,4
11,1 3,2

Plynova hubica a prietok ochranného plynu

DC kladné zapojenie
Rozsah zvaracieho prudu (A) Priemer plynovei )
. - ! Prietok plynu/Il-min 1
hubice/mm
10~100 4~9,5 4~5
101~150 4~9,5 4~7
151~200 6~13 6~8
201~300 8~13 8~9
TIG s nehrdzavejiucou ocelou
Hribka . Prlenlier . P’rlen'1er Prietok Zvaraci prud RY,ChIO.St
I Typ spoja volframovej zvaracieho e l-min’ (DCEP) zvarania
elektrédy/ mm drétu/mm cm-min
0,8 Tupy spoj 1,0 1,6 5 20~50 66
1,0 Tupy spoj 1,6 1,6 5 50~80 56
1,5 Tupy spoj 1,6, 1,6 7 65~105 30
1,5 Rohovy spoj 1,6 1,6 7 75~125 25
2,4 Tupy spoj 1,6 2,4 7 85~125 30
2,4 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 95~135 25
3,2 Tupy spoj 1,6 2,4 7 100~135 30
3,2 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 115~145 25
4,8 Tupy spoj 2,4 3,2 8 150~225 25
4,8 Rohovy spoj 3.2 3.2 9 175~250 20
Parametre zvdrania rur z médkkej ocele
. Priemer Priemer Priemer o Prietok Rychlost
Priemer , . . N Zvaraci sy 2 N
T volframovej plynovej zvaracieho prad/A Napitie/V argony/ zvaranli_l{
elektrédy/mm | hubice/mm | drétu/mm |I‘min cm-min
38 2,0 8 2 75~90 11~13 6~8 4~5
42 2,0 8 2 75~95 11~13 6~8 4~5
60 2,0 8 2 75~100 11~13 7~9 4~5
76 2,5 8~10 2,5 80~105 14~16 8~10 4~5
108 2,5 8~10 2,5 90~110 14~16 9~11 5~6
133 2,5 8~10 2,5 90~115 14~16 10~12 5~6
159 2,5 8~10 2,5 95~120 14~16 11~13 5~6
219 2,5 8~10 2,5 100~120 14~16 12~14 5~6
273 2,5 8~10 2,5 110~125 14~16 12~14 5~6
325 2,5 8~10 2,5 120~140 14~16 12~14 5~6
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4. UDRZBA

Pravidelnd udrZba zariadenia je nevyhnutnd na zachovanie vysokej ucinnosti a bezpecnosti.

Nasledujica tabulka podrobne opisuje udrzbu. Poméha porozumiet spésobom udrzby a prace so

zvaracim zariadenim, vykonavat jednoduché kontroly a bezpecénostné opatrenia, ¢o najviac obmedzit

poruchy aj ¢as oprav a predizit Zivotnost.

Varovanie: Na zaistenie bezpecnosti pri udrzbe stroja vypnite napdjanie a pockajte 5 minut,

kym napatie na kondenzatoroch neklesne na bezpecnych 36V!

frekvencia

ukony

Denné
kontroly

Skontrolujte spravnu montdz a funkciu ovladacov a spinaca na prednom a zadnom
paneli. Chybné prvky vymernte. Ak nemate pévodné prislusenstvo, kontaktujte servis.

Po zapnuti sledujte vibracie, neobvyklé zvuky a zapach. Pri ich vyskyte zistite a
odstrante pricinu; ak ju neviete urdcit, kontaktujte servis.

Skontrolujte neporusenost a funkénost panela LED. Prasknuty alebo inak poskodeny
panel vymerite. Ak stale nefunguje, vymenite riadiacu PCB.

Skontrolujte poskodenie a otacanie ventilatora. PoSkodeny ventilator ihned vymerite.
Ak sa po prehriati netoci, odstrante pripadné cudzie predmety, ktoré ho blokuju. Ak sa
ani potom netoci, mozno ho ruéne roztodit v smere otacania. Ak potom bezi
normalne, vymerite rozbehovy kondenzator; ak to nepomoéze, vymernte ventilator.

Skontrolujte uvolnenie alebo prehriatie konektora EUR. Ak sa vyskytne, konektor
upevnite alebo vymerite.

Skontrolujte poSkodenie napdjacieho kabla; poskodeny kabel vymerite.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Suchym stlacenym vzduchom vy istite vnutro zvaracieho zdroja. Odstrante najma prach z
chladi¢ov, hlavného napatového transformatora, cievok, modulu IGBT, diéd, PCB atd.
Pozor na poskodenie elektronickych suciastok priamym pridom stlaceného vzduchu z
malej vzdialenosti!

kontroly Skontrolujte skrutky zvaracky. Uvolnené dotiahnite, opotrebované (napr. s
poskodenou hlavou) vymerite. Z hrdzavych skrutiek odstrante hrdzu, aby spravne

Mesacné

fungovali.

Skontrolujte, ¢i zvaraci prid zodpoveda hodnote na LCD. Ak nie, treba ho nastavit.

Stvrtro¢ne . . v .
Skutocny prdd mozno merat klieStovym ampérmetrom.

Rocne Vykondvanie bezpe¢nostnych kontrol podla CSN EN 60974-4

Pozn. Pri uvedenych kontrolach a udribe treba zohladnit prevadzkové podmienky. Pri zvy$enej
prasnosti (vieobecne pri agresivnejSom prostredi) sa musia vykondvat Eastejsie, neZ je uvedené

vyssie.
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A\

e Zvéracky sa pred odoslanim z vyroby dékladne kontroluju a nastavuju. Upravy neschvélené

vyrobcom su zakazané!

e Udribu vykonavajte dosledne. Poskodené vodi¢e alebo nespravne zapojenie ohrozuju

pouzivatela!

e Servis zariadenia smie vykonavat vyhradne odbornik povereny vyrobcom!

e Pred kazdym zasahom do zariadenia najskor vypnite napajanie!

e Pri poruche kontaktujte predajcu alebo autorizovany servis!

Pri jednoduchych poruchach zvaracky radu TP mdzete postupovat podla nasledujicej tabulky:

Ak sa na zariadeni KOWAX® GeniMig®270DP vyskytne porucha, nasledujuca tabulka uvadza
najcastejsie druhy poruch a moznosti riesenia.

Kontrolka napdjania je poskodena alebo Skontrolujte a pripadne opravte
nespravne zapojena. predny panel.
1 Po zapnuti napajania sa ventilator
roztodi, ale kontrolka nesvieti. L. . i Servis alebo vymena
Transformator je poskodeny. ,
transformatora.
Porucha dosky ploSnych spojov Servis alebo vymena
ye yeh spoj ovladacieho panela
1 . , Odstranenie cudzieho
Vo ventilatore je cudzi predmet.
, - predmetu.
Po zapnuti napajania sa kontrolka
2 rozsvieti, ale ventilator sa Poskodeny kondenzator ventilatora Vymena kondenzatora.
neroztodi.
Poskodeny motor ventilatora Vymena ventildtora
. A Chyba napdjanie. Skontrolujte napdjanie.
3 Po zapnuti napajania kontrolka
nesvieti a ventilator sa neroztodi. . L Lo , .
PoSkodend poistka vnutri zvaracky Vymena poistky (10A).
4 Cislo na displeji sa nemeni Chybny LCD displej Vymena LCD displeja
.y . Nastavte potenciometer Imin na
Zobrazena maximalna a Maximalna hodnota sa nezhoduje vykonovej doske.
5 minimalna hodnota nezodpoveda
i Nastavte potenciometer Imaxin
nastavenej hodnote. Minimalna hodnota sa nezhoduje . p,
meraca prudu.
Ziadne vystupné napitie . Skontrolujte hlavny obvod a
6 Zvaracka je poskodena.
naprazdno (MMA) lep Pra4.
Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Plynova flasa je prili$ blizko alebo je tlak plynu
nizky

Otvorte alebo vymerite plynovu
flasu

7 Ziadny prietok plynu (TIG
yPp plynu (TIG) Cudzi predmet vo ventile Odstrante cudzi predmet
Elektromagneticky ventil je poskodeny Vymerite ventil
Test plynu na prednom paneli je
Test plynu na prednom paneli je zapnuty pyl P P J
vypnuty
Cudzi predmet vo ventile Odstrante cudzi predmet
8 Plyn neprestava prudit
Elektromagneticky ventil je poskodeny Vymerite ventil
Regulator ¢asu predfuku plynu na prednom
g . . P B Py P Servis alebo vymena regulatora
paneli je poskodeny
L, . » Potenciometer zvdracieho pradu na prednom | Servis alebo vymena
9 Zvaraci prud nemozno nastavit .. . , .
paneli je poskodeny. potenciometra
Zobrazena minimalna hodnota nezodpovedd | Nastavte potenciometer Imin na
10 Zobrazeny zvaraci prid skutocnej. vykonovej doske.
nezodpoveda skutoZnej hodnote. Zobrazena maximalna hodnota nezodpoveda | Nastavte potenciometer Imax
skutocnej. na vykonovej doske.
Zvaraci prud je nastaveny prilis nizko Zvysenie zvaracieho prudu
11 Nedostatocné tavenie.
Obluk je pocas zvarania prilis dlhy PouZite rezim 2T
Prili$ vysoky zvaraci
id ysoky ZniZenie zvaracieho prudu
Ochrana proti pru
prehriatiu Prili§ dlhy pracovny Skratenie pracovného cyklu
cyklus (prerusovana praca)
Ochrana proti L .. Pouzitie stabilného napajacieho
e Kolisanie napajania )
prepatiu zdroja
Svieti vystrazna kontrolka na
12 prednom paneli , , Pouzitie stabilného napajacieho
Kolisanie napdjania .
zdroja
Ochrain.a proti Prili§ vela zariadeni
podpétiu pripojenych k Znizenie poctu zariadeni na
jednému napajaciemu | jednom napajacom zdroji
zdroju
Nezvycajny prud v Kontrola a servis hlavného
Nadpruadova ochrana yeanyp
hlavhom obvode obvodu a pohonu Pré
Po stlaceni spuste horaka
13 (plazma) vznikne pilotny obluk, Nestabilné spojenie zemniaceho kabla a Zaistite stabilné spojenie

ale nemozno ho preniest na
rezaci obluk.

obrobku.

zemniaceho kabla a obrobku.
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1. Opotrebovana dyza, elektréda alebo $picka 1. Vymena dyzy, elektrody alebo
Pilotny obluk sa tazko zapaluje a
14 | "omyoblksatazkozapaluea |y aka épicky horaka.
[ahko zhasina.
2. Prili$ vysoky tlak plynu. 2. Uprava tlaku plynu.
Po stlateni spiite hordka je Skontrolujte IGBT pilotného
15 pritomné napatie naprazdno, ale | Problémy s pilotnym oblukom. obluka a poskodeny modul
nevznika obluk. .
vymente.
Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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7. ZARUCNY LIST

ZARUCNY LIST

KOWAX® GeniMig®270DP Zvaraci invertor MIG/TIG/MMA
KOWAX® GeniMig®270DP Zvaraci invertor MIG/TIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia , . Cislo reklamacéného . ,
. ) Datum vykonania ., Podpis pracovnika /
servisom / Datum ) protokolu / Cislo .
. opravy / Datum opravy " Podpis
prevzatia reklamacného protokolu
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