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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode
Podla/Podla:
Smernica 2006/95/ES, platnd od 16.1.2007
Smernica 2004/108/ES, platné od 20.7.2007
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Zvaraci zdroj /Zvaraci zdroj/
2. Typové oznacenie /Typové oznacenie atd./

KOWAX® GeniTig®210DC LCD, ID: KWXSTGT210DC, vyrobné ¢islo od: 20240400001
3. Znacka alebo ochrannd zndmka /Znacka alebo ochranna zndmka./

KOWAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, ICO: 26850036, IC DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonizovana norma:/

EN60974-1, Zvaranie. Bezpeénostné poziadavky na zariadenia na oblukové zvéaranie. Cast 1: Zdroje
zvaracieho pradu

EN60974-10, Zariadenia na oblikové zvaranie — Cast 10: Poziadavky na elektromagnetickd
kompatibilitu (EMC)

Dalsie informéacie: Obmedzené pouzivanie, zariadenie triedy A, na poufitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informacie: Obmedzené pouZivanie, zariadenie triedy A, uréené na pouZitie v inych ako obytnych oblastiach.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so stiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stlade s nariadenim (EU) ¢. 305/2011 vydava na vyhradni zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku su v zhode so suborom deklarovanych parametrov. Toto vyhldsenie o
parametroch sa vydava v stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 na vyhradnt zodpovednost vy$sie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA /)
V [miesto]/V [miesto] Plzef {/
Dna [ddtum vydanial/dria [datum vydania] 30.04.2024 SVARMETAL £,

odpis]/[podpis Skatnice
- ]/[p . 742 59 Skotni puwéu_—uzsﬁ
TomaE kalina
IC.: 26850036 tal: +420 807 177 172
p1f: CZ26B50036 p—— T
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DOLEZITE UPOZORNENIA

Stroj smie opravovat iba osoba splfiajica zakonom stanovené kvalifikacné a odborné poziadavky.

Pripojenie k napdjacej sieti:

- Pred pripojenim zvdracky k napdjacej sieti sa uistite, Ze napdtie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvdracky je v polohe ,,0“.

- na pripojenie do elektrickej siete pouZivajte iba origindlnu vidlicu stroja.

- KaZdy predlZovaci kdabel musi mat vhodny prierez, zdsadne nie mensi ako pbévodny kdbel
doddvany s pristrojom.

- pri prevddzke stroja s vyssSim zvdracim prudom méZe odber zo siete presiahnut 16A. Vtedy
treba privodnu vidlicu vymenit za priemyselnu vidlicu zodpovedajucu isteniu 25A! Tomuto
isteniu musi zdroven zodpovedat vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- dalsou mozZnostou je pevné pripojenie k samostatnému vedeniu (istenému isticom alebo
poistkou max. 25A) alebo pripojenie stroja na trojfdzovu siet 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri
pripojeni k trojfdzovej sieti sa musi pouZit pétkolikovd vidlica 32 A. Cierny (hnedy) fézovy vodi¢
pripojte vo vidlici k jednej zo svoriek (L1, L2 alebo L3). Modry nulovy vodic pripojte k svorke (N)
a zelenozlty ochranny vodic k svorke (Pe). Takto upraveny privodny kdbel stroja mozno pripojit
do trojfdzovej zdsuvky, ktord musi byt istend isticom alebo poistkou max. 25A.

Pozor!

Stroj sa nesmie pripojit na zdruzené napdtie, teda napdtie medzi dvoma fdazami! Hrozi tym
poskodenie stroja.

Tieto upravy smie vykondvat iba oprdvnend osoba s elektrotechnickou kvalifikdciou.

- akékolvek prediFenie privodného kabla musi mat zodpovedailci prierez, zisadne nie mensi
neZ povodny kdbel dodany so zariadenim (t. j. min. 2,5mm2)

Obsluha musi byt zaskolena a sp6sobila na zvaranie.
Nie je povolena zZiadna uprava zvaracieho stroja okrem Uprav odporucanych vyrobcom!
Pred otvorenim krytu stroja ho vidy odpojte od siete!

Spolocnost Svarmetal s.r.o. vam moze poskytnut vsetky ochranné prostriedky na zvaracské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skisané podla medzinarodnych a eurdépskych noriem EN
60974-1 a EN 60974-10 (pozri vyhldasenie o parametroch). Servisna organizacia, ktora
vykonala
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servisny zasah alebo opravu, je povinna zabezpeéit, aby vyrobok nadalej spliial uvedené

normy a Standardy.

T

Nahradné diely si méZete objednat u najblizsSieho predajcu znacky KOWAX.

V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Pri prevadzke v rozpore s navodom, nedodrzani prevadzkovych podmienok alebo pouziti na
iny ucel, nez na aky je zariadenie skonstruované, sa zaruka neuznava.

Pocas prevadzky neprepinajte pracovné rezimy zariadenia. Prepinanie reZimov pocas zvarania
ho mozZe poskodit. Na takéto poskodenie sa zaruka nevztahuje.

Pred spustenim zariadenia odpojte kabel drziaka elektrody, aby pri kontakte elektrédy so
zvarencom nedoslo k zapaleniu obluka.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. BEZPECNOST

A Upozornenie! Pred pouZivanim zariadenia si pozorne precitajte ndvod na pouZivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vZdy poruke. Zvysenti pozornost venujte asti
Bezpeénost!, kde ndjdete déleZité informdcie o bezpeénom pouZivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v ndvode, kontaktujte svojho obchodného zdstupcu.

A Je velmi délezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrZiaval vsetky bezpecnostné
opatrenia vyplyvajiuce z BOZP na pracovisku aj z tohto ndvodu. Instaldciu, udrzbu a akékolvek opravy
zariadenia smu vykondvat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nesprdvna obsluha alebo manipuldcia so
zariadenim méZe spésobit poskodenie, ktoré méZe viest k trazu. Zariadenie smu pouZivat iba osoby so
skidsenostami so zvdranim, rezanim alebo inym prislusnym pouZitim zariadenia. Prdce na
vysokonapdtovom zariadeni smie vykondvat iba kvalifikovany elektrikdr. Udriba je pripustnd iba
vtedy, ked'je zariadenie mimo prevddzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom,
Oboznamit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nadzovych alebo déleZitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VvV Vv Y

Oboznamit sa s bezpecnostnymi opatreniami na pracovisku a poZiadavkami na bezpecénu pracu
so zariadenim,

A\

Zabezpecit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

> Pocas prevadzky sa v blizkosti zariadenia nesmu pohybovat nepovolané osoby, najma deti.

> Niektoré sucasti mozu vybuchnut. Vidy pouzivajte tvarovy stit a ochranny odev s dlhymi
rukdavmi.

> Prilis dlhad nepretrzita prevadzka mbze spbsobit prehriatie zariadenia. Pockajte, kym
zariadenie nevychladne. DodrZiavajte pokyny v kapitole , Tepelnd uc¢innost a ochrana“.

Nezvarajte vo vySkach bez ndlezitej ochrany.
Pad alebo prevratenie zariadenia méze spbsobit zranenie.

m /\  VVSTRAHA!

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Nasledujdcim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvysenu pozornost. Chréania vas aj vase
okolie.

=]

[ ]
A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE SPOSOBIT SMRT

> Dotyk elektrickych ¢asti pod napatim moze spdsobit smrtelny Uraz elektrickym prddom alebo
tazké popaleniny. Elektroda a pracovny obvod su pod napatim vidy, ked je zapnuté napajanie.
Vstupny napajaci obvod a vnutorné obvody zariadenia su tiez pod napatim, ked' je zapnuté
napajanie. Pri zvarani metédou TIG/MMA su pod pradom volfradmova elektroda/obalena
elektréda a vsetky kovové Casti v styku s elektrédou. Nespravne nainstalované alebo
nespravne uzemnené zariadenia si nebezpecné.

\

Nedotykajte sa elektrickych casti pod napatim.

\

Nedotykajte sa elektréd nechranenym povrchom tela, vihkymi ¢i poskodenymi (napr.
roztrhnutymi) rukavicami ani vihkym odevom.

Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.
Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusSnymi normami.

Izolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

Noste suché rukavice a odev bez dier.

Pri prdci so zariadenim v stiesnenych priestoroch postupujte mimoriadne opatrne.

vy Y Y Y YV YV Y

UdrZiavajte pracovnu svorku, zvaraci kdbel a zvaracie zariadenie v dobrom stave bezpec¢nom

na prevadzku. Vymente poSkodenu izolaciu.
> Elektréddu nikdy nechladte ponorenim do vody.

> Nikdy sa suicasne nedotykajte Casti pripojenych k dvom zvaracim zariadeniam, pretoze

napitie medzi nimi mdze byt siétom napéti naprazdno oboch zvaradiek!

> Pri praci nad Urovnou podlahy sa bezpecnostnym pasom chrante pred padom v pripade zasahu

elektrickym prdadom.
> Kable udrZiavajte suché, bez oleja a mastnoty a chrante ich pred horiucim kovom a iskrami.

> Neomotdvajte si kdble okolo tela.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE
> Pri zvarani mo6zu vznikat zdraviu Skodlivé vypary a plyny. Vyhybaijte sa vdychovaniu tychto

vyparov a plynov. Pri zvérani drzte hlavu mimo dymu. PouzZivajte dostato¢né vetranie a/alebo

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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odsavanie pri obluku, aby sa vypary a plyny nedostali az k vasim dychacim cestam. Pri zvarani

T

elektrédami, ktoré vyzaduju Specidlne vetranie, napriklad elektrédami na zvaranie
nehrdzavejlcej ocele alebo kadmia, navaracimi elektrodami a inymi elektrédami vytvarajacimi
vysoko toxické vypary, treba pomocou miestneho odsavania alebo mechanického vetrania co
najviac znizit vystavenie tymto vyparom pod prahové hodnoty. V stiesnenych priestoroch
alebo za urcitych okolnosti vonku méze byt potrebny respirator. Pri zvarani pozinkovanej ocele

su tieZ potrebné dalSie opatrenia.

> Nezvarajte v blizkosti miest, kde pri odmastovani, Cisteni alebo striekani vznikaju vypary
chlérovanych uhlovodikov. Teplo a Ziarenie oblika mozu reagovat s vyparmi rozpustadla a

vytvorit fosgén, vysoko toxicky plyn, a dalSie drazdivé latky.

> Ochranné plyny pouZivané pri oblikovom zvarani mozu vytlacat vzduch a sp6sobit Uraz alebo

smrt. Vidy zabezpecte dostatocné vetranie, najma v uzavretych priestoroch.

> Precitajte si pokyny vyrobcu zariadenia a spotrebného materidlu vratane karty bezpecnostnych

Udajov a dodrZiavajte bezpecnostné postupy predpisané zamestnavatelom.

L x5 et .
Rt ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> Pri zvarani/rezani vznika intenzivne viditelné aj neviditelné ultrafialové a infradervené Ziarenie,
ktoré moze popalit oci a kozu.

> PouZivajte spravne ochranné prostriedky: ochranny stit/kuklu so spravne nastavenym
zatmavenim, nehorlfavy ochranny odev a okuliare/kukly s filtracnymi sklami. Osoby v blizkosti
chrante vhodnymi Stitmi alebo clonami.

> Na ochranu pokozky pred iskrami z obluka noste vhodny odev z odolného nehorlavého

materialu.

A ? %' ' \Z‘g OSOBNA OCHRANA

> Udrziavajte vietky bezpeénostné kryty, prvky a zariadenia na mieste a v dobrom stave. Pri spistani,
prevadzke alebo servise udrziavajte ruky, vlasy, odev a naradie v dostatoc¢nej vzdialenosti od

klinovych remenov, ozubenych kolies, ventilatorov a vSetkych ostatnych pohyblivych ¢asti.

> Nesiahajte do blizkosti ventildtora motora. Pri beZiacom motore sa nepokusajte prekonat

regulator alebo volnobeh tlacenim na ovladacie tyce sSkrtiacej klapky.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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NEPOUZIVAIJTE palivo pri zvadracom obluiku s otvorenym

plameriom alebo pri beZiacom motore. Pred doplianim paliva zastavte motor a nechajte ho

vychladnut, aby sa zabranilo odpareniu rozliateho paliva pri kontakte s hortcimi ¢astami motora a
vznieteniu. Pri plneni nddrZe nerozlievajte palivo do okolia. Ak sa palivo rozleje, utrite ho a motor

nespustajte, kym sa vypary nerozptylia.

A & ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR

> Pri zvarani/rezani uzavretych nadob, napriklad cisterien, sudov alebo ridrok, moze dojst k
vybuchu. Iskry vznikajlce pri zvarani/rezani a odletujuce z horiceho obrobku a zariadenia
moZu spdsobit poZiar a popaleniny.

> |Iskry pri zvarani alebo rezani m6zu sp6sobit poziar, preto je velmi dblezité, aby v blizkosti
zariadenia neboli Ziadne horlavé materialy.

> Nahodny dotyk elektrody s kovovymi predmetmi moze spdsobit iskrenie, vybuch, prehriatie
alebo poiZiar. Pred zvaranim/rezanim skontrolujte bezpecnost pracoviska.

> Nezvarajte/nerezte uzavreté nadoby, napriklad nadrze, sudy alebo potrubia, ak nie st riadne
pripravené podla pozadovanych bezpecnostnych noriem. Musia byt Gplne odstranené horlavé
Ci toxické vypary a latky, ktoré mézu spdsobit vybuch, aj ked bola nddoba ,vycistena“. Duté
odliatky alebo nadoby pred ohrevom, rezanim ¢i zvaranim odvzdusnite. Moze dojst k vybuchu.

> Ak na pracovisku pouZivate stlaeny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpecnym situaciam.

> Poutzivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné
ochranné kukly a pod.

A I-Ig TLAKOVE FLASE

> Prevratenie tlakovej flase mdze spdsobit vazne zranenie. Nespravna manipuldcia s tlakovou
flaSou moze spdsobit vysokotlakovy vybuch a zranenie.

> PouZivajte iba flase so stlacenym plynom obsahujlce spravny ochranny plyn pre dany proces a
spravne fungujuce reguldtory plynu a tlaku. Vsetky hadice, armatury a pod. musia byt vhodné

na dané pouzitie a udrziavané v dobrom stave.

> Plynové flase chrante pred nadmernym teplom, narazmi, mechanickym poskodenim, troskou,

otvorenym ohrfiom, iskrami a oblukmi.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Zvaracia/rezacia elektrdda ani spatna svorka sa nikdy nesmu dotykat plynovej flase. Cez flasu
nepretahujte zvaracie kable.

T

> Nikdy nezvarajte/nerezte na tlakovej flasi s plynom, hrozi vybuch.

> FlaSe vidy udrZiavajte vo zvislej polohe, pripevnené k podlahe.
> Flase musia byt umiestnené:

- V dostatocnej vzdialenosti od miest, kde by sa mohli mechanicky poskodit.
-V bezpecnej vzdialenosti od oblikového zvarania alebo rezania a od inych zdrojov tepla, iskier

alebo plamena.

> Vidy zabrante kontaktu elektrédy, drziaka elektréd alebo inych horucich casti s flasami.
> Pri otvdrani ventilu flase drzte hlavu a tvar bokom od jeho vystupu.

> Ochranné krytky ventilov maju byt vidy nasadené a pevne utiahnuté rukou, okrem pripadov,

ked' sa flasa pouziva alebo je pripojena na pouzitie.

AO(- OSTRE CASTI

> Dro6tova elektréda vystvajuca sa z hordka moze poranit oi, tvar a ostatné nezakryté Casti tela.

A é;! Zvarané diely mdzu spdsobit popaleniny.

vyCerpaniu kyslika vo vzduchu a k smrti alebo Urazu. Mnohé plyny pouzivané pri

: §, Hromadenie plynu. Pri hromadeni plynu méze vzniknut toxické prostredie, dojst k
[ﬁ zvarani/rezani su neviditelné a bez zapachu.

Ak sa plyn nepouZiva, uzavrite privod ochranného plynu.

Uzavreté priestory vzdy vetrajte alebo pouzivajte schvaleny respirator s privodom
vzduchu.

sluch.

m Pri vysokej hladine hluku pouzZivajte schvdlenu ochranu sluchu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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A Dﬁ._))) ELEKTROMAGNETICKE POLE

Elektricky prud pretekajuci akymkolvek vodi¢om vytvara miestne elektromagnetické polia. O ich vplyve

sa diskutuje na celom svete. Doteraz neboli zistené dékazy preukazujice vplyv elektromagnetickych poli
na zdravie. Vyskum v tejto oblasti vSak pokracuje. Pred vyvodenim akychkolvek zaverov sa odporuca

minimalizovat vystavenie elektromagnetickym poliam.
Na minimalizovanie elektromagnetickych poli dodrZiavajte tieto postupy:
e Elektrddovy a pracovné kable vedte pri sebe — ak je to moZné, spojte ich paskou.
e Vsetky kable vedte ¢o najdalej od obsluhy.
¢ Napajaci kdbel si nikdy neomotavajte okolo tela.
e Zvdracku aj napajaci kdbel umiestnite ¢o najdalej od obsluhy.
e Spatny kabel pripojte k obrobku ¢o najblizSie k miestu zvarania.

e Osoby s kardiostimulatorom sa maju zdrZiavat ¢o najdalej od miesta zvarania.

A OSTATNE

Chrarite zariadenie pred dazdom a priamym slnecnym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Pocas zvdrania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouzitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie samo vypne z bezpeénostnych dévodov, znovu ho nespustajte, kym sa
neodstrdni pri¢ina. Mohlo by sa poskodit.

Statické napiitie mézZe poskodit elektronické suciastky.

Prilis dlha nepretrzita prevadzka méze prehriat stroj. Pockajte, kym vychladne.

vYyVvYyy

VY

Nezvdrajte vo vyskach bez ndleZitej ochrany.

Pdd alebo prevrdtenie zariadenia méze spésobit zranenie.

Po otvoreni obalu skontrolujte, i sa zariadenie pri preprave neposkodilo. V pripade
pochybnosti kontaktujte nase servisné oddelenie.

vVYyYv

Vetranie

Zariadenie mda malé rozmery, kompaktnu konstrukciu a vysoky vykon. Ventilator odvadza teplo
vznikajlce pri zvarani/rezani. DéleZité: Vetracie otvory zariadenia nesmu byt upchaté. Minimalna
vzdialenost medzi zariadenim a akymikolvek predmetmi na pracovisku alebo v jeho blizkosti ma byt 30
cm. Dobré vetranie je zasadné pre normalny vykon a Zivotnost zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pri nadmernom pouzivani, vysokej okolitej teplote, nedostatoénom vetrani alebo poruche ventilatora
sa aktivuje tepelna poistka a zariadenie prestane pracovat.

T

Ochrana proti prehriatiu

Za tychto okolnosti nechajte zariadenie zapnuté, aby zabudovany ventilator mohol pracovat a zniZit
vnutornu teplotu.

Ked vnutorna teplota klesne na bezpeénu hodnotu, zariadenie mozno opét pouzivat.

Prepatie

Rozsah napajacieho napatia ndjdete v tabulke ,Hlavné parametre”. Zariadenie ma automaticku
kompenzdaciu napatia, ktord ho udrziava v danom rozsahu.

Ak napdjacie napatie prekroci stanovenu hodnotu, moézu sa poskodit stcasti zariadenia.

Zabezpecte, aby napajanie zodpovedalo parametrom zariadenia.

Pocas prevadzky sa nepriblizujte k vystupnym svorkam zariadenia. Hrozi Uraz elektrickym pradom.

POZOR! SKONTROLUJTE UNIK PLYNU

Pri prvom uvedeni do prevadzky a v pravidelnych intervaloch sa odporuca kontrolovat Unik plynu.

Odporucany postup:

1. Pripojte regulator a plynovu hadicu a dotiahnite vSetky konektory a svorky.
2. Pomaly otvorte ventil flase.

3. Na regulatore nastavte prietok 8-10 |/min.

4. Zatvorte ventil flase a sledujte tlakomer na regulatore: ak rucicka klesa k nule, plyn unika.

Niekedy je Unik pomaly a na jeho zistenie treba ponechat plyn pod tlakom dlhsi ¢as.

Vtedy sa odporuca otvorit ventil flase, nastavit prietok 8-10 I/min, ventil zatvorit a kontrolu vykonat
najmenej po 15 minatach.

5. Pri uniku plynu skontrolujte tesnost vietkych konektorov a svoriek postriekanim mydlovou
vodou: na mieste Uniku sa objavia bubliny.

m 6. Dotiahnite svorky alebo spojky, aby ste odstranili anik plynu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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DOLEZITE! Pred uvedenim zariadenia do prevadzky sa ddrazne odporuca skontrolovat pripadny tnik
plynu. Ak zariadenie nepouzivate, odporuc¢ame ventil flase zatvorit.

2. PREHLAD

Tento navod na obsluhu je urc¢eny pre model GeniTig®210DC LCD.
Zariadenie je urené na odborné zvaracské prace v priemyselnych podmienkach vykondvané

pracovnikmi s platnymi kvalifika¢nymi osvedceniami podla platnych noriem.

Zdroj GeniTig®210DC LCD sluzi na ruéné oblukové zvaranie TIG (oblukové zvaranie netaviacou sa

elektrédou v inertnom plyne) a MMA (ru¢né oblukové zvaranie v ochrannej atmosfére).

Zdroje GeniTig®210DC LCD su moderné invertorové zvaracie zdroje s velmi Sirokymi moZznostami
zvarania. Vdaka modernej technoldgii IGBT a vysokokvalitnym suciastkam su idedlne na prace v

automobilovom priemysle, na ocelovych konstrukciach, zvaranie nehrdzavejucej ocele a pod.

Spolahlivost a Siroké moznosti vyuZitia (zvaracie metddy TIG-HF, TIG-LIFT, MMA) uspokoja poZiadavky

aj najnarocnejsich pouzivatelov.
Funkcie:
- 2vl TIG/MMA.
- Technoldgia Infineon IGBT poskytuje najvyssiu odolnost a najlepsi zaZitok zo zvarania.
- Synergicka funkcia umoZiuje maximalne jednoduché zvaranie s odbornym nastavenim.

- Ovladanie pomocou panela alebo dialkového ovladaca

- Patentovany riadiaci systém, alternativne pouZzivatelské rozhranie s viacerymi jazykovymi verziami.

- AZ 18 nastaveni v pamati (uloh).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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T

Parameter\Model

KOWAX® GeniTig®210DC LCD, HF, JOB, SYN, IMPULZ,
2T/4T

Sietové napitie

1~230V +/-15%, 50/60Hz

TIG MMA
DC DC
Primarny prad . (A) 26,8 31,4
Fazovy prud lies (A) 14,7 17,2
Menovity prikon (kW) 6,1 7,2
Napatie naprazdno (V) 65
Rozsah zvaracieho prudu (A) 10-200 30-160
30% 200A 30% 160A
Zatazovatel (40°C,10 minut) 60% 142A 60% 114A
100% 126A 100% 80A
U¢innik 0,73
Uginnost (%) 0,80
Dialkové ovladanie ANO
Frekvencia pulzu (Hz) 1-200
Rozsah Sirky impulzu DC (%) 5-95
Nabeh/Dobeh zvaracieho prudu (s) 0-15/0-25
Nabeh/Dobeh zvaracieho prudu (A) 5-200
Predfuk/Dofuk (s) 1-10
Arc Force (A) 0-100
Velkost LCD 3,5"
Stupen krytia IP21S
Trieda izolacie F
Chladenie AF

Rozmery d x § x v (mm)

375x160x 310

Rozmery baleniad x § x v (mm)

490 x 265 x 370

Hmotnost (Kg)

7,3

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

Strana 14z 42

+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniTig®210DC LCD — Navod na pouZivanie

ver.2. 2024.05.01 i
[T ROWEX

“‘ || ‘"l‘ || m ‘ || ‘"Hl”l ‘ elding
KWXSTGT210DC

OSTATNE

2T/4T, 18 uloh, HF, Lift-TIG, HOT-START, ARC-FORCE,
VRD Zap./Vyp.,

Pozn.: ZataZovatel — uréuje ¢as, pocas ktorého moZno zvarat alebo rezat pri uréitej zataZi bez pretaZenia, ako percento
desatminutového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C.

Parametre sa menia podla prevddzkového rezimu zariadenia.

60% zat'azovatel pri 210A 35% zat'azovatel pri 250A
N N
+40°C N +40°C N
[ =
6 min. zvarania 4 min. chladenia 3,5 min. zvarania 6,5 min. chladenia

2.2.  Pracovny cyklus a prehriatie

x A Zavislost zvéracieho pradu od

Pismeno ,X“ oznacuje pracovny cyklus, definovany ako pomer casu, satasovatela
pocas ktorého moze stroj nepretrzite pracovat, k uré¢enému ¢asu L00% /

(10 mindt). Vztah medzi pracovnym cyklom ,X“ a vystupnym

IM

zvaracim prudom ,,1“ je na obrdzku vpravo.

60%

40%

A Pri prehriati zdroja ochrana IGBT zastavi doddvku
zvdracieho prudu a na celnom paneli sa rozsvieti kontrolka 0 195 220 250 [
prehriatia. Vtedy md byt zdroj asi 15 minut vypnuty, aby sa

ochladil ventilatorom. Pri dal$ej prevadzke treba znizZit vystupny zvdraci priud alebo pracovny cyklus.

2.3. Manipulacia a umiestnenie

Pri premiestiiovani zdroja budte opatrni a zariadenie nenaklanajte. Prenasat ho mdzete za drzadlo na
hornej strane. Po premiestneni zdroj spravne umiestnite a zaistite proti posunutiu.

Pri pouZiti vysokozdvizného vozika musia byt jeho vidlice dostato¢ne dlhé na bezpecné zdvihanie.
A Premiestriovanie zariadenia mézZe byt nebezpeéné. Pred pouZitim sa uistite, Ze je stroj v
bezpecnej polohe.

2.4. Napdjanie zo siete
Presvedcte sa, i je zvaraci zdroj pripojeny k spravnemu sietovému napatiu a chraneny spravne

dimenzovanou poistkou. Zasuvka musi mat ochranné uzemnenie.
Zariadenie GeniTig®210DC pripojte: 1 faza 230V.

A\

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Skontrolujte udaje o spravnom pripojeni napdjania na stitku. Nesprdvne zvolené napdjanie
méZe spdsobit poruchu stroja.
Ak napdjacie napditie prekroci hornt alebo dolnt hranicu bezpecného pracovného napditia, rozsvieti
sa bezpecnostnd poistka. Trvalé prekracovanie bezpecného rozsahu napdjacieho napéitia méze
skratit Zivotnost zariadenia.

T

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1. VSeobecne o prevadzke TIG
Metdda TIG sa odporuca najma na estetické a kvalitné spajanie kovov bez pracneho mechanického
opracovania po zvdarani. Vyzaduje vSak dokladnu pripravu a ocistenie okrajov oboch zvaranych
dielov. Mechanické vlastnosti pridavného materialu by mali byt podobné vlastnostiam zvaranych
dielov. Ako ochranny plyn sa pouziva vzdy €isty argén v mnozstve zavislom od nastaveného
zvaracieho prudu.

Obr. 1 Proces zvarania TIG, schéma

Matica (kryt
elektrédy)

Upinacia kliestina . Upinacie puzdro

Keramickd hubica 1 Volframova elektrdda

Ochranny plyn Elektricky obluk

Zvarova husenica

2.5. Pred zacatim prace
> Pred pripojenim zvaracieho zariadenia skontrolujte napatie, pocet faz a frekvenciu napajania.

> Parametre vstupného napétia su uvedené v tomto navode a na Stitku zariadenia.
> Skontrolujte stav uzemriovacich vodi¢ov medzi zariadenim a sietou.

> Overte, Ze sietové napajanie pokryje prikon zariadenia pri beznych prevadzkovych
podmienkach. Velkost poistky a parametre napdjacieho kabla st v technickych Gdajoch a na
vyrobnom stitku. Napajaci kdbel a zastréku smie pripajat a vymienat iba kvalifikovany

elektrikar.
> Zo zvaracieho priestoru odstrarite vietky horlavé materialy.

> Pri zvarani pouzivajte vhodné ochranné vybavenie: rukavice, zasteru, pracovnu obuv, masku

alebo stit s prislusnymi certifikatmi.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.6. Zivotnost zariadenia
V zaujme co najdlh3ej Zivotnosti zvaracieho stroja a jeho spolahlivej prevadzky dodrziavajte

T

nasledujuce pravidla:
> Zariadenie umiestnite do dobre vetranej miestnosti s volnym prudenim vzduchu.
> Zariadenie nekladte na vlhky podklad.

> Priebezne kontrolujte technicky stav zariadenia a zvaracich kablov.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.7. Instalacia flia$ s ochrannym plynom

> Tlakova flasa s vhodnym ochrannym plynom musi byt vzdy riadne zaistena proti prevrateniu.

Ak je to moZné, pripevnite ju k schvalenému zvaraciemu voziku s tymto zariadenim.

> Zariadenie pripojte k flasi vhodnou hadicou.

> Pred zvdranim otvorte regulacny ventil. Po skonceni vZdy zatvorte ventil flase.

Redukény ventil T o—a—)
JE o

Tlakova flasa

2.8. Zapojenie zariadenia pre metodu TIG

Pri vacsine zvaracich operacii TIG sa pouziva zaporna polarita. Zvaraci horak sa pripaja k zdpornému

polu a pracovna svorka ku kladnému pdlu. Tym sa zniZuje spotreba elektrédy a zvySuje mnozstvo
tepla nahromadeného vo zvaranom materiali.

TIG(DCEN)

2.9. Priprava volframovych elektréd
Obr. 2 Priprava volframovych elektréd podla druhu zvaracieho prudu

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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TIG DC, ZAOBLENIE, MISKA

Tabulka 1. Volba priemeru elektrody — zvaranie ocele

Zvaranie v Priemer Hrubka materidlu
pridovom elektrody [mm] [mm]
rozsahu [A]
Zvéranie
ocele
10-50 0.5 0.5-1.0
20-80 1.0 1.0-1.5
50-160 1.6 1.5-3.0
110-250 2.4 3.0-5.5
200-350 3.2 5.5-8.0

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.10. Opis ovladacieho panela

Genilig-210DC LCD

BACK SELECT

5 (g 05

s VYBER VYBER POTVRDIT
BACK " .~ SELECT CONFIRM

1. Tlacidlo navratu do predchadzajucej ponuky — podrzanim na 5 sekind vyvolate obrazovku na
nacitanie uloh (zariadenie ma 18 pamaétovych uloh).

2. Tlacidlo vyberu predchadzajucej ponuky (navrat); (podrzanim na 5 sekiind obnovite vyrobné
nastavenia (RESET)).

3. Ovladaci potenciometer (enkodér):

Otocenie — vyber a nastavenie.
Stlacenie — uloZenie a prepnutie na dalSie.

4. Stlacenim tohto tlacidla vstupite do podponuky alebo vykonate aktudlne zvolenu operdéciu.

(Stlacenim na 5 sekund vyvolate obrazovku na uloZenie tloh) m

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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5. Pravé prepinacie tlacidlo. (Stlaéenim na 5 sekiind vyvolate pamét uloZenych uloh).

T

2.10.1. Vyber jazyka

NASTAVENI JAZYKA

Vybrany jazyk

Vyber jazyka

Zariadenie umoznuje nastavit anglictinu, nemdcinu, polstinu a ¢estinu.

Jazyk vyberte otacanim ovladacieho potenciometra (4.) na paneli a stlacenim potvrdte vyber.

2.11. Nastavenie zvaracej metddy

MODE SELECTION MODE SELECTION < MODE SELECTION

TR -

] !
5 e
HF-TIG LIFT-TIG

—

AUTO

Tato ponuka umozriuje vybrat tieto zvaracie metddy:

AUTO, HF-TIG (SYN), LIFT-TIG (SYN), MMA

Sipkami G a C] vyberte poZadovany rezim zvarania a potom stlacte OK (alebo
potenciometer).

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 22z 42 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz


mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniTig®210DC LCD — Navod na pouZivanie

ver.2. 2024.05.01 i
[T ROWEX

“‘ || ‘"l‘ || m ‘ || ‘"Hl”l ‘ elding
KWXSTGT210DC

2.11.1. Rezim AUTO

V automatickom rezime mozno zvolit material a jeho hribku a potom zacat zvarat. Zariadenie odporudi
zvaraci prud a napatie. Tieto parametre si mbzZete nastavit aj sami podla potreby.

Poznamka: Ak vynulujete material a hribku, systém obnovi predvolené tGdaje.

MODE SELECTION

.

Q0 i L
0@0 :gF-TIG II.IF%

AUTO

Krok 1 — vyber materidlu

UTO

Potenciometrom vyberte zvarany materidl
20 zo zoznamu (a stlacenim potvrdte).
Al-Mg
Cu-Si
Welding current - 2 Thickness

Material selection |

Krok 2 — volba hriubky materialu

Zvolte hrubku zvdraného materidlu.
Zariadenie automaticky zmeni napétie a
prid a mozZete zacat zvarat.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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T
SETTING DISPLAY 3. PredbeZné nastavenie

V pripade potreby nastavte zvaraci prud.

2.11.2. ReZim HF-TIG-DC

MODE SELECTION @

1 —

o--o 5 " . /Q\

G o) HF-TIG UFT-TIG
; ._:.-

AUTO MMA

HF-TIG

Vyber rezimu 2T/4T

ReZzim 2T: Stlacenim tlacidla hordka a jeho
drZanim sa za¢ne zvéranie; po uvolneni sa
zvaranie zastavi.

Rezim 4T: Stlaéenim a naslednym uvolnenim
tla¢idla horaka sa za¢ne zvéranie. Dalsim
stlacenim sa zvaranie zastavi.

Pulse mode ReZim 4T sa odporuca pri dlhodobom zvarani.
ReZim SPOT je uréeny na bodové zvaranie. Model

J ' \ mm
AC frequency AC auto
ACbalance  \ AC wave

PUL

o o [

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

Strana 24z 42 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniTig®210DC LCD — Navod na pouZivanie

ver.2. 2024.05.01 max for
I KOWe

||‘ || ‘"l‘ || m ‘ || ‘"Hl”l” elding
KWXSTGT210DC

Vyber impulznej funkcie
Pri impulznom zvarani TIG sa vystupny prud
(prud) meni medzi vysokou a nizkou hodnotou.

AC balance
AC/DC AC auto

21/4T - AC wave
[Pulse mode

Dialkové ovladanie
Tuto zvaracku mozno pouzivat s hordkom s
dialkovym ovladanim. Zapnutim aktivujete
dialkové ovladanie.

Pulse mode Remote

AC wave N\ Start current

AC aut . Pre-Flow
a2 Remote -

Predfuk (pre-flow) pred zapalenim obltka
Odporucané nastavenie: 0,1-0,5 sekundy.

Zvaraci obluk sa zapdli po uplynuti nastaveného
Casu prudenia plynu pred zvaranim.

mm

AC wave 5 4 Peak current
A [ ]

G 0 INEN g Un/iges Pre horak dlhy 4m je maximalny odporucany ¢as

Remote r_--P!\\ Start current 0,1-0,5 se kundy_
5 g T —

re-Flow

Startovaci prud
V reZime 4T. Startovaci prid by mal mat 50 %
hodnoty zdkladného zvaracieho prudu.

5.0

AC auto 3 0 Pulse duty cyde
Remote Peak current

- "
Pre-Flow (-—;{l\ Up slope

art current

REMIOTE

OFF | OFF

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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“5.0

200/,

Remote (

\u

Pulse frequency

Pre-Flow Pulse duty cycle

Start current Peak current

Up_flc_ﬁpe

| oFF

Base curmrent

Start current Pulse frequency

"_|\
Up slope
b eak current

Pl

OFF

Start current Down slope

Up slope Base current

Peak cumrent

A . mim

Up slope 5 3
Peak current \ =

Pulse duty cycle ’__‘.!\

Pulse frequency

Crater current
Down slope

Base cumrent

T | ON H OFF

(—P‘l\ Pulse duty cycle

“4.4

mim

GeniTig®210DC LCD — Navod na pouzivanie
ver.2. 2024.05.01

KWXSTG DC

210
Nabeh zv. pridu (Up slope)

V rezime 4T. Cas, za ktory $tartovaci prud
dosiahne hodnotu hlavného zvaracieho pridu.

Odporucany cas je 3 sekundy.

T

Spickovy prud (Peak current)

PouZzivatel nastavi hrabku materidlu a systém
odporudi Spickovy prud. Ak je prud
nedostatocny, mozno nastavit vyssi. Ak naopak
dochadza k prepaleniu, nastavi sa nizsi prad.

Cyklus impulzov

Spickovy prud v reZime impulzného zvérania (¢as
trvania Spickového prudu a cas trvania
Standardného prudu). Odporucané nastavenie je
30 %.

Frekvencia impulzov

V rezime impulzného zvarania ide o rychlost
striedania Spi¢kového a zakladného prudu.
Odporucané nastavenie je 10 Hz.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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(ELY/

Peak current

EN

ar
44

mm

Post-Flow

Pulse duty cycle ’ Crater current
A

Pulse frequency (—‘B-%

Down slope
ase current

\_ n 4 mim
Pulse duty cycle
Pulse frequency \'

AC frequency
Post-Flow

Base current Crater current

r_‘D-_‘!L\

own slope

:IOFJE H OFF
| A
B 4.0

Pulse frequency AC balance

Base current AC frequency

"y

. Post-Flow
rater current

Down slope

= i
\ 44

AC/DC

1344,

Base current
Down slope AC balance

Crater current AC frequency

‘ REMOTE ‘

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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Zakladny prud

NiZsi prud v rezime impulzného zvérania.
Odporucané nastavenie je 30 % Spickového
pradu.

Dobeh zv. prudu (Down slope)

Cas, za ktory $pickovy zvéraci prud prejde na
koncovy prud (vyplnenie kratera).
Odporucany Cas je 3 sekundy.

Kraterovy prad
Koncovy prad by mal tvorit 70 aZz 90 % hodnoty
zakladného zvéracieho prudu. Pouziva sa na

spravne ukoncenie zvaru (vyplnenie kratera).

Velmi dolezZité pri zvarani hlinikovych zliatin.

Dofuk

Pozor!

Po zhasnuti oblika treba drzat hordk v polohe
umoznujucej chladenie zvaranej oblasti plynom.

Odporucané nastavenie je 2 s.
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Start current
30
Peak current
JE,

2
Base current

82

Crater current

elding

WELDING DISPLAY

TIG PARAMETER LIST

2T/4T
AT
AC Auto
OFF
Pre Flow
4.0
Past Flow

32

AC balance
21

GeniTig®210DC LCD — Navod na pouzivanie
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Parametre zvarania — suhrnna tabulka

T

Na obrazovke sa zobrazia vSetky parametre
zvarania zvolené pouZzivatelom.

Ukladanie tdajov do pamate zariadenia
Dlhym stlacenim tlacidla

uloZite aktudlne hodnoty, potom
potenciometrom vyberte Cislo jobu a potvrdte
tlacidlom OK.

i slae Pulse frnuam:

Down slop

Start current
30

Peak current

y 1
P |

Base current

82

TIG PARAMETER LIST

2T/4T
4T
AC Auto
OFF
Pre Flow
40
Post Flow

3.2

AC balance

21

PouzZivanie uloZenych programov
Dlhym stlacenim tlacidla D

otvorite obrazovku s udajmi/jobmi (18
pamitovych jobov), potenciometrom vyberte
Cislo jobu a potvrdte tlacidlom OK.

i sloe Pulse frnuam:

Crater current

Down slop

Zvaranie jednosmernym priudom (TIG) sa pouZiva na zvaranie vSetkych druhov ocele, zliatin medi a
niektorych zliatin nezeleznych kovov. Pri zvaracom hordku TIG sa rozliSuje jednosmerna zaporna a
jednosmerna kladna polarita. Vaésina zvdracéskych prac sa vykonava jednosmernym pridom so
zapornou polaritou (napr. zvaranie uhlikovej ocele, legovanej ocele, titanu, niklu atd").

Na zvaranie zinku, medi a jej zliatin (bronzov, mosadze) sa odporuca jednosmerny pruad s + kladnou
polaritou. Treba vsak pamaétat na to, Ze kladna polarita spdsobuje vysoké opotrebovanie taviacej sa

elektrédy.

Tabulka 4. RozloZenie tepla a jeho vplyv na proces zvarania DC TIG

Strana 28 z 42

Polarita

Zaporna (DC-) Kladna (DC+)
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30% — elektrdda

Prievar Hlboky a tzky Plytky a Siroky
Uéinnost
Ifr. A - s
vo r Velmi dobra ZLA - vysoké
elektrédy opotrebovanie
Rozlozenie | 700, _ material | 30% — material
tepla

70% — elektroda

2.11.3. Impulzné zvaranie HF-TIG-DC

Obr. 3 Proces zvarania TIG — IMPULZNY

Prad |\

Proces zvarania

(2) Nébeh ] |

Zapalenie

Predfuk

(A)

Startovaci prad

tp;th

Ip
|

Ip-
Tb--
Dobeh
(A) L
th--
iZhasnutie obldka tp+ th=T

Dofuk 1

Koncovy prud

1

T -(s)

Nastavenie parametrov impulzného pridu

TIG SETTING

AC

Wave

AC Auto

Spickovy prud
Zakladny prud
Cas $picky (s)

Cas zékladu (s)

P -p Sirka impulzu

Vyber impulzného rezimu

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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Zvaranie impulznym alebo skratovym priudom
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Up slope
Peak current
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Vyber impulzného rezimu

210DC

Parameter udava ¢asovy pomer zvarania so
$pickovym prudom vo vztahu k zakladnému
prudu.

Pulse frequency
Base current

a7 ON

TIG SETTING

Impulzna frekvencia

Parameter urcujuci pocet zmien medzi
Spickovou a zakladnou hodnotou prudu za
jednu sekundu.

Peak current

Pulse duty cycle

Base current
Down slope

47 ON

TIG SETTING Zakladny prud

Zakladny prud by mal tvorit 80 az 90 %
Spickového pradu. Tato funkcia zmensuje
rozsah tepelne ovplyvnenej oblasti zvaraného
materialu.

Pulse duty cycle
Pulse frequency

Down slope
Crater current

2.11.4. ReZim MMA

MODE SELECTION

Ly R

Oblukové zvaranie obalenou elektrédou sa nazyva aj MMA (ru¢né oblikové zvaranie) a je najstarSou a
najuniverzdlnejSou metddou oblukového zvarania.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Metdda MMA pouZiva obalenu elektrddu, ktord tvori kovové jadro pokryté obalom. Obldk vznika
medzi koncom elektrédy a obrobkom/zvarencom. Obluik sa zapaluje dotykom elektrédy s koncom
obrobku/zvarenca.

Zvarac vedie elektrédu ruéne tak, aby udrzal stalu dizku oblika, a zérover ju postiva pozdiz linie zvaru.
Obal elektrédy vytvara ochranné plyny, ktoré chrania tekuty kov pred okolitou atmosférou; nasledne
tuhne a na povrchu vytvara trosku, ktord chrani tuhnuci zvar pred prilis rychlym chladnutim a
Skodlivymi vplyvmi prostredia.

Pripojte drziak elektrédy a kabel pracovnej svorky k prislusnym vystupnym zasuvkam zvaracky podla
polarity odporuéanej vyrobcom elektréd, ktorymi budete zvarat.

MMA SETTING o/M Nastavenie zvaracieho pradu

Otdcanim potenciometra nastavte zvaraci prud.

Hot start current

Force current
100

e VRD function

MMA SETTING /M Nastavenie funkcie HOT START

Funkcia ulahcéujuca zapalenie obluka. Pri zapaleni

. sa docasne zvysi zvaraci prud, aby sa material a
Welding current y prud, aby

elektréda v mieste dotyku zohriali a aby sa v
VerREme )

pociatoCnej faze zvdrania spravne vytvoril prievar a

Force current povrch zvaru.
VRD function

MMA SETTING 5v/M Nastavenie funkcie ARC FORCE

Stabilizuje obluk pri kolisani jeho dizky a znizuje

Welding current rozstrek.

Hot start current

v

VRD function

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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T

MMA SETTING

(/4?)\ .

(/B VRD

Zariadenie ma funkciu zniZenia napatia VRD
(Voltage Reduction Device), ktora pri zvarani v
rezime MMA zniZuje napatie naprazdno a vyrazne
zvysuje bezpecénost pouzivatela.

Pri poutZiti elektréd s vysokym zapalovacim prddom
obluka mozu v osobitnych pripadoch vzniknat
problémy s jeho zapalenim.

Welding current
Hot start current

Force current

UKLADANIE A NACITANIE Z PAMATE

Zariadenie umoznuje ukladanie a nacitanie Udajov z pamate. Pamat ma az 18 pozicii.

AC/DC 2T/4T

ULOZIT DO

AC/DC 2T/4T

NACITAT z

Impulz

Startovaci prud

Predfuk

Frekvencia impulzu

Vina AC

Spickovy prud

Sirka impulzu

Auto AC

Zakladny prad

Pokles

Frekvencia AC

Dialkovo

Kraterovy prad

Vyvazenie AC

Impulz

Startovaci prad

Vina AC

Spickovy prad

Auto AC

Zakladny prud

Dialkovo

Kraterovy prud

Frekvencia impulzu

Sirka impulzu

Frekvencia AC

Vyvazenie AC

2.12. Tabulky

TABULKA PRUDU A HRUBKY MATERIALU PRI ZVARANI TIG

rdoka materdhe 1,6 mm/[A] 2 mm/[A] 2,4 mm/[A]
0,6mm 10 / /
0,8mm 20 20
1,0mm 30 30 30
1,2mm 40 40 40
1,5mm 50 50 50
2,0mm 65 65 65
3,0mm 80 80 80
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4,0mm 100 100 100

24,0mm / 100-150 100-150

TABULKA PRIEMERU ELEKTRODY A HRUBKY MATERIALU PRI ZVARANi METODOU

MMA
Priemer ‘::3;:::::‘ / Hribka 2,5 mm/[A] 3,2 mm/[A] 4 mm/[A]
1,5mm 30 / /
2,0mm 50 50 /
3,0mm 70 70 70
4,0mm 90 90 90
5,0mm / 140 140
6,0mm / / 200

2.13. Pokyny pre elektricku bezpeénost

PRACOVNE PODMIENKY
Nadmorska vyska je nizsia nez 1000 m.
Relativna vlhkost vzduchu je nizsia nez 80%.
Sklon napajacieho zdroja nepresahuje 10°.
Optimalna okolita teplota je od -10 °C do 40 °C.

Nezvarajte na prudkom sinku ani za dazda; zabrante vniknutiu vody do zariadenia.
Nezvarajte v horlavom, agresivnom ani prasnom prostredi.
Stroj chranite pred silnym dazd'om a za horuceho pocasia pred priamym slne¢nym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo latke nesmie presiahnut beznu
normu.

Pocas zvarania zabezpecte dostatocné vetranie. Medzi zariadenim a stenou ponechajte aspori 30 cm.

BEZPECNOST PRACE

Spravne nainstalované zariadenie s ochranou proti prepatiu, nadprudu a prehriatiu sa pri prekroceni
prislusnych limitov automaticky vypne. Dlhodobé prekracovanie limitov (napr. prepatie) vsak méze
zariadenie poskodit.

Preto dodrzZiavajte nasledujuce pokyny:

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniTig®210DC LCD — Navod na pouzivanie
ver.2. 2024.05.01

max for
KOWex AUV
KWXSTG DC

210

T
OPATRENIA

1) Zabezpecte dobré vetranie

Zvaraci zdroj je malé zariadenie, ktorym pretekd velky prud, a prirodzené vetranie na jeho chladenie
nestaci. Na zachovanie dobrého stavu je preto vybaveny vnitornym chladiacim systémom.
Pouzivatel ma pravidelne kontrolovat, ¢i vetraci otvor zariadenia nie je upchaty. Vzdialenost medzi
pouzivatelom a zvarencom nema byt mensia ako 0,3 m. Pouzivatel ma vzdy venovat pozornost
vetraniu zariadenia, pretoZe od neho zavisia nielen dosiahnuta kvalita a vysledky zvdrania, ale aj
Zivotnost zariadenia.

2) Predchadzanie pretazeniu

Sledujte zataZenie (maximalne pripustné pre dany prud) a neprekracdujte najvyssi prid dovoleny pri
danom zatazeni. Elektrické pretazenie mbze vyrazne skratit Zivotnost zdroja a spalit jeho sucasti.

3) Predchadzanie prepatiu
Dodrzujte napdjacie napatie uvedené v tabulke , Technické Gdaje”. Pri beznej prevadzke ho

automaticka kompenzacia udrziava v povolenom rozsahu. Napajacie napatie nad pripustnou
hodnotou méze zvaraci zdroj poskodit.

Pouzivatelia si maju byt tohto rizika plne vedomi a musia vediet prijat vhodné opatrenia.

Pri prekroceni standardného zatazenia moze zvaracka prejst do ochranného rezimu a nahle prestat
pracovat. Znamena to, Ze pretaZenie vytvorilo teplo, ktoré aktivovalo tepelny spinac a zastavilo
zariadenie. Na paneli sa rozsvieti kontrolka. Napajaciu zastréku neodpajajte, aby ventilator mohol zdroj
ochladit. Zhasnutie kontrolky znamena navrat na beZnu teplotu; mozete pokracovat v praci.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. UDRZBA

Pravidelnd udrZba zariadenia je nevyhnutnd na zachovanie vysokej ucinnosti a bezpecnosti.
Nasledujica tabulka podrobne opisuje udrzbu. Pomaha porozumiet spésobom Udrzby a prace so
zvaracim zariadenim, vykonavat jednoduché kontroly a bezpe¢nostné opatrenia, ¢o najviac obmedzit

poruchy aj ¢as oprav a predizit Zivotnost.

PRED KAZDOU UDRZBOU VYPNITE ZARIADENIE A POTOM ODPOJTE ZASTRCKU OD NAPAJANIA!

A Varovanie: Na zaistenie bezpecnosti pri udrZbe stroja vypnite napajanie a pockajte 5 minuat, kym
napdtie na kondenzatoroch neklesne na bezpecnych 36V!

frekvencia ukony

Skontrolujte, i su ovladace a vypinac na prednom a zadnom paneli spravne
namontované a plne funkcéné. V opacnom pripade ich vymente. Ak nemate k dispozicii
originalne prislusenstvo, obrétte sa na servisné oddelenie.

Po zapnuti sledujte a pocuvajte, €i sa zdroj netrasie, nevyddva nezvycajné zvuky alebo
zvlastny zapach. Ak sa vyskytne niektory z tychto javov, zistite pricinu a odstrante ju;
ak pri¢inu neviete zistit, obratte sa na servisné oddelenie.

Skontrolujte, ¢i LED panel nie je poskodeny a spravne funguje. Ak je prasknuty alebo
inak poskodeny, vymernite ho. Ak stale nefunguje, vymerite riadiacu dosku PCB.

Denné Skontrolujte, ¢i ventildtor nie je poSkodeny a normadlne sa otaca. PoSkodeny ventildtor
kontroly ihned vymernte. Ak sa po prehriati zariadenia netodi, skontrolujte, ¢i ho neblokuju
cudzie predmety, a odstrante ich. Ak sa ventildtor ani po odstraneni uvedenych
problémov netodi, mbZete ho ruéne roztocit v smere otacania. Ak potom bezi
normalne, treba vymenit rozbehovy kondenzator; ak to nepomobze, vymerite
ventilator.

Skontrolujte, ¢i bajonetovy konektor nie je uvolneny alebo prehriaty. Ak sa na
zvaracom zariadeni vyskytnu uvedené problémy, bajonetovy konektor treba upevnit
alebo vymenit.

Skontrolujte, ¢i privodny kdbel nie je poskodeny. Poskodeny kabel vymerite.
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Pomocou suchého stlaéeného vzduchu

Cistym a suchym stlacenym vzduchom (2-3 bar) — stlaceny vzduch v spreji na pouZitie v
elektronike, vzduch z kompresora po vhodnej filtracii. (Minimalny stupen filtracie
stlaceného vzduchu: predfilter 5 um, filter olejovej hmly), pozri obr. 8. Odstrarite
najma prach z chladic¢ov, hlavného transformatora napatia, cievok, modulu IGBT, didd,
PCB atd. Pozor na nebezpecenstvo poskodenia elektronickych suciastok priamym
zasahom stlaceného vzduchu z malej vzdialenosti!

Skontrolujte skrutky zvaracky a uvolnené dotiahnite. Opotrebované skrutky (napriklad

s poskodenou hlavou) vymente. Zhrdzavené skrutky zbavte hrdze, aby spravne plnili
svoju funkciu.

Mesacné
kontroly

Stvrtrogne | Skontrolujte, Ci zvaraci prid zodpoveda hodnote na LCD. Ak nie, treba ho nastavit.
Skutoény prud mozno merat klieStovym ampérmetrom.

Rocne Vykonavanie bezpeénostnych kontrol podla €SN EN 60974-4

E’ £ ESY DPERATION, FE

,

1]

o

LR

¢
X,

A

%

Vyflkajte prednu ¢ast Vyfikajte bo&né vetranie Dokladne vyfukajte

zariadenia sariadenia ventilator zariadenia

Pozn. Pri uvedenych kontrolach a idrzbe treba zohladnit prevadzkové podmienky. Pri zvy$enej

prasnosti (vSeobecne pri agresivnejsom prostredi) sa musia vykonavat ¢astejsie, nez je uvedené
vyssie.

Zabrante vniknutiu vody alebo pary do zariadenia. Navlhnutt zvaracku vysuste a skontrolujte izolaciu
vratane spojov a kontaktov. V praci pokradujte az po overeni bezchybného stavu.
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3.1. Poruchy a moznosti opravy

A\

e Zvaracky sa pred odoslanim z vyroby dokladne kontroluju a nastavuju. Upravy neschvélené
vyrobcom su zakazané!

e Udribu vykonavajte dosledne. Poskodené vodice alebo nespravne zapojenie ohrozuju pouZivatelal!

e Servis zariadenia smie vykonavat vyhradne odbornik povereny vyrobcom!
e Pred kazdym zdsahom do zariadenia najskor vypnite napdjanie!
e Priporuche kontaktujte predajcu alebo autorizovany servis!

Pri jednoduchych poruchach zvaracky tohto radu mozete postupovat podla nasledujicej tabulky:

Ak sa vyskytne porucha zariadenia KOWAX® GeniTig®210DC LCD, v nasledujucej tabulke ndjdete
prehlad najcastejsich poridch a moznosti riesenia.

Problém Riesenie

Displej ni¢ nezobrazuje; > Skontrolujte, ¢i je zapnuté napajanie.
> Skontrolujte, ¢i je v napajacom kabli prad.
ventilator sa neto&i; > Skontrolujte, i nie je poskodeny usmerrfiovaci mostik.
> Porucha napdjacieho zdroja na riadiacej doske (kontaktujte predajcu).
zariadenie nezvara.
Displej funguje; > Skontrolujte, ¢i su vSetky pripojky zariadenia dobre zapojené.
> Vystupnd svorka ma rozpojeny obvod alebo zly kontakt.
ventildtor sa todi; > Poskodeny ovladaci kdbel hordka alebo spinac.
> Poskodeny riadiaci obvod (obratte sa na predajcu).

zariadenie nezvara.

Ukazovatel funguje; N , , . .y i
gu > Mobze ist o nadprudovu ochranu. Vypnite vypinac; po rozblikani kontrolky

o . abnormdlneho stavu stroj znovu spustite.
Ventilator sa toci; ay o . o _ L .
> MobZe ist o ochranu proti prehriatiu. Pockajte 2—3 minlty na obnovenie

funkcie zariadenia bez vypnutia vypinaca.

Kontrolky svietia neobvykle. > Moze ist o poruchu obvodu invertora (obratte sa na predajcu).
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Kontrolka napajania nesvieti, ventilator sa | »
netoci, zariadenie nezvara.

> \lypinac napajania je poskodeny.
Skontrolujte dostupnost napajania zo siete.

> Skontrolujte, ¢i napajaci kdbel nie je preruseny.

Kontrolka napajania svieti, ale ventilator

obvod prepatovej ochrany.

> Vstup mbze byt nespravne pripojeny na napajanie 400V, ¢im sa aktivuje

> Nestabilné napajanie 400V (prilis dIhé napajacie vedenie) alebo prekrytie
vstupného vedenia v sieti vedie k aktivacii prepatovej ochrany.

sa netodi.
> \lypnutie a zapnutie napajania aktivuje obvod prepatovej ochrany. Vypnite
napajanie a pred opatovnym spustenim pockajte 2—3 minuty.
PROBLEMY PRI ZVARANI
Skontrolujte, Ci je elektrdda pripravena
(MMA) na zvéranie a skladovana podla postupu

Tazkosti s udrzanim
obldka, prerusovanie
obluka

Mokra elektrdda;
nevhodne pripraveny zvdrany
material

uvedeného v pokynoch.
Skontrolujte, ¢i bol povrch materialu
ocCisteny.

(MMA)
Nadmerny rozstrek

Prilis vysoky zvaraci prud;

prilis§ maly priemer elektrddy;
nespravne pripojenie zvaracich tyci;
nevhodne pripraveny material na
zvaranie.

Skontrolujte, ¢i je zvaraci prud v
rozsahu stanovenom vyrobcom
elektrody.

Skontrolujte, ¢i je hrabka elektrédy
zvolenad podla hriabky obrobku.

Skontrolujte, ¢i polarita zvarania
zodpoveda odporucaniu vyrobcu
elektrody.

(TIG)

Nadmerné
opotrebovanie
taviacej sa elektrody

Nedostatocny prietok ochranného
plynu; nespravny priemer elektrody
vzhladom na zvdraci prad; obratend
polarita zvarania, nevhodny ochranny

plyn.

Zvyste prietok ochranného plynu.

PouZzite netaviacu sa elektrédu s
vhodnym priemerom.

Skontrolujte polaritu zvarania: horak TIG
ma byt pripojeny k zapornému pdlu,
pracovna svorka ku kladnému pdlu.
Skontrolujte vhodnost ochranného plynu.
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(TIG)
Tazkosti so

Nespravne zvoleny spotrebny material
horaka TIG (konektor, puzdro,

zapalenim obluka elektréda)

Vyberte vhodné suciastky pre dané
parametre — priemer.

3.2. Chybové kody
WARNING Chyba 001 PretaZenie

ERROR 001

OVER CURRENT

ERROR 002

y
OVER HEAT

Zariadenie pracuje na Urovni presahujucej jeho
menovity Ucinnost. Hldsenie sa mdze zobrazit aj
pri pouziti predlZzovacieho kdbla s nespravnym
priemerom. Po zobrazeni hldsenia vypnite
zariadenie na 5 minut. Ak sa po zapnuti hlasenie
zobrazuje nadalej, kontaktujte servis.

WARNING Chyba 002 Vysoka teplota

hlasenie.

,;—

Zariadenie ma ochranu proti prehriatiu. Ak
snimace zistia prili§ vysoku teplotu (napr. pri
poruche alebo zablokovani ventilatora), zariadenie
sa automaticky vypne a na displeji sa zobrazi toto
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4. SCHEMA
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5. EKOLOGIA

Elektrické zariadenie nevyhadzujte do bezného odpadu! E

V stlade so SMERNICOU EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2012/19/EU. %&

zo dna 4. jula 2012 o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a jej uplatfiovanim podla
vnutrostatnych predpisov sa vyradené elektrické zariadenia zbieraju oddelene a odovzdavaju do
recyklacnych zariadeni na spracovanie Setrné k Zivotnému prostrediu. Ako vlastnik zariadenia mate od
nasho miestneho zastupcu ziskat informacie o schvélenom systéme zberu. DodrZiavanim tychto
pokynov chranite Zivotné prostredie a ludské zdravie!
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6. ZARUCNY LIST

ZARUCNY LIST

KOWAX® GeniTig®210DC LCD Zvaraci invertor TIG/MMA
KOWAX® GeniTig®210DC LCD Zvaraci invertor TIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia Datum vykonania Cislo reklamaéného Podpis pracovnika /
servisom / Datum opravy / Datum opravy protokolvu / Cislo Podpis
prevzatia reklamaéného
protokolu
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