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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode
Podla/Podla:
Smernica 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smernica 2004/108/ES, platné od 20.7.2007
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Zvaraci zdroj /Zvaraci zdroj/
2. Typové oznacenie /Typové oznacenie atd./

KOWAX® GeniWeld®5v1 200, ID: KWXSTGWS5in1, od sériového cisla: 201210400001
3. Znacka alebo ochranna zndmka /Znacka alebo ochranna zndmka./

KOWAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zéstupca so sidlom v
EHP./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€O: 26850036, IC DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonizovana norma:/

EN60974-1, Zvaranie. Bezpeénostné poziadavky na zariadenia na oblikové zvaranie. €ast 1: Zdroje
zvaracieho pradu

EN60974-10, Zariadenia na oblikové zvaranie — Cast 10: Poziadavky na elektromagneticku
kompatibilitu (EMC)

Dalsie informéacie: Obmedzené pouzivanie, zariadenie triedy A, na poufitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informacie: Obmedzené pouzivanie, zariadenie triedy A, uréené na pouZitie v inych ako obytnych oblastiach.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so siiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradnt zodpovednost uvedeného
vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku st v zhode so suborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vyddva v stlade s nariadenim (EU) ¢. 305/2011 na vyhradnt zodpovednost vyéiie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA

V [miesto]/V [miesto] Plzen

Dna [datum vydanial/dna [datum vydania] 21.06.2021 /]
[podpis]/[podpis] l

SVARMETAL §-Fip: _-" -
m skotnice -
3 poBOCKA - PLZER
S Tomik Kalina
1L 26850035 tol.: +420 807 177 171
pif: CZ26850026 . mail; Kelina Ghomex.c2
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DOLEZITE UPOZORNENIA

Stroj smie opravovat iba osoba s odbornou sp6sobilostou a kvalifikaciou poZzadovanou
zdkonom.

Pripojenie k napdjacej sieti:

- Pred pripojenim zvdracky k napdjacej sieti sa uistite, Ze napdtie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvdracky je v polohe ,,0“.

- na pripojenie do elektrickej siete pouZivajte iba origindlnu vidlicu stroja.

- Kazdy predlZovaci kabel musi mat vhodny prierez, zdsadne nie mensi ako pévodny kdbel
doddvany s pristrojom.

- pri prevddzke stroja s vysSim zvdracim prudom mézZe odber zo siete presiahnut 16A. Vtedy
treba privodnu vidlicu vymenit za priemyselnu vidlicu zodpovedajucu isteniu 25A! Tomuto
isteniu musi zdroven zodpovedat vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- dalSou moZnostou je pevné pripojenie k samostatnému vedeniu (istenému isticom alebo
poistkou max. 25A) alebo pripojenie stroja na trojfdzovu siet 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri
pripojeni k trojfdzovej sieti sa musi pouZit pétkolikovad vidlica 32 A. Fdzovy vodic — Cierny
(hnedy) pripojte vo vidlici k jednej zo svoriek (L1, L2 alebo L3). Modry nulovy vodic pripojte k
svorke (N) a zelenoZlty ochranny vodi¢ k svorke (Pe). Takto upraveny privodny kdbel stroja
mozZno pripojit do trojfdzovej zdsuvky, ktord musi byt istend isticom alebo poistkou max. 25A.

POZOR!

Stroj sa nesmie pripojit na zdruZzené napdtie, teda napdtie medzi dvoma fdazami! Hrozi tym
poskodenie stroja.

Tieto upravy smie vykondvat iba oprdvnend osoba s elektrotechnickou kvalifikdaciou.

- akékolvek predizenie privodného kabla musi mat zodpovedajlci prierez, zisadne nie
A mensi neZ povodny kabel dodany so zariadenim (t. j. min. 2,5mm?2)

min. 2

Nie je povolena zZiadna uprava zvaracieho stroja okrem uprav odporucanych vyrobcom!
Pred otvorenim krytu stroja ho vzdy odpojte od siete!

Spolo¢nost Svarmetal s.r.o. vam mozZe poskytnut vsetky ochranné prostriedky na zvaracské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skusané podla medzinarodnych a eurépskych noriem EN
60974-1 a EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisna organizacia, ktora
vykonala
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servisny zasah alebo opravu, je povinna zabezpecit, aby vyrobok nadalej spiiial uvedené
normy a Standardy.

Nahradné diely si méZete objednat u najblizsSieho predajcu znacky KOWAX.

V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Pri prevadzke v rozpore s ndvodom, nedodrzani prevadzkovych podmienok alebo pouziti
na iny Ucel, neZ na aky je zariadenie skonstruované, sa zaruka neuznava.
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1. BEZPECNOST

A Upozornenie! Pred pouZivanim zariadenia si pozorne precitajte ndvod na pouZivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vZdy poruke. Zvysenti pozornost venujte asti
Bezpeénost!, kde ndjdete déleZité informdcie o bezpeénom pouzivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v ndvode, kontaktujte svojho obchodného zdstupcu.

A Je velmi délezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrZiaval vsetky
bezpecnostné opatrenia vyplyvajice z BOZP na pracovisku aj z tohto ndvodu. Instaldciu, udrzbu a
akékolvek opravy zariadenia smd vykondvat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nesprdvna obsluha
alebo manipuldcia so zariadenim méze spésobit poskodenie, ktoré méze viest k urazu. Zariadenie
smu pouZivat iba osoby so skiisenostami so zvdranim, rezanim alebo inym prislusnym pouzitim
zariadenia. Prdce na vysokonapdtovom zariadeni smie vykondvat iba kvalifikovany elektrikdr.
Udrzba je pripustnd iba vtedy, ked' je zariadenie mimo prevddzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom,
Oboznamit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nidzovych alebo dolezZitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VY YV Y

Oboznamit sa s bezpe¢nostnymi opatreniami na pracovisku a poziadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

A\

Zabezpedit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

> Pocas prevadzky sa v blizkosti zariadenia nesmu pohybovat nepovolané osoby, najma deti.

m /\  VYSTRAHA!
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Nasledujdcim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvysenu pozornost. Chréania vas aj vase
okolie.

=]

L]
A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE SPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim.

A\

Nedotykajte sa elektréd nechranenou ¢astou tela, vihkymi ¢i poskodenymi (roztrhnutymi)
rukavicami alebo vlhkym odevom.

Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.
Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusSnymi normami.

Izolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

Dbajte na bezpecéné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

Noste suché rukavice a odev bez dier.

Pri praci so zariadenim v stiesnenych priestoroch postupujte mimoriadne opatrne.

Yy Y VY Y Y VY

Udrziavajte pracovnu svorku, zvaraci kabel a zvdracie zariadenie v dobrom stave bezpe¢nom

na prevadzku. Vymente poskodenu izolaciu.
> Elektrédu nikdy nechladte ponorenim do vody.

> Nikdy sa suicasne nedotykajte Casti pripojenych k dvom zvaracim zariadeniam, pretoze

napitie medzi nimi mdze byt siétom napéti naprazdno oboch zvaradiek!

> Pri prdci nad Uroviou podlahy sa bezpe¢nostnym pdsom chrarite pred pddom v pripade

zasahu elektrickym pradom.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

> Pri zvarani mozu vznikat zdraviu sSkodlivé vypary a plyny. Vyhybaijte sa ich vdychovaniu. Pri
zvarani drzte hlavu mimo dymu. PouZivajte dostatocné vetranie a/alebo odsavanie pri
obluku, aby sa vypary a plyny nedostali do dychacich ciest. Pri zvarani elektrédami
vyZadujucimi osobitné vetranie, napriklad elektrédami na nehrdzavejicu ocel alebo
kadmium, navaracimi elektrédami a inymi elektrédami vytvarajicimi vysoko toxické vypary,
treba miestnym odsavanim alebo mechanickym vetranim ¢o najviac znizit expoziciu pod
prahové hodnoty. V stiesnenych priestoroch alebo za urcitych okolnosti vonku méze byt

potrebny respirdtor. Pri zvarani pozinkovanej ocele su tiez potrebné dalSie opatrenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Nezvarajte v blizkosti miest, kde pri odmastovani, Cisteni alebo striekani vznikaju vypary

chlérovanych uhlovodikov. Teplo a Ziarenie oblika mozu reagovat s vyparmi rozpustadla a

vytvorit fosgén, vysoko toxicky plyn, a dalSie drazdivé latky.

> Ochranné plyny pouzivané pri oblikovom zvarani mozu vytlacat vzduch a sposobit traz alebo

smrt. Vzdy zabezpedte dostatocné vetranie, najma v uzavretych priestoroch.

> Precitajte si pokyny vyrobcu zariadenia a spotrebného materidlu vratane karty

bezpecnostnych Udajov a dodrziavajte bezpecnostné postupy predpisané zamestnavatelom.

~ 2, MO8 SoOSORIT b
it ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> PoufZivajte spravne ochranné prostriedky: ochranny stit, nehorlavy ochranny odev a okuliare/kukly
s filtratnymi sklami. Osoby vo svojom okoli chrarite vhodnymi Stitmi alebo zastenami.

> Na ochranu pokozky pred iskrami z obluka noste vhodny odev z odolného nehorlavého

materialu.

A 5%' \ \?‘1‘ OSOBNA OCHRANA

> Udrziavajte vSetky bezpecnostné kryty, prvky a zariadenia na mieste a v dobrom stave. Pri
spustani, prevadzke alebo servise udrziavajte ruky, vlasy, odev a naradie v dostatocnej
vzdialenosti od klinovych remeriov, ozubenych kolies, ventilatorov a vsetkych ostatnych

pohyblivych ¢asti.

> Nesiahajte do blizkosti ventilatora motora. Pri beziacom motore sa nepokusajte prekonat

regulator alebo volnobeh tla¢enim na ovladacie tyce Skrtiacej klapky.

O\
/
NEPOUZIVAITE palivo v blizkosti zvaracieho obluka, pri otvorenom ohni ani

pri beZiacom motore. Pred doplfianim paliva motor zastavte a nechajte vychladnut, aby sa
rozliate palivo pri kontakte s hortcimi ¢astami motora neodparovalo a nevznietilo. Pri plneni

nadrzZe palivo nerozlievajte. Rozliate palivo utrite a motor nespustajte, kym vypary nevyprchaju.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> |skry pri zvarani alebo rezani m6zu spdsobit pozZiar, preto je velmi ddélezité, aby v blizkosti
zariadenia neboli Ziadne horlavé materialy.

> Ak na pracovisku pouZivate stlaceny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpecnym situaciam.

> Pouzivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné
ochranné kukly a pod.

TLAKOVE FLASE

> Prevratenie tlakovej flase moze spOsobit vazne zranenie. Nespravna manipulacia s tlakovou
flaSou moze spbsobit vysokotlakovy vybuch a zranenie.

> Pouzivajte iba flase so stlacéenym plynom obsahujlce spravny ochranny plyn pre dany proces
a spravne fungujuce reguldtory plynu a tlaku. Vsetky hadice, armatury a pod. musia byt

vhodné na dané poutzitie a udrziavané v dobrom stave.
> Flase vzdy udrziavajte vo zvislej polohe, pripevnené k podlahe.
> Flase musia byt umiestnené:

- V dostatocnej vzdialenosti od miest, kde by sa mohli mechanicky poskodit.
-V bezpecnej vzdialenosti od oblikového zvarania alebo rezania a od inych zdrojov tepla, iskier

alebo plamena.

> Vidy zabrante kontaktu elektrédy, drziaka elektréd alebo inych horucich ¢asti s flaSami.
> Pri otvdrani ventilu flase drzte hlavu a tvar bokom od jeho vystupu.

> Ochranné krytky ventilov maju byt vidy nasadené a pevne utiahnuté rukou, okrem pripadov,

ked' sa flasa pouziva alebo je pripojena na pouZzitie.

A*(- OSTRE CASTI

> Droétova elektroda vysuvajuca sa z hordka mdze poranit odi, tvar a ostatné nezakryté Casti
tela.

A é;! Zvarané diely m6zu spésobit popaleniny.
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=)

<> ¥ ELEKTROMAGNETICKE POLE

Elektricky prud pretekajuci akymkolvek vodi¢om vytvdra miestne elektromagnetické polia. O ich
vplyve sa diskutuje na celom svete. Doteraz neboli zistené dékazy preukazujice vplyv
elektromagnetickych poli na zdravie. Vyskum v tejto oblasti vSak pokracuje. Pred vyvodenim

akychkolvek zaverov sa odporuca minimalizovat vystavenie elektromagnetickym poliam.

Na minimalizovanie elektromagnetickych poli dodrZiavajte tieto postupy:
e Elektrédovy a pracovny kabel vedte tesne vedla seba — podla moznosti ich spojte paskou.
e Vsetky kable vedte ¢o najdalej od obsluhy.
¢ Napajaci kdbel si nikdy neovijajte okolo tela.
e Zvaracku a napajaci kabel umiestnite ¢o najdalej od obsluhy.
e Pracovny kabel pripojte k obrobku ¢o najblizSie k miestu zvarania.

e Osoby s kardiostimulatorom sa maju zdrziavat ¢o najdalej od miesta zvarania.

A OSTATNE

Chrarite zariadenie pred dazdom a priamym slneénym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Pocas zvdrania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie samo vypne z bezpeénostnych dévodov, znovu ho nespustajte, kym sa
neodstrdni pri¢ina. Mohlo by sa poskodit.

Statické napiitie mézZe poskodit elektronické suciastky.

Prilis dlha nepretrzita prevadzka méze prehriat stroj. Pockajte, kym vychladne.

YYVYVYY

VY

Nezvdrajte vo vyskach bez ndleZitej ochrany.
Pdd alebo prevrdtenie zariadenia méze spésobit zranenie.

Vv

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

Strana 10z 43 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniWeld®5v1 200 — Navod na pouZivanie

ver.4. 2024.01.30 max for ®
(IR KOWEX

| ||| ||| || || m ‘ || |||H elding

KWXSTGW5in1
2. PREHLAD

Tento navod na obsluhu je urc¢eny pre model GeniWeld®5v1 200

Zvaraci invertor GeniWeld®5v1 200 vyuZiva najnovsiu technolégiu pulznej Sirkovej modulacie (PWM)
a vykonovy modul s bipolarnymi tranzistormi s izolovanym hradlom (IGBT), ktory meni pracovnu
frekvenciu na strednu a nahradza tak tradi¢né rozmerné transformatory pracovnej frekvencie.
Invertor sa preto vyznacuje lahkou prenosnostou, malymi rozmermi, nizkou hmotnostou, spotrebou

atd.

Invertor vyuZiva technolégie ZVS a PFC. Jednofazovy striedavy prud (AC) prechadza usmernovacim
mostikom, korekciou ucinnika PFC so zvySovanim napatia a potom filtrom a celym mostikovym
usmerfiovacom. Na zvySenie ucinnosti napdjania pouziva invertor technoldégiu ZVS a riadenie
priemerného prudu s fazovym posunom, ¢im vyrazne zvysuje Ucinnik. Zaroven umoznuje zvaranie

MMA, MIG a TIG.

Inteligentna funkcia prepinania polarity umoziuje v jednej zostave invertora rozne sposoby
zvarania. PouZivatel mdZe nainstalovat horak MIG aj TIG. Inteligentné prepinanie zvarania sa

vykondva spina¢mi na horaku.

Prevadzka:
Po skonceni zvarania MIG mozno stlaéenim tlacidla TIG prepnut na tento rezim. Opatovnym
stlaéenim tlacidla za¢nete zvarat TIG s rovnakymi parametrami ako pri predchadzajicom zvarani TIG.

Rovnakym sp6sobom mozno prepnut z rezimu TIG na MIG.
- Technolégia ZVS zniZuje spinacie straty IGBT.

- Invertor vyuziva technoldgiu PFC, takzZe sa da pouzivat aj pri napati 110/220V; jeho Géinnik sa blizi k

1.
- U¢innost invertora v refZime MMA dosahuje takmer 84%;

- Invertor vyuZiva riadenie priemerného priddu a bezné ochranné funkcie, napriklad ochranu pri
prekroceni parametrov, obmedzenie Sirky impulzu, ochranu proti prepatiu, nadpradu, prehriatiu atd.

Tieto funkcie zlepsuju stabilitu a bezpeénost zvarania.

- Panel kombinuje dva druhy ovladacich reZzimov, ¢o pouzivatelovi ulahcuje ovladanie.

- Riadiaci systém MCU okamZite reaguje na akékolvek zmeny.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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- Niz8ia hmotnost invertora, lepsia prenosnost.

Invertor KOWAX® GeniWeld®5v1 200 je vhodny na vSetky druhy zvarania, na zvaranie roznych
plechov z nehrdzavejucej, uhlikovej a legovanej ocele, titdnu, horcika, medi atd’. PouzZivaju sa tiez pri
inStalacii potrubi, opravach foriem, v petrochémii, na architektonické dekoracie, opravy automobilov

a bicyklov, v remeselnej aj beznej vyrobe.

MMA —— Rucné zvdranie obalenou elektrédou

PWM —— Pulzna Sirkova modulacia

IGBT —— Bipoldrne tranzistory s izolovanym hradlom
TIG —— Zvaranie netaviacou sa volframovou elektrédou

2.1.Princip ¢innosti
Princip ¢innosti invertora KOWAX® GeniWeld®5v1 200 znazorfuje nasledujici obrazok. Jednofazové

napajanie AC220V (50 Hz) sa usmerni na jednosmerny prud (cca 380V) a invertorom (IGBT) sa
prevedie na striedavy prud strednej frekvencie (cca 44KHz). Po znizZeni napétia hlavhym
transformatorom a usmerneni diédou s rychlym zotavenim prechddza prad indukénym filtrom na
vystup. Obvod vyuZiva riadenie prddovou spatnou vazbou na zabezpecenie stabilného vystupného

pradu. Parameter zvaracieho pridu mozno sucasne plynulo nastavovat podla poZiadaviek zvarania.

tredofrekvencny  DC 5 I DC 3 e PLASMA

- Hallova sonda Hallova sonda

4 AC
4’

AC ey A [Stredofickveniny e e
Invertor transformétor| usmerfiova¢ | Hallova sondal »

AC

1 faza

230V Usmeriiova¢ DC

Riadenie kladnej
pridovej spitnej vizby

A
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2.2. Voltampérova charakteristika

Zvaraci invertor KOWAX® GeniWeld®5v1 200 ma vynikajuce voltampérové vlastnosti, ktorych graf je

uvedeny nizsie. Vztah medzi konvenénym menovitym zatazovacim napatim U2 a konvenénym

zvaracim prudom I2 je nasledujuci:

12<600A, U2=10+0.0412(V); 12>600A, U2=34(V).

u2 (V)A Voltampérova charakteristika Vztah medzi konvenénym
zataZovacim napéatim a
67 Pracovné body zvaracim prddom

. /
. -

2.3.Parametre

Parameter\Model KOWAX® GeniWeld®5v1 200

Sietové napatie 1~230+10%, 50/60Hz

Rezanie MIG TIG MMA
DC: Vstupny prud (A) 29,2 26,2 29,7 29,7
AC: Vstupny prud (A) 7,8 25,7 32,2
DC: Efektivny vstupny prud (A) 16 14,4 12,5 16,2
AC: Efektivny vstupny prud (A) 14,1 16,1
DC: Prikon (KW) 6,6 5,95 5,7 6,84
AC: Prikon (KW) 5,82 7,26

20~40
DC: Zvéraci prad (A) (Rezanligf 'Z'Or iezka))  5e00 5~200 5~200
(Drazkovanie)

AC: Zvaraci prud (A) 10~200 10~200
Rezacie/Zvaracie napatie (V) 140V 10~26
Napatie naprazdno (V) 220V 45V (riadené)

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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30% 40A | 30% 200A 25% 200A 30% 200A
DC: Zatazovatel (40°C 10min) 60% 28A | 60% 140A 60% 130A 60% 140A
100% 22A |100% 110A | 100% 100A |100% 110A
30% 200A 25% 200A
AC: Zatazovatel (40°C 10min) 60% 140A 60% 130A
100% 110A | 100%100A
DC: U¢innost (%) 63 70
Ucinnik 0,99
Istenie (pomaly motorovy istic,
charakteristika C) 16A/1f
MAX produktivna hrubka rezu uhlikovej ocele 15 mm
Stupen krytia P23
Trieda pouzitia
Rozmery d x $ x v (mm) 628 x 270 x 453
Hmotnost (kg)
REZANIE (GMAW) DC u,=230v Iy max=29,2 l126¢=16,0
MIG(GMAW) DC U,=230v Iy max=26,2 Lig=14,4
RUCNE (MMA) DC Uy=230V | L1;1ax=29,7 | li.g=16,2
AC U,=230V | Djmax=32,2 | lig=16,1
TIG(GTAW) DC U,=230v Iy max=25,0 Liefr=12,5
AC U;=230V | Ijax=25,7 | lieg=14,1

Pozn.: ZataZovatel — urcuje Cas, pocas ktorého mozno zvarat alebo rezat pri uréitej zatazi bez pretazenia, ako percento

desatminutového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C.

Parametre sa menia podla prevddzkového rezimu zariadenia.

60% zat'azovatel pri 210A

D7a= 08

6 min. zvarania 4 min. chladenia

+40°C
[

35% zat'azovatel pri 250A

+40°C
L

D

:\\ %
3,5 min. zvarania 6,5 min. chladenia
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2.4. Pracovny cyklus a prehriatie

X A

Pismeno ,X“ oznacuje pracovny cyklus, definovany ako pomer Zavislost zvaracieho pradu od
¢asu, pocas ktorého méze stroj nepretrzite pracovat, k uréenému . zatazovatefa
¢asu (10 mindt). Vztah medzi pracovnym cyklom ,X“ a vystupnym /

zvaracim prudom ,,1“ je na obrazku vpravo.

60%

40%

A Pri prehriati zdroja vydd tepelna ochrana IGBT pokyn na
zastavenie zvdracieho prudu a rozsvieti sa kontrolka prehriatia na
éelnom paneli. Vtedy sa md zdroj vypnut priblizne na 15 mindt,
aby ventilator vychladol. Pri opéitovnej prevddzke treba zniZit vystupny zvdraci prid alebo
pracovny cyklus.

-
0 195 220 250 1(A)

2.5. Manipuldcia a umiestnenie

Pri premiestriovani zdroja budte opatrni a zariadenie nenaklanajte. Prenasat ho mozete za drzadlo na
hornej strane. Po premiestneni zdroj sprdvne umiestnite a zaistite proti posunutiu.

Pri pouziti vysokozdvizného vozika musia byt jeho vidlice dostato¢ne dlhé na bezpecné zdvihanie.

A Premiestriovanie zariadenia méze byt nebezpeéné. Pred pouZitim sa uistite, Ze je stroj v
bezpecnej polohe.

2.6. Napajanie zo siete

Presvedcte sa, i je zvaraci zdroj pripojeny k spravnemu sietovému napétiu a chraneny spravne
dimenzovanou poistkou. Zasuvka musi mat ochranné uzemnenie.
Zariadenie KOWAX® GeniWeld®5v1 200 pripojte: 1 faza 230V.

Skontrolujte udaje o spravnom pripojeni napdjania na stitku. Nesprdvne zvolené napdjanie
méZe spdsobit poruchu stroja.
Ak napdjacie napditie prekroci hornu alebo dolnu hranicu bezpecného pracovného napiitia,
rozsvieti sa bezpecnostnd poistka. Trvalé prekracovanie bezpeéného rozsahu napdjacieho napdtia
méZe skrdtit Zivotnost zariadenia.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.7. Spdsob zapojenia zvaracej polarit

2.7.1. MMA (DC), MIG (DC), TIG

Kazdy komponent ma vlastnu zasuvku. Stroj prepina polaritu automaticky podla vyberu v ponuke.
Viacv ¢l.3.1

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1.Konstrukcia zariadenia

I « ]

1 1 ‘_"jwh—u% )
S >

" ‘<u H; 1
) «

1 8 L \Q‘ ‘% ]
1>

@ . ~ © §
S I

1 Ovladaci potenciometer pradu (A) a rychlosti podavania (m/min)

2 Pamit (Job)

3 Ovladaci potenciometer napatia (V)

4 Ovladaci potenciometer indukénosti

5 LCD displej

6 Ovladac displeja (rozhrania)

7 Pripojka horaka MIG

8 Pripojka hordka PLASMA (rezanie)

9 Zaporny vystup Vystup zdpornej polarity zvaracky.

10 Konektor ochranného plynu — Pripojeny na privod do horaka.

11 Kruhova zastrcka — Pripojend k ovladaciemu vodicu spinaca horaka. (Ma 14 vodic¢ov; vodice 8 -
9 su pripojené k ovladaciemu vodicu spinaca horaka).

12 Kladny vystup — Vystup kladnej polarity zvaracky.

13 Vstupna pripojka ochranného plynu MIG — Na pripojenie jedného konca plynovej hadice;

druhy koniec sa pripdja k argdnovej flasi. m

14 Vstupna pripojka ochranného plynu TIG — Na pripojenie jedného konca plynovej hadice,

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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zatial o druhy koniec sa pripaja k argénove;j flasi
15 Vypina¢ napajania — V polohe ,,ON“ je zvaracka zapnuta, v polohe ,,OFF“ vypnuta.
16 Napdjaci vstup — Na pripojenie napajacieho zdroja.
17 Pripojka rezacieho plynu — Na pripojenie jedného konca plynovej hadice; druhy koniec sa
pripdja k argdnovej flasi.
18 Ventilator — Pri vysokej teplote zvaracky sa spusti chladiaci ventilator. Ochladzuje

komponenty a diely vnutri zvaracky.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Regulator napatia /
postupného poklesu
3.2.0vladaci panel pradu SLOPE DOWN /

ARC FORCE

Regulator prudu a
rychlosti podavania
drotu

Regulator indukénosti

Ovladaci potenciometer

3.2.1. Prehlad

Hlavnou vlastnostou tohto ovladacieho panela je logické usporiadanie ovladacich prvkov. Vsetky
hlavné parametre kazdodennej prace su pocas zvarania na hlavnom displeji. Nasledujice obrazky

uvadzaju prehlad hlavnych nastaveni potrebnych na kazdodennu pracu pomocou ovlddacieho
panela:

1. Potenciometer pradu + rychlost podavania drdtu
Toto tlacidlo ma 2 funkcie. V rezime MMA sluzi
na nastavenie zvaracieho pradu.

V rezime MIG reguluje rychlost posuvu drotu.
Rozsah je v tabulke.

Typ KOWAX® GeniWeld®5v1 200
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Rozsah prudu (A) 10- 220

Rozsah posuvu drotu (m/s) 3,0-27

3.2.2. LCD displej

LCD displej zobrazuje stav a prislusné parametre. Napriklad v rezime MMA pri nastavovani
parametrov zobrazuje prud, priemer, ArcForce, elektrédu... Pocas zvarania zobrazuje aktualne
napatie a prud.

Nastavenie zvaracieho ARC Force
prudu
Trajektoria
Priemer
Hrubka
Elektroda
Zobrazenie Nastavenie
nastaveného ARC Force
pradu

Zobrazenie aktudlneho prudu a napétia

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2.3. Ovladaci potenciometer

Pocas prevadzky sa tento regulator pouziva najma na prepinanie a potvrdzovanie obsahu displeja.
Posunutim tlacidla doprava alebo dolava sa prislusna stranka displeja posunie doprava alebo dolava.
Stlacenim tlacidla sa prejde na podradenu stranku. Otacanie regulatora a prepinanie stranok rezimu
znazornuju nasledujuce obrazky.

FAFF=F PAEREM BEAFF AFE FATIAAT
WWELLLIEU MUV L JLLLWU T IV

PLASMA MMA |PLASMA
TIG | MMA s TIG Ut

Press to Enter Press to Enter

EAFF=F PAEREM BEMAPMF AT EATIAR FAFF=F FPAERFS BRI APy EATIAR
NVl R AT AN IVIU A b wiilabai Uy § S VYVl LRI IVIULD b ol iU

Press to Enfer Press to Enter

Smer posunu stranok pri posunuti tlacidla dolava.

3.2.4. Potenciometer nastavenia napitia / DOWN SLOPE postupného poklesu pridu / ARC Force

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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V r6znych rezimoch zvdrania ma tento regulator rézne funkcie:

(1) V rezime MMA reguluje ARC FORCE v rozsahu 0-10;

(2) V rezime TIG nastavuje postupny pokles pradu (funkcia DOWN SLOPE)
(3) V rezime MIG reguluje zvaracie napatie v rozsahu 10-25V.

2. Potenciometer indukénosti

Potenciometer indukénosti nastavuje vystupnu indukénost v rozsahu 0-10 na dosiahnutie ¢o
najlepsich zvaracich vlastnosti.

POZNAMKA:

Pocas zvarania mozno pouzivat iba tlacidla vyberu parametra a nastavovaci potenciometer.

V rezime MMA moZno pouZivat iba nastavovaci potenciometer a tladidlo zvarania obalenou
elektrédou.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.3. Zvaranie v argéne
3.3.1. Zvaranie TIG — 4T

Pociatocny a koncovy prid mozno vopred nastavit. Tato funkcia umozriuje vyplnit krater, ktory méze

vzniknut na zaciatku a na konci zvarania. Proces 4T je vhodny na zvaranie materialov strednej hriabky.

| i

(40 ] )
BEZ PULZACIE

Hodnota zvéracieho pradu
(Spickového prudu)

Nabehovy

prad___{] |_”_”_'

Hodnota zékladného prudu ¥

Koncovy
prud

Stlacte a drzte spina¢ horaka Koniec zvérania

t-Es]'
Uvod:

e 0:Stlacte a podrite spina¢ horaka. Otvori sa elektromagneticky plynovy ventil a zaéne prudit

ochranny plyn;
e 0~tl1: Cas predfuku, rozsah nastavenia predfuku: 0,1~ 1,0s;
e t1: Uspedné zapdélenie, rozsah nastavenia pociatoéného prudu: 5~250A (315A);

e t2: Uvolnite spinac¢ hordka, vystupny prad narasta z pociato¢ného prudu; ak je zapnuta funkcia
vystupnych impulzov, vystupny prud je pulzny;

e £2~t3: Vystupny prud sa zvysi na nastavenu hodnotu; rozsah nastavenia ¢asu nabehu priadu 0~10

S,
e t3~t4: Zvdranie. Pocas tohto €asu je spinac¢ horaka uvolneny;

Poznamka: Ak je zapnuta funkcia vystupnych impulzov, vystupny prud je pulzny; ak je zapnuta

funkcia vystupnych impulzov, vystupny prud je jednosmerny;

e t4: Stlacte spinac horaka, vystupny prud klesa na kraterovy prud; ak je zapnuta funkcia

vystupnych impulzov, klesajuci prud je pulzny;
e t4~t5: Cas poklesu, nastavenie ¢asu poklesu: 0~10.0's;
e t5~t6: Kraterovy prud je konstantny; rozsah nastavenia kraterového prudu: 5~250A (315A);
e t6: Uvolnite spinac¢ hordka, zhasnite obluk a nechajte pradit argoén;

e t6~t7: Cas dofuku, rozsah nastavenia dofuku: 0.1~10.0 s;

e t7: Elektromagneticky ventil sa zatvori a zastavi prietok argénu. Zvaranie je
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dokoncené.
3.3.2. Zvéranie TIG - 2T
1ia)d '
BEZ PULZACIE
Uvolnite spinac¢ horaka
Hodnota zvaracieho prudu
(Spickového pradu) ‘”‘IJ‘
Hodnota zakladného prudu 'I1
Koniec zvarania
- L
t fs)
Uvod:

e 0: Stlacte a podrite spina¢ horaka. Otvori sa elektromagneticky plynovy ventil a za¢ne prudit

ochranny plyn;
e 0~tl1: Cas predfuku, rozsah nastavenia predfuku: 0,1~ 1,0s;

e t1~t2: Uspedné zapalenie, vystupny prud klesa z minimalneho pridu (5A) na nastaveny prad; ak

je zapnuta funkcia vystupnych impulzov, klesajuci prud je pulzny;

e t2~t3: Pocas celého zvarania je spinac horaka stlaceny;

Pozndmka: Ak je zapnuta funkcia vystupnych impulzov, vystupny prud je pulzny; ak je zapnuta
funkcia vystupnych impulzov, vystupny prud je jednosmerny;

¢ t3: Uvolnite spinac¢ hordka, vystupny prud klesa; ak je zapnuta funkcia vystupnych impulzov,
klesajuci prud je pulzny;

e t3~td: Vystupny prad klesa na minimalny prud (5A), obluk zhasne; rozsah nastavenia ¢asu
poklesu: 0~5 s;

e t4~t5: Cas dofuku, rozsah nastavenia dofuku: 0.1~10.0 s;

e t5: Elektromagneticky ventil sa zatvori a zastavi prietok argénu. Zvaranie je dokoncené.

3.3.3. Ochrana proti skratu:

0,1TIG/DC/LIFT: Ak sa volframova elektréda pri zvarani dotkne obrobku, prud klesne na 30 A, ¢im sa

minimalizuje opotrebovanie elektrédy a predlZuje jej Zivotnost.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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0,2TIG/DC/HF: Ak sa volframova elektréda pri zvarani dotkne obrobku, prid do 1 s klesne na 0, ¢im

sa minimalizuje opotrebovanie elektrddy a predlzuje jej zivotnost.

0,3Rezim MMA: Ak sa elektréda dotyka obrobku dlhsie nez dve sekundy, zvaraci prid automaticky

klesne na 0, aby sa elektrdda chranila.

Funkcia zabrdnenia preruseniu obluka: V reZzime TIG sa osobitnymi prostriedkami predchadza

preruseniu obluka. Aj ked' sa obluk prerusi, funkcia HF ho udrzi stabilny (znovu zapali).

Pozor:

¢ Najprv skontrolujte stav zvaracich a spojovacich prvkov, inak méze vzniknut porucha, napriklad

iskrenie pri zapalovani, unik plynu, strata ovladania atd.

e Skontrolujte, ¢i je vo flasi s ochrannym plynom dostatok argdénu. Elektromagneticky plynovy

ventil moZno otestovat spina¢om na prednom paneli.

e Zabrante kontaktu ruky s hordkom. Po stlaceni spinaca horaka sa obluk zapali vysokofrekvencnou

vysokonapatovou iskrou, ktord moéze rusit zariadenia.

e Prietok sa nastavuje podla zvaracieho vykonu pouzitého pri praci. Ota¢anim regulacnej skrutky
nastavte prietok plynu, ktory sa zobrazuje na tlakomere plynovej hadice alebo plynove;j flase.

e Zapalovanie iskrou funguje lepsie, ak pri zapalovani dodrZite vzdialenost 3 mm medzi obrobkom

a volframovou elektrédou.
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3.4. Vyber rezimu zvarania

Stroj ma styri reZimy zvarania: AC-MMA, DC-MMA, AC-TIG, DC-TIG a MIG. ReZim sa vybera
OVLADACIM TLACIDLOM, ako znazorfiuje obrazok.

ERFF=F PREBRES BRI Al EAYTIART
W bRl FANAN VI b oV B BB BT B AT AW

TIG | MMA Piéﬁ%js‘lﬁ MMA |PLASMA

CUT

Press io Enter Press to Enter

Smer posunu stranok pri posunuti tlacidla doprava.

BEFF=F PAERIM BEAMP;E AP FATIART
FAFF=F PAERIM BEAPFE AFF FATIART

VLU IR IV L JkLLWU VN
FVALLL VIR IVMIVV L oJikibiUr i IV

MMA |PLASMA
cuT

Press to Enler

Press to Enter

Smer posunu stranok pri posunuti tlacidla dolava.

3.4.1. Nastavenie rezimu MMA

Po vybere rezimu MMA mozete podla potreby zvolit prislusné parametre, napriklad zvaraciu

elektrédu, hribku, priemer elektrdody, vystupny rezim (AC/DC) a podobne. Postup obsluhy je uvedeny
nizsie.

Rozhranie stroja je nasledujlice. Na kaZzdej Urovni ponuky mozno stla¢enim ovladacieho tlacidla prejst
na dalsiu Urover a otdéanim hlavného regulatora doprava alebo dolava menit stav aktualnej ponuky
alebo hodnotu zvaracieho priadu a ARC FORCE.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.4.2.

Vyber rezimu zvarania

Schéma pripojenia
zvaracieho kabla

J i B, T
Press to Enter

I MBI DO ADITV OFf FOTIONN

) O rULANRITY QELEUIIUN
[V}'lber polarity zvarania

/ Press lo Enter

RASTTE PREREA PR peenmers o pn e onpmy pwenmer o my

~ WELUING CLLUVINUVE JELLUHIUN

Vyber zvaracej
elektrody

Vyber priemeru zvaracej
elektrody

Press to Enter

Rozhranie zobrazenia a
nastavenia parametrov
zvarania

[ Hrubka
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3.4.3. Sprievodca rezimom MIG SYN

Aby stroj vyhovel poZiadavkdm co najvacsieho poctu zdkaznikov, ponuka dva reZzimy zvarania MIG. V
jednotnom rezime moéze na zéklade diagnostiky prevadzkovych podmienok, napriklad priemeru a
typu zvéracieho drotu, uvadzat odporucané napitie, rychlost posuvu drotu a indukénost. Postup

MIG-SYN je uvedeny niZsie.

Vyber rezimu zvarania

Schéma pripojenia
zvaracej pistole a
zemniaceho kabla

Vyber zvaracich
materialov

Vyber ochranného
plynu

Vyber priemeru
zvaracieho drotu
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Vyber typu zvarania

Hrubka

Rozhranie zobrazenia a
nastavenia parametrov
zvarania

Na poslednej obrazovke sa zobrazia vSetky nastavené parametre. Podla stavu zvarania mozZzete v
pripade potreby upravit napatie, rychlost posuvu drétu a indukénost.
3.4.4. Sprievodca reZimom MIG MAN

V tomto rezime mozZe pouZivatel nastavit napatie a rychlost posuvu drétu podla svojich zvyklosti a
skdsenosti. Mozno zvolit rezim 2T alebo 4T.

Vyber rezimu zvarania

Vyber typu zvarania

Rozhranie zobrazenia a
nastavenia parametrov zvarania

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Rovnako ako ostatné metddy ma aj TIG rezim SYN a dva rucné reZzimy zvarania. Pouzivatel si podla
prevadzkovych podmienok zvoli vhodny rezim na dosiahnutie najlepSieho vysledku. Pri ru¢nom
rezime postupujte podla nasledujucich krokov. V rezime AUTO je postup podobny ako v ru¢nom

rezime.

’ K J4 . ; G | mmn
Vyber rezimu zvarania - "] 3
£

Press to Enter

Vyber ru¢ného zvarania
TIG

V{ber HF-LIFT

Vyber rezimu zvarania ]
Vyber AC-DC ]

Press o Enter

NO

Vyber PULZACIE PULSE

0
PULSE
-

Press to Enter

P
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Rozhranie zobrazenia a nastavenia
parametrov zvarania
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3.4.6. Nastavenie reZimu rezania

Aby vyhovel poZiadavkam ¢o najvacsieho poctu zakaznikov, stroj ponuka tri rezimy rezania:
Normalne, Mriezka a Drazkovanie. V rdznych rezimoch mdzZe odporucat prud podla rezaného
materialu a jeho hrabky. Konkrétne kroky su uvedené nizsie.

Vyber rezania

Vyber rezimu

Vyber materialu }
Vyber hrubky }

( N
Rozhranie
zobrazenia a
nastavenia
parametrov zvarania CUTTING
\ Y,
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3.4.7. Praca s pamitou

Stroj umoznuje uloZit idealne zvaracie parametre do pamate. V kazdom rezime mozno ulozit az deviat
skupin Gdajov. Pouzivatel tak mozZe uloZit idedlne parametre zvarania. Ked je zobrazena hlavna
ponuka alebo rozhranie nastavenia zvaracich parametrov, stlacenim tlacidla ENTER na prednom
paneli prejdete do ponuky pamate. Ak do nej vstupite z hlavnej ponuky, otd¢anim ovladacieho
tlacidla zvolite prislusny rezim a parametre zvarania a jeho stlacenim prejdete do tohto rezimu. Ak
vstlpite z rozhrania zobrazenia a nastavenia zvdracich parametrov, ota¢anim ovladacieho tlacidla
mozete idedlne parametre uloZit do kandla 1-9. Vyberom tlacidla SPAT a stlatenim ovladacieho
tlacidla prejdete do prislusného rezimu zvarania. Postup je nasledujuci (priklad MIG SYN).

Tipy:

1. Na kaZdej stranke sa stla¢enim ovladacieho tladidla mozZete vratit do
predchadzajucej ponuky. Ak ho budete stla¢at, kym sa nevratite o dve m
obrazovky spit, displej zobrazi hlavni ponuku.
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o el

1-tupy spoj, 2-rohovy spoj, 3-preplatovany spoj, 4-spoj tvaru T

3.5.1. Vysvetlenie kvality zvarania

Vztah sfarbenia zvarovej plochy a ochranného uéinku pri nehrdzavejicej oceli

Sfarbenie

zvarovej strieborng, zlata modra cerveno-siva siva éierna
plochy

Ochranny
e vynikajuci velmi dobry dobry zly najhorsi
Géinok ynikaj Yy Y Y J

Vztah sfarbenia zvarovej plochy a ochranného uéinku pri Ti-zliatindch
Sfarbenie v . . . . .
) Ziarivo . - ) , | modro-sivo- | biely prdsok oxidu
zvarovej . . oranzovo-zltd | modro-fialova , .,
strieborna zelena titani¢itého

plochy

Ochranny
" vynikajuci velmi dobry dobry zly najhorsi
ucinok y J y y y )

Vztah medzi priemerom plynovej hubice a priemerom elektrédy

Priemer plynovej hubice/mm Priemer elektrédy/mm
6,4 0,5
8,0 1,0
9,5 1,6 alebo 2,4
11,1 3,2

Plynova hubica a prietok ochranného plynu

DC kladné zapojenie

Rozsah zvaracieho prudu (A i j .
P () Prlemejr plynove; Prietok plynu/I-min 1
hubice/mm
10~100 4~9,5 4~5
101~150 4~9,5 4~7
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151~200 6~13 6~8
201~300 8~13 8~9
TIG s nehrdzavejicou ocelou
Hribka ' Pric’emer ' P’rien'1er Prietok 2véraci prad Ry"chlo.st'
zvarenca/mm Typ spoja volfr:?movej zv:irameho argo-nfxll (DCEP) zvarar'ua!{
elektrédy/mm drétu/mm I-min cm-min
0,8 Tupy spoj 1,0 1,6 5 20~50 66
1,0 Tupy spoj 1,6 1,6 5 50~80 56
1,5 Tupy spoj 1,6, 1,6 7 65~105 30
1,5 Rohovy spoj 1,6 1,6 7 75~125 25
2,4 Tupy spoj 1,6 2,4 7 85~125 30
2,4 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 95~135 25
3,2 Tupy spoj 1,6 2,4 7 100~135 30
3,2 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 115~145 25
438 Tupy spoj 2,4 3,2 8 150~225 25
4,8 Rohovy spoj 3.2 3.2 9 175~250 20

Parametre zvdrania rur z mdkkej ocele

Priemer Pri?mer ' Priemer. P’rien.1er Zviraci » Prie’tok Ry"chlo.st'
o — volfri’lmovej pIYnovej zvziraaeho prid/A Napitie/V argo_n}.ll/ zvarar.ua!{
elektr6dy/ mm| hubice/mm drétu/mm I-min cm-min

38 2,0 8 2 75~90 11~13 6~8 4~5
42 2,0 8 2 75~95 11~13 6~8 4~5
60 2,0 8 2 75~100 11~13 79 4~5
76 2,5 8~10 2,5 80~105 14~16 8~10 4~5
108 2,5 8~10 2,5 90~110 14~16 9~11 5~6
133 2,5 8~10 2,5 90~115 14~16 10~12 5~6
159 2,5 8~10 2,5 95~120 14~16 11~13 5~6
219 2,5 8~10 2,5 100~120 14~16 12~14 5~6
273 2,5 8~10 2,5 110~125 14~16 12~14 5~6
325 2,5 8~10 2,5 120~140 14~16 12~14 5~6

3.6. Prevadzkové prostredie
e Nadmorska vyska je pod 1000 m.

e Rozsah prevadzkovych teplot: -10%c~+40%c.
e Relativna vlhkost vzduchu je nizsia nez 90% (ZOOC) a nizsia nez 50% (400C).

e Sklon napdjacieho zdroja nepresahuje 10°. m

e Chrante stroj pred silnym dazdom a za hortceho pocasia pred priamym sinec¢nym Ziarenim.
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Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo latke nesmie prekrodit

beZnu normu.

Pocas zvérania dbajte na dostato¢né vetranie. Vzdialenost medzi strojom a stenou musi byt

aspon 30 cm.

3.7. Poznamky k prevadzke

Pred pouzitim zariadenia si pozorne precitajte §1.
Zemniaci vodi€ pripojte priamo k stroju a postupujte podla §3.5.

Pri zopnuti vypinaca mozZe dojst k vybitiu napatia. Vystupnej elektrody sa nedotykajte Ziadnou

dastou tela.

Pred zacatim prevadzky sa v okoli nemaju pohybovat nepovolané osoby. Do obldka sa

nepozerajte bez ochrany odi.
Zabezpecte dobré vetranie stroja.
Po dokonceni prace vypnite napdjanie, aby sa Setril napajaci zdroj.

Ak vypinac ochranne vypne pre poruchu, nezapinajte ho znovu, kym sa problém nevyriesi, inak sa

mdze zhorsit.
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4. UDRZBA

Na zaistenie vysokej Ucinnosti a bezpeénosti zariadenia je potrebnd pravidelnd Udrzba. Podrobnejsie
ju opisuje nasledujuca tabulka, ktord pouzivatelovi pomaha pochopit postupy udrzby a prace so
zvarackou, vykonavat jednoduché kontroly a prijimat bezpeénostné opatrenia, ¢o najviac znizit

poruchovost a ¢as oprav a predlzit Zivotnost stroja.

A Varovanie: Na zaistenie bezpecnosti pri UdrZbe stroja vypnite napdjanie a pockajte 5 minut,
kym napdtie na kondenzatoroch neklesne na bezpeénych 36V!

frekvencia ukony

Skontrolujte, ¢i su ovladace a vypinac na prednom a zadnom paneli spravne
namontované a plne funkcné. V opacnom pripade ich vymerite. Ak nemate k
dispozicii originalne prislusenstvo, obratte sa na servisné oddelenie.

Po zapnuti sledujte a pocuvaijte, Ci sa zdroj netrasie, nevyddva nezvycajné zvuky
alebo zvlastny zdpach. Ak sa vyskytne niektory z tychto javov, zistite pricinu a
odstrarite ju; ak pri¢inu neviete zistit, obratte sa na servisné oddelenie.

Skontrolujte, ¢i LED panel nie je poSkodeny a spravne funguje. Ak je prasknuty alebo
inak poskodeny, vymerite ho. Ak stale nefunguje, vymerite riadiacu dosku PCB.

Denné Skontrolujte, ¢i ventilator nie je poSkodeny a normalne sa otaca. Poskodeny
kontroly | ventilator ihned vymerite. Ak sa po prehriati zariadenia netoci, skontrolujte, ci ho
neblokuju cudzie predmety, a odstrarite ich. Ak sa ventilator ani po odstraneni
uvedenych problémov netoci, mézZete ho rucne roztocit v smere otacania. Ak potom
bezi normalne, treba vymenit rozbehovy kondenzator; ak to nepomoéze, vymeiite
ventilator.

Kontrolujte, ¢i konektor EUR nie je uvolneny alebo prehriaty. Ak sa tieto problémy
vyskytnu, konektor EUR upevnite alebo vymerite. Kontrolujte poskodenie
privodného kabla. Poskodeny kabel sa musi vymenit.

Suchym stlacenym vzduchom vycistite vnutro zvaracieho zdroja. Odstrante najma
prach z chladi¢ov, hlavného napitového transformatora, cievok, modulu IGBT, didd,
PCB atd. Pozor na poskodenie elektronickych suciastok priamym pradom
stla¢eného vzduchu z malej vzdialenosti!

Skontrolujte skrutky zvaracky. Uvolnené dotiahnite, opotrebované (napr. s
poskodenou hlavou) vymenite. Z hrdzavych skrutiek odstrante hrdzu, aby spravne
fungovali.

Mesacné
kontroly
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Skontrolujte, ¢i zvaraci prad zodpoveda hodnote na LCD. Ak nie, treba ho nastavit.
Skutoény prud mozno merat kliestovym ampérmetrom.

Rocne

Vykonavanie bezpeénostnych kontrol podla CSN EN 60974-4

Pozn. Pri uvedenych kontrolach a udrzbe treba zohladnit prevadzkové podmienky. Pri zvy$enej
prasnosti (vSeobecne pri agresivnejsom prostredi) sa musia vykonavat ¢astejsie, nez je uvedené

vyssie.
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e Zvaracky pred odoslanim z vyrobného zavodu prechadzaju dokladnou kontrolou a nastavenim.
Akékolvek Upravy neschvalené vyrobcom su zakazané!

e Udrzbu vykonavajte dokladne. Pri poskodeni vodic¢ov alebo nespravnom zapojeni je pouzivatel

ohrozeny!

e Servis zariadenia smie vykonavat iba odbornik povereny vyrobcom!

e Pred akymkolvek zasahom do zariadenia vZdy najprv vypnite napdjanie!

e  Pri poruche zvaracky sa obratte na predajcu alebo autorizovany servis!

Pri jednoduchych poruchach zvaracky radu TP mdzete postupovat podla nasledujicej tabulky:

Pri poruche zariadenia KOWAX® GeniWeld®5v1 200 ndjdete v nasledujlcej tabulke prehlad
najcastejsSich poruch a moznosti riesenia.

Po zapnuti napajania sa
ventilator roztodi, ale kontrolka
nesvieti.

Kontrolka napdjania je poskodena alebo
nespravne zapojena.

Skontrolujte a pripadne opravte predny
panel.

Transformator je poskodeny.

Servis alebo vymena transformatora.

Porucha dosky plosnych spojov

Servis alebo vymena ovladacieho panela

Po zapnuti napajania sa
kontrolka rozsvieti, ale ventilator
sa neroztodi.

Vo ventilatore je cudzi predmet.

Odstranenie cudzieho predmetu.

Poskodeny kondenzator ventilatora

Vymena kondenzatora.

Poskodeny motor ventilatora

Vymena ventildtora

Po zapnuti napajania kontrolka
nesvieti a ventilator sa neroztodi.

Chyba napdjanie.

Skontrolujte napdjanie.

Poskodend poistka vnutri zvaracky

Vymena poistky (10A).

Cislo na displeji sa nemeni

Chybny LCD displej

Vymena LCD displeja

Zobrazena maximalna a
minimalna hodnota
nezodpoveda nastavenej
hodnote.

Maximalna hodnota sa nezhoduje (pozri
§3.1)

Nastavte potenciometer Imin na
vykonovej doske.

Minimalna hodnota sa nezhoduje (pozri §3.1)

Nastavte potenciometer Imaxin meraca
pradu.

Ziadne vystupné napétie
naprazdno (MMA)

Zvaracka je poskodena.

Skontrolujte hlavny obvod a Pr4.

Ziadny prietok plynu
(TIG/plazma)

Plynova flasa je prili$ blizko alebo je tlak
plynu nizky

Otvorte alebo vymerite plynovu
flasu

Cudzi predmet vo ventile

Odstrante cudzi predmet

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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Elektromagneticky ventil je posSkodeny

Vymerte ventil

Test plynu na prednom paneli je zapnuty

Test plynu na prednom paneli je vypnuty

Cudzi predmet vo ventile

Odstrante cudzi predmet

8 Plyn neprestava prudit
Elektromagneticky ventil je poskodeny Vymerite ventil
Regulator ¢ fuku pl , .
esu ta_or cavsu prec{l uku plynu na prednom Servis alebo vymena regulatora
paneli je poskodeny
e ‘ » Potenciometer zvaracieho pridu na prednom . , .
9 Zvaraci prud nemozno nastavit . Y . Servis alebo vymena potenciometra
paneli je poskodeny.
Minimalna zobrazena hodnota nezodpoveda | Nastavte potenciometer Imin na
Zobrazeny zvaraci prud skutoc¢nosti. (Pozri §3.1) vykonovej doske.
10 nezodpoveda skutocnej
hodnote. Maximalna zobrazena hodnota nezodpovedd | Nastavte potenciometer Imax na
skutocnosti. (Pozri §3.1) vykonovej doske.
Zvaraci prud je nastaveny prilis nizko ZvySenie zvdaracieho prudu
11 Nedostatocné tavenie.
Obluk je pocas zvarania prilis dlhy Pouzite rezim 2T
Prilis vysoky zvéraci o . .
rid ZniZenie zvaracieho priadu
Ochrana proti pru
prehriatiu Prilis dlhy pracovny Skratenie pracovného cyklu
cyklus (prerusovana préca)
Och ti L P virs i - .
¢ r.z?\n.a prot Kolisanie napdjania PouZzitie stabilného napajacieho zdroja
T prepatiu
12 Svieti vystrazna kontrolka na
prednom paneli Kolisanie napdjania Pouzitie stabilného napajacieho zdroja
Ochrana proti Prili$ vela zariadeni
podpétiu pripojenych k ZniZenie poctu zariadeni na jednom
jednému napajacom zdroji
napdjaciemu zdroju
Nadpridové ochrana Nezvycajny pruad v Kontrola a servis hlavného obvodu a
hlavnhom obvode pohonu Pré6
Po stlaceni spuste horaka
13 (plazma) vznikne pilotny obluk, Nestabilné spojenie zemniaceho kabla a Zaistite stabilné spojenie zemniaceho
ale nemozno ho preniest na obrobku. kabla a obrobku.
rezaci obluk.
Pilotny obltik sa tazko zapaluje a 1. Olpotrebované dyza, elektréda alebo Spicka | 1. V}'/mena dyzy, elektrédy alebo Spicky
14 horaka hordaka.

lahko zhasina.

2. Prilis vysoky tlak plynu.

2. Uprava tlaku plynu.
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Po stlaceni spuste horaka je
15 pritomné napétie naprazdno, ale | Problémy s pilotnym obltikom.
nevznika obldk.

Skontrolujte IGBT pilotného obluka a
poskodeny modul vymerite.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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ZARUCNY LIST

ZARUCNY LIST

KOWAX® GeniWeld®5v1 200 Zvaraci invertor PLASMA/MIG/MMA/TIG
KOWAX® GeniWeld®5v1 200 Zvaraci invertor PLASMA/MIG/MMA/TIG

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

. . Cislo reklamacného
Datum prevzatia

. . Datum vykonania protokolu / Cislo Podpis pracovnika /
servisom / Datum , v .
. opravy / Datum opravy | reklamacéného Podpis
prevzatia
protokolu
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