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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode

Podla/Podla:

Smernica 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smernica 2004/108/ES, platné od 20.7.2007
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Plazmova rezacka /Plazmova rezacka/
2. Typové oznacenie /Typové oznacenie atd./

PANTERMAX® CUT50LED®, ID: PMCUTS50LED, od sériového ¢isla: 20231220001
3. Znacka alebo ochranna zndmka /Znacka alebo ochranna zndmka/: PANTERMAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP/:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€O: 26850036, I DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy /Harmonizovana norma/:

EN60974-1, Zvaranie. Bezpeénostné poziadavky na zariadenia na oblikové zvaranie. Cast 1: Zdroje
zvaracieho pradu

EN60974-10, Zariadenia na oblikové zvaranie — Cast 10: Poziadavky na elektromagnetickd
kompatibilitu (EMC)

Dalsie informacie: Obmedzené poufzitie, zariadenie triedy A, uréené na poufitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informacie: Obmedzené poufitie, zariadenie triedy A, uréené na poufzitie v inych ako obytnych priestoroch.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so siiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 vyddva na vyhradnt zodpovednost uvedeného
vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku su v zhode so suborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vyddva v stlade s nariadenim (EU) € 305/2011 na vyhradn( zodpovednost vy$sie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA
V [miesto]/V [miesto] Plzen

Dna [datum vydanial/dna [datum vydania] 20.11.2023
[podpis]/[podpis]

PoOBOEMA - PLZEN
TomiE Kalina
ok +420 80T 177 171
2.mail; kaiina w2
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A\

DOLEZITE UPOZORNENIA
Zdroj smie opravovat iba osoba s prislusnou kvalifikaciou pozadovanou zakonom.

Pripojenie k napajacej sieti:

- Pred pripojenim zvaracky k napajacej sieti sa uistite, Ze napatie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvaracky je v polohe ,,0“.
- Na pripojenie k elektrickej sieti pouzivajte iba origindlnu zastrcku zdroja.

- Kazdy predlZovaci kabel musi mat vhodny prierez, zasadne nie mensi ako pévodny kabel
dodavany s pristrojom.

- Pri prevadzke s vyssimi rezacimi pradmi moze odber zo siete prekrocit 16A. V takom
pripade treba privodnu zastrcku vymenit za priemyselnu zastréku zodpovedajlcu isteniu
25A! Tomuto isteniu musi zodpovedat aj vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- Dal$ou moznostou je pevné pripojenie k samostatnému vedeniu (istenému isti¢om alebo
poistkou max. 25A) alebo pripojenie zdroja k trojfazove;j sieti 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri
pripojeni k trojfazovej sieti sa musi pouZit patkolikova zastréka 32 A. Cierny (hnedy) fazovy
vodic pripojte v zastrcke k jednej zo svoriek oznacenych L1, L2 alebo L3. Modry nulovy vodic
pripojte k svorke N a zelenoZlty ochranny vodic k svorke Pe. Takto upraveny privodny kabel
zdroja mozno pripojit do trojfazovej zasuvky, ktord musi byt istena istiCom alebo poistkou
max. 25A.

POZOR!

Zdroj sa nesmie pripojit na zdruzené napatie, teda napatie medzi dvoma fazami! Hrozi tym
poskodenie zdroja.

Tieto Upravy smie vykonavat iba opravnend osoba s elektrotechnickou kvalifikaciou.

Nie su dovolené Ziadne Upravy rezacieho zdroja okrem Gprav odportcanych vyrobcom!

(|

Pred otvorenim krytu zdroj vidy odpojte od siete!

Kazdych 6 mesiacov otvorte zdroj a opatrne ho vyfukajte stlaéenym vzduchom.
POZOR, NEPOUZIVAJTE STLACENY VZDUCH S PRILIS VYSOKYM TLAKOM, ABY STE
MECHANICKY NEPOSKODILI ELEKTRICKE SUCIASTKY.

Spolocnost Svarmetal s.r.0. vdm mdze poskytnut vsetky ochranné prostriedky na zvaraéské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skusané podla medzinarodnych a eurépskych noriem EN
60974-1 a EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisna organizacia, ktora
vykonala

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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servisny zasah alebo opravu, je povinna zabezpetit, aby vyrobok nadalej spiiial uvedené
normy a Standardy.

Nahradné diely si mozno objednat u najblizsieho predajcu spolo¢nosti SVARMETAL s.r.o.
V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. BEZPECNOST

A Upozornenie! Pred pouzivanim zariadenia si pozorne precitajte navod na pouzivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vidy poruke. Zvy$eni pozornost venujte ¢asti
Bezpeénost!, kde najdete ddlezité informacie o bezpeénom pouZivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v navode, kontaktujte svojho obchodného zastupcu.

A Je vel'mi dolezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrziaval vSetky
bezpecnostné opatrenia vyplyvajice z BOZP na pracovisku aj z tohto navodu. Instalaciu, udrzbu a
akékolvek opravy zariadenia smu vykonavat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nespravna obsluha
alebo manipulécia so zariadenim méze spdsobit poskodenie, ktoré mdze viest k tirazu. Zariadenie
smu pouzivat iba osoby so sklisenostami so zvaranim, rezanim alebo inym prislusnym pouzitim
zariadenia. Prace na vysokonapitovom zariadeni smie vykonavat iba kvalifikovany elektrikar.
Udrzba je pripustna iba vtedy, ked' je zariadenie mimo prevadzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto ndvodom na pouZivanie,
Oboznamit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nadzovych alebo délezitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VvV VvV Y

Oboznamit sa s bezpe¢nostnymi opatreniami na pracovisku a poZiadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

> Zabezpedit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

A VYSTRAHA!

Nasledujucim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvysenu pozornost. Chrania vas aj vase
okolie.

—u
L]

A 2 ELEKTRICKY PRUD MOZE sPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim.

> Nedotykajte sa elektrdd nechranenou €astou tela, vihkymi ¢i poskodenymi (roztrhnutymi)
rukavicami alebo vlhkym odevom.

> Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusnymi normami.
> |zolujte sa od zeme a rezaného predmetu.

> Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

A4

> Prirezani mézu vznikat vypary nebezpecné pre zdravie. Preto zabezpeéte dostatoc¢ny privod
¢erstvého vzduchu, U¢inné odsavanie a/alebo vetranie.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

YT TR S——
£ ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> PoutZivajte spravne ochranné prostriedky: ochranny stit, nehorlavy ochranny odev a okuliare
s filtracnymi sklami. Osoby v blizkosti chrarite vhodnymi stitmi alebo zadstenami.

S
A& ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR

> |skry pri rezani mOzu spdsobit poZiar. Je preto velmi dolezité, aby v blizkosti zariadenia neboli
Ziadne horlavé materialy.

> Ak na pracovisku pouZivate stlaceny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpeénym situaciam.

> Poutzivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné
ochranné kukly a pod.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2. TECHNICKE PARAMETRE

Tento navod na pouzivanie je ur¢eny pre model PANTERMAX® CUT50LED®.

2.1. VSeobecny opis

PANTERMAX® CUT50LED je mikroprocesorova plazmova rezacka so zapalovanim oblika PILOT ARC
a Cistym rezom aZ do 16mm. Rezanie nikdy nebolo jednoduchsie, graficky ovladaci panel ulahci
spravne nastavenie kazdému. Mal3, l'ahka, l'ahko ovladatelna, tsporna a predovsetkym prakticka.

Vlastnosti:

- Invertorova technoldgia IGBT

- presné 32-bitové procesorové riadenie

- graficky panel

- rezanie elektricky vodivych materidlov

- bezdotykové zapalovanie PILOT ARC

- rezanie CUT/GRID (suvislé/prerusované na rezanie mriezok)
- 2T/4aT

- nastavitel'ny dofuk

- centralna zasuvka SK35

- pripojenie CNC

2.2.Parametre

Sietové napitie ~230V (+/-10%) - (50/60Hz)
Prikon (kW) 7,1
Primarny prad lnax (A) 31
Fazovy prad lies (A) 17
Istenie (pomaly
motorovy istic, 16A
charakteristika D)
U¢innik 0,73
Rozsah rezacieho prudu 20-40
(A)
Max. napatie naprazdno 290
(v)
Ucinnost (%) 77

s ' mo 30% 40A
?itnauzsvatel (40°C, 10 60% 28A

100% 22A

2T/47 ANO
Dofuk ANO
Zapalovanie obluka PILOT ARC (bezdotykové)
Horak IPT40 6m

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Priemer dyzy (mm) 0,9
Vzduchovy filter s ANO (TW2000/02)
reguldtorom tlaku

Rezanie CUT/GRID ANO
(suvislé/prerusované)

Pripojenie CNC ANO

Tlak vzduchu (MPa) 0,3-0,45
Prietok vzduchu (I/min) 280

Rez do

(kvalitny/maximalny) (mm) 16/25
Stupen krytia IP21S
Trieda pouZitia H
Rozmery d x § x v (mm) 415 x 145 x 245
Rozmery baleniad x$ x v 520x 225 x 315
(mm)

Hmotnost Cista/hruba (Kg) 6,3

Pozn.: ZataZovatel urluje ¢as, pocas ktorého mozno zvérat alebo rezat pri uréitej zatazi bez pretaZzenia, ako
percento desatminutového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C.

Parametre sa menia podla prevadzkového rezimu zariadenia.

60% zat'azovatel pri 110A

6 min. zvarania

2.3. ZataZovatel

Pismeno ,X“ oznacuje zatazovatel, definovany ako pomer

¢asu, pocas ktorého moze zdroj nepretrzite pracovat, k —
danému ¢asovému Useku (10 minut). Vztah medzi
zatazovatelom ,X“ a vystupnym rezacim prddom ,1“ je

zobrazeny na obrazku vpravo.

4 min. chladenia

Graf: vztah medzi
zataZovatelom a rezacim prddom

(vSeobecne)

]

liAy

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.4. Spo6sob pripojenia horaka

2.4.1. PLAZMA

- Pripojte rychlospojku plazmového horaka
~230v ||l ku konektoru podla obrazka.
1

| —

A\ L -{-f' Vzduchovy - Pripojte konektor zemniacej svorky k
~=5=(___ ) kompresor  zapornému (-) pélu.

. - Po montazi redukéného ventilu pripojte
@ vzduchovy kompresor k vstupu stlaceného
o vzduchu.

Zemniaca svorka

Horak P

| Varovanie! — Prevédzka vyZaduje privod
stlaceného vzduchu a spotrebny material. Toto

prisluSenstvo nie je $tandardnou stéastou stroja; dal$ie informacie vdm poskytne dodavatel’.

2.4.2. Navod na zapojenie a obsluhu CNC

- Pripojte rezaci hordk k centralnemu konektoru na prednom paneli a utiahnite ho v smere
hodinovych ruciciek.

- Pripojte zemniacu svorku do bajonetovej zasuvky a utiahnite ju v smere hodinovych ruciciek.

Ak chcete pouzivat CNC rezanie, vykonajte nasledujice zapojenie:

2-poélova zasuvka s (+), (-).

- Pinl: () Vystup signalu oblika
- Pin2: (+) Vystup signdlu obluka

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4-poélova zasuvka s (+), ().

- Vystup Pinl a Pin2 poskytuje signdl OK na spustenie pohybu. Ide o normalne rozopnuty

kontakt. Po jeho zopnuti sa spusti pohyb po drd

- Pin3 a Pin4: signal spinaca horaka. Pri zopnutom kontakte za¢ne rezaci hordk pracovat. Pri

rozopnuti kontaktu sa horak zastavi.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

he CNC.

+420 607 177 171
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3. OBSLUHA

3.1. Konstrukcia zariadenia

>
Ovladaci panel
Centralna zdsuvka SK35
Konektor (-)

7 Pripojka plynu PLASMA

Hlavny vypinac

Redukcny ventil
Privodny kabel (~230V)

N[o|u|r[W|INIF

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2. Ovladaci panel

3.2.1. Ovladaci panel PLAZMY (CUT)

1
3
2
cut [GRID
1. Ovladaci displej 2. Vyber funkcii:
- Kontrola stl. vzduchu

- Napitie (V) - 2T/4T

- Dofuk (s)

- Rezaci prud (A) 3. Oto¢ny ovlada¢

- Prepinanie 2T/4T - stlacenim vyber dofuku (5-15 s)

- Rezanie/Kontrola stl. vzduchu - 2x stladit a otoéenim vybrat rezim rezania

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.3. Pripojenie

1. Zdroj sa ma pouzivat iba v jednofazovej trojvodi¢ovej sustave s riadnym uzemnenim.

2. Zdroj je uréeny na prevadzku v sieti 230V 50Hz a je chrdneny pomalymi poistkami 16A. Zariadenie
je vybavené kdblom a zastrckou. Pred pripojenim napdjania sa uistite, Ze hlavny vypinac je v polohe

VYPNUTE/OFF.

Stroj ma zariadenie na kompenzaciu napdjacieho napatia. Pri kolisani napdajacieho napatia v rozsahu

+15 % menovitej hodnoty moze nadalej normalne pracovat.

Pri pouziti dlhych kdblov odporidc¢ame vacsi prierez (min. 2,5mm2), aby sa zabranilo poklesu napatia.
Prilis dlhy kabel moze vyrazne ovplyvnit zapalovanie oblika alebo iné funkcie rezacieho systému,
napriklad oslabit vysokofrekvenéné zapalovanie oblika alebo spbsobit neobvykld ¢innost systému.

Preto odporu¢ame kéble uréenej dizky.

- Uistite sa, Ze nasavanie stroja nie je upchaté ani zakryté, aby nedoslo k poruche chladenia.

- Uzemnite skrifiu vodi¢om s prierezom najmenej 6 mm2: pripojte skrutku na zadnej strane zdroja k
uzemnovaciemu zariadeniu alebo sa uistite, Ze ochranna svorka napdjacej zasuvky je pevne

pripojend. Pre Uplnu bezpeénost mozno pouzit oba spdsoby.

- Privadzajte suchy plyn s vhodnym tlakom a prietokom. Ak vé$ zdroj vzduchu nesplfia tieto
poziadavky, zvazte pouzitie samostatného kompresora s dostato¢nym vykonom a vzduchového filtra

s redukciou tlaku, aby stroj normalne fungoval.

- Zasunte konektor kabla do zdsuvky na paneli a zaistite ho otocenim v smere hodinovych ruciciek. Na

druhom konci pripevnite zemniacu svorku k obrobku.

- Podla Urovne vstupného napétia pripojte napdjaci kdbel k rozvadzacu s prisluSnym napatim. Uistite

sa, Ze zapojenie je spravne a napatie zdroja neprekracuje povoleny rozsah.

- Pripojte kabel podla spravnej schémy a potom vykonajte dalsie kroky.

3.4. Prevadzkové prostredie

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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- Nadmorska vyska do 1000 metrov,

- Rozsah prevadzkovych tepl6t: -10° C az +40° C,

- Relativna vlhkost pod 80% (20° C), relativna vlihkost pod 50% (40° C),

- Sklon zdroja neprekracuje 10°,

- Chrante zdroj pred silnym dazdom a v horucave pred priamym slneénym Ziarenim,

- Obsah prachu, kyselin a Zieravych plynov v okolitom vzduchu alebo prostredi nesmie prekrocit bezni normu,
- Pri rezani zabezpecte dostato¢né vetranie. Vzdialenost medzi zdrojom a stenou musi byt asporn 30 cm,

- Atmosféricky tlak 860 az 1060hPa

A Instaldciu musi vZdy vykonat kvalifikovany, vyskoleny pracovnik. Zdroj umiestnite tak, aby
ni¢ nebrdnilo vstupnym a vystupnym chladiacim otvorom a aby ich nemohol upchat neZiaduci
materidl. Rezaci zdroj musi byt pripojeny k spravnemu sietovému napéitiu a chrdaneny sprdvne
dimenzovanou poistkou. Zdsuvka musi mat ochranné uzemnenie.

A

Chrarite zariadenie pred dazdom a priamym slnecnym Ziarenim,

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit bezni normu,
Pocas rezania zabezpecte dostatocny privod vzduchu,

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené,

Ak sa zariadenie z bezpeénostnych dévodov samo vypne, znovu ho nespustajte, kym sa
neodstrdni priéina. Méze déjst k poskodeniu zdroja.

YYVYY

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4. UDRZBA

Pri kazdodennej udrzbe udrziavajte zdroj Cisty a kontrolujte stav vonkajsich pripojeni, vodicov a
elektrickych kablov.

Spotrebné diely pravidelne vymienajte.

Vnutro zdroja pravidelne Cistite stlacenym vzduchom, aby sa z riadiacich dosiek, vodic¢ov a
elektrickych spojov odstrdnili prach a kovové piliny.

Najmenej raz za Sest mesiacov vykonajte celkovi kontrolu vratane stavu elektrickych pripojeni,
najma:

- ochranu pred Urazom elektrickym pradom

- stav izolacie

- stav bezpecnostného systému

- U¢innost chladiaceho systému

Na Skody sposobené pouzivanim rezacieho zdroja v nevhodnych podmienkach a nedodrzanim
pokynov na udrzbu sa nevztahuje zaruéna oprava.
Kazdodenna kontrola je velmi délezita pre ¢o najlepsie vyuZitie zdroja. Skontrolujte stav horaka,

vsetkych dosiek plosnych spojov, plynového pripojenia atd. Odstrante prach a podla potreby
vymerite diely. Na zachovanie funkénosti a vykonu pouzivajte origindlne diely.

Varovanie: Pri poruche zdroja smu toto rezacie zariadenie opravovat a kontrolovat iba
kvalifikovani technici.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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5. PORUCHY A MOZNOSTI OPRAVY

Pri poruche zariadenia PANTERMAX® CUT50LED® pouZite nasledujucu tabulku s prehfadom
najcastejsich porich a moznosti ich odstranenia.

Druh poruchy

Ndapravné opatrenie

Zlé zapalovanie

Skontrolujte hordk a kadble elektrického uzemnenia.

Skontrolujte horak a polaritu zemniaceho kabla.

Ziadny obluk

Skontrolujte, ¢i je zapnuty sietovy vypinac.

Skontrolujte, ¢i sietové napatie nie je prilis nizke alebo vysoké. Ak je
mimo odporucanej hodnoty a zdroj ma normalnu prevadzkovu
teplotu, rozsvieti sa kontrolka.

Skontrolujte pripojenie kabla rezacieho pridu a spatného kabla.

Skontrolujte spravne nastavenie prudu.

Skontrolujte, ¢i nevypol miniaturny istic.

Prerusenie pocas rezania

Skontrolujte, ¢i nezareagovala tepelnd ochrana.

Skontrolujte sietové poistky.

Casta aktivacia tepelnej
poistky

Skontrolujte, Ci nie je upchaty prachovy filter.

Overte, Ci neboli prekroc¢ené predpisané hodnoty zdroja (teda i
zariadenie nie je pretazené).

Zdroj umiestnite tak, aby ni¢ nebranilo vstupnym otvorom
chladiaceho vzduchu.

Nizky rezaci vykon

Skontrolujte spravne pripojenie kabla rezacieho pruadu.
Skontrolujte spravne nastavenie prudu.

Skontrolujte prietok stla¢eného vzduchu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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6. ZOZNAM DIELOV

1 |Doska plosnych spojov ovladacieho panela
2 |Predny plastovy panel

3 [Predny kovovy panel

4 |Smaltovana cievka

5 |Zakladny plechovy panel

6 [Ventilator

7 |Redukcny ventil

8  [Hlavny kryt

9  |Rukovit

10 |[Riadiaca doska PILOT ARC

11  [Solenoid

12 [Usmerniovaci mostik

13 [IGBT

14 |Didda s kratkou dobou zotavenia
15 |Zakladna doska

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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7. ZARUCNY LIST

ZARUCNY LIST

PANTERMAX® CUT50LED® Plazmova rezacka
PANTERMAX® CUT50LED® Plazmova rezacka

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia
servisom / Datum
prevzatia

Datum vykonania
opravy / Datum opravy

Cislo reklamaéného
protokolu / Cislo
reklamacného
protokolu

Podpis pracovnika /
Podpis

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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