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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode
Podla/Podla:
2014/35/EU Smernica o nizkom napéti
2014/30/EU Elektromagnetickd kompatibilita zariadeni

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Zvaraci zdroj /Zvaraci zdroj/
2. Typové oznacenie /Typové oznacenie atd./

MIG210 FALCO 3 LCD, ID: PMMIG210-3-LCD, od sériového cisla: 202507010001
3. Znacka alebo ochranna zndmka /Znacka alebo ochranna zndmka/: PANTERMAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP/:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€0: 26850036, I DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy /Harmonizovana norma/:

EN IEC 60974-1, Zariadenia na oblukové zvaranie — Cast 1: Zdroje zvaracieho pridu
EN IEC 60974-10, Zariadenia na oblukové zvaranie — €ast 10: Poziadavky na elektromagnetickt
kompatibilitu (EMC)

Dalsie informacie: Obmedzené poufitie, zariadenie triedy A, uréené na poufzitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informéacie: Obmedzené poutitie, zariadenie triedy A, uréené na poufzitie v inych ako obytnych priestoroch.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so siiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stlade s nariadenim (EU) ¢. 305/2011 vydava na vyhradni zodpovednost uvedeného
vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku su v zhode so suborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie
o0 parametroch sa vydava v stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 na vyhradnt zodpovednost vy$sie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA
V [miesto]/V [miesto] Plzen

Dna [datum vydania]/drfia [datum vydania] 15.05.2025
[podpis]/[podpis]

POBOCKA - PLIER
Tomik Kalina
tol.: +420 807 177 171
2.mail; kelin Pl o

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana2z23 +420 607 177 171
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Zdroj smie opravovat iba osoba s prislusnou kvalifikaciou pozadovanou zdkonom.

Pripojenie k napajacej sieti:

- Pred pripojenim zvdracky k napajacej sieti sa uistite, Ze napatie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvaracky je v polohe ,,0“.
- Na pripojenie k elektrickej sieti pouzivajte iba origindlnu zastrcku zdroja.

- akékolvek prediienie privodného kabla musi mat zodpovedaijlici prierez, zasadne nie

- pri prevadzke zdroja s vys$simi zvaracimi pradmi moze odber zo siete prekrodit 16A. V takom
pripade treba privodnu vidlicu vymenit za priemyselnu vidlicu zodpovedajucu isteniu 25A!
Tomuto isteniu musi zodpovedat aj vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- Daldou moZnostou je pevné pripojenie k samostatnému vedeniu (istenému isti¢om alebo
poistkou max. 25A) alebo pripojenie zdroja k trojfazovej sieti 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri
pripojeni k trojfazovej sieti sa musi pouzit patkolikova zastréka 32 A. Cierny (hnedy) fazovy
vodic pripojte v zastrcke k jednej zo svoriek oznacenych L1, L2 alebo L3. Modry nulovy vodic¢
pripojte k svorke N a zelenoZlty ochranny vodic k svorke Pe. Takto upraveny privodny kabel
zdroja mozno pripojit do trojfazovej zasuvky, ktord musi byt istena isticom alebo poistkou
max. 25A.

POZOR!

Zdroj sa nesmie pripojit na zdruzené napatie, teda napatie medzi dvoma fazami! V takom
pripade hrozi poskodenie zdroja.

Tieto Upravy smie vykonavat iba opravnena osoba s elektrotechnickou kvalifikaciou.

Nie st dovolené Ziadne Upravy zvaracieho zdroja okrem tych, ktoré odporuca vyrobca!
Pred otvorenim krytu zdroj vidy odpojte od siete!

Spolocnost Svarmetal s.r.o. vam mozZe poskytnut vsetky ochranné prostriedky na zvaracské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skusané v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi normami
EN 60974-1, EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisné pracovisko, ktoré
vykonalo servisny zasah alebo opravu, je povinné zabezpeéit, aby vyrobok nadalej
vyhovoval uvedenym normam a standardom.

Nahradné diely si mozno objednat u najblizSieho predajcu spolo¢nosti SVARMETAL s.r.o.

V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana3z23
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A Upozornenie! Pred pouzivanim zariadenia si pozorne precitajte navod na pouzivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vidy poruke. Zvy$ent pozornost venujte ¢asti
Bezpecnost!, kde najdete dblezité informacie o bezpeénom pouzivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v navode, kontaktujte svojho obchodného zastupcu.

A Je vel'mi dolezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrziaval vSetky
bezpecnostné opatrenia vyplyvajtice z BOZP na pracovisku aj z tohto navodu. Instalaciu, udrzbu a
akékolvek opravy zariadenia smu vykonavat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nespravna obsluha
alebo manipulécia so zariadenim méze spdsobit poskodenie, ktoré mdze viest k tirazu. Zariadenie
smu pouzivat iba osoby so sklisenostami so zvaranim, rezanim alebo inym prislusnym pouzitim
zariadenia. Prace na vysokonapétovom zariadeni smie vykonavat iba kvalifikovany elektrikar.
Udriba je pripustna iba vtedy, ked' je zariadenie mimo prevadzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom na pouzivanie,
Obozndmit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nidzovych alebo déleZitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VvV VvV Y

Oboznamit sa s bezpe¢nostnymi opatreniami na pracovisku a poZiadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

> Zabezpedit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

A\ STRARAI

Nasledujdcim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvysenu pozornost. Chréania vas aj vase
okolie.

—u
L]

A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE sPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim.

> Nedotykajte sa elektrdd nechranenou €astou tela, vihkymi ¢i poskodenymi (roztrhnutymi)
rukavicami alebo vihkym odevom.

> Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 5223
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> Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusnymi normami.
> |zolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

> Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

A4

> Pri zvarani mozu vznikat vypary nebezpecné pre zdravie, preto zabezpecte dostatoény privod
¢erstvého vzduchu, u¢inné odsavanie a/alebo vetranie.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

YT TR S——
£ ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> PoutZivajte spravne ochranné prostriedky: ochranny stit, nehorlavy ochranny odev a okuliare
s filtracnymi sklami. Osoby v blizkosti chrarfite vhodnymi Stitmi alebo zastenami.

ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR
> |Iskry pri zvarani alebo rezani m6Zu sp6sobit poziar, preto je velmi dblezité, aby v blizkosti
zariadenia neboli Ziadne horlavé materialy.
> Ak na pracovisku pouZivate stlac¢eny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpeénym situaciam.
> Poutzivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné
ochranné kukly a pod.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 6z 23 +420 607 177 171
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Tento navod na pouzivanie je ur¢eny pre model PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD.

2.1. V3eobecny opis

PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD je mikroprocesorom riadeny zvaraci zdroj na zvaranie MIG
SYN/MIG Manual/MMA a na zvaranie MMA (obalenymi elektrédami).

Umozriuje zvaranie metddami MIG/MAG a MMA (obalend elektréda). Mozno ho pouzit aj na
spajkovanie tenkych (do 3 mm) pozinkovanych plechov. Vdaka zmene polarity umozZiiuje zdroj zvarat
metddou MIG/MAG so Standardnymi plnymi drotmi v atmosfére ochranného plynu aj s rdrkovymi
drotmi s ochrannym plynom alebo bez neho.

Zdroj umozniuje pouzivat cievky s hmotnostou 1kg (D100).

Nastavenia zdroja ulah¢uju pouzivanie a umozniuju jeho obsluhu aj menej skisenym pouzivatefom.

Zdroj je vybaveny technoldgiou IGBT, ktora umoziiuje vyrazne znizit jeho hmotnost a rozmery, zvysit
uéinnost a znizit spotrebu energie.

Zvaraci zdroj sa pouZiva v uzavretych alebo zastreSenych priestoroch, kde nie je priamo vystaveny
poveternostnym vplyvom.

2.2. Parametre

Sietové napitie ~230V (+/-15%) - (50/60Hz)
MIG MMA

Primarny prud Inay (A) 32,2 25
Fazovy prad liess (A) 28 25
Istenie (pomaly motorovy isti¢, charakteristika D) 16A
Uginnik 0,93
Rozsah zvaracieho prudu (A) 35-180 | 25-160
Max. napatie naprazdno (V) 55
Ucinnost (%) 85

s , ., 40% 180A 40% 160A
Zatazovatel (40°C, 10 minut) 100/;, 114A 100{2 102A
Zvéracie droty/Obal. elektréda (priemer mm) 0,6/0,8/0,9/1,0 2,0/2,5/3,2
Stupen krytia 1P23
Trieda pouZitia F
Rozmery d x $ x v (mm) 325 x 155 x 280
Hmotnost (Kg) 5,5

Pozn.: ZataZovatel — uréuje ¢as, po€as ktorého mozno zvarat alebo rezat pri urditej zataZi bez pretaZenia, ako
percento desatminutového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C.

Parametre sa menia podla prevddzkového rezimu zariadenia.

60% zat'azovatel pri 110A

6 min. zvarania 4 min. chladenia

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana7z23



2.3. Zatajovatel

Pismeno ,X“ oznaCuje zatazovatel, ktory je definovany ako
pomer <¢asu, pocas ktorého modze zdroj nepretriite ..

MIG210 FALCO 3 LCD - Navod na pouZivanie
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Graf: vztah medzi
zatazovatelom a zvaracim pridom

pracovat, k stanovenému casu (10 minut). Vztah medzi
zatazovatelom ,X“ a vystupnym zvaracim pridom ,1“ je na

(vSeobecne)

obrdazku vpravo. 0%

pL

2.4. Sposob zapojenia zvdracej polarity

liAy

Na pripojenie zvdracieho a spatného kabla ma zdroj dva
vystupy, kladnu svorku + a zapornu svorku -.

2.4.1. MIG

130A 160A 200A

Vyber zapojenia DCEN (-) alebo DCEP (+) zavisi od druhu zvaracieho drotu. (DC — jednosmerny prud)

A Informdcie o polarite ndjdete na jeho obale.

PANTERMAX® PANTERMAX®
MIG210 FALCO 3 MIG210 FALCO 3

Horak MIG

Hordk MIG .

£ - +P (})— +37

Rurkovy drot
sy o
-T2

Zvarenec

Zaporné zapojenie
(rurkové droty)

Kladné zapojenie
(pIné droty G3Sil1)

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.4.2. MMA

j Volba zapojenia DCEN (-) alebo DCEP (+) zavisi od typu elektrody.

Informadciu o polarite elektrody ndjdete na jej obale.

PANTERMAX®
MIG210 FALCO
3

PANTERMAX®
MIG210 FALCO 3

- - ) .
Can\\o'rﬁk o 4O +P (? +07 w?ﬂ‘?
Obal. elektréda \-’\_g ~ Obal. elektréoda

DCEN

DCEP

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana9z23
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1.

2. EUR konektor — pripojenie horaka MIG

Strana 10z 23

4.1. Konstrukcia zariadenia

Vyber metddy zvarania:
MIG SYN, MIG Manual, MMA

LCD displej

Ovladaci enkdder

1.) MMA: stlac¢enim enkddera sa voli VRD

ON/OFF

2.) MIG: stlacenim sa nastavuje korekcia

napatia (+/-3V)
(-) pripojovacia svorka

Pri zapojeni DCEN (-) sa sem pripaja

horéak/drziak elektrédy.

Pri zapojeni DCEP (+) sa sem pripdja

spatna svorka.

7
\
N 9
i >
8 on N\ OFF Q/
\k\ - . INPUT K:J
\6: ‘ AC230V (e}
50/60Hz
7 s
G
3 C
A O
Alls, — @ 11
10 — | ‘f*?’ ‘.
1)
4 . ©
ANE =——="3D
6. (+) pripojovacia svorka
Pri zapojeni DCEN (-) sa sem pripdja spatna svorka.
Pri zapojeni DCEP (+) sa sem pripaja horak/drziak
elektrody.
7.  HLAVNY VYPINAC
8.  Privodny kabel ~230 V
Pripojenie ochranného plynu
10. Ventilator
11. Uzemnovacia svorka

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4.2. Pripojenie ochranného plynu (MIG/MAG)
1. Pripravte tlakovu flasu s plynom a zaistite ju proti prevrateniu.
2. Odpoijte redukény ventil, aby ste odstranili vSetky necistoty.
3. Namontujte redukény ventil na tlakovu flasu.

4. Pripojte regulator plynovou hadicou k zadnej strane zvaracieho zdroja.

4.3. Pripojenie k sieti 230V

1. Zdroj sa ma poutzivat iba v jednofazovej trojvodi¢ovej sustave s riadnym uzemnenim.

2. Zdroj je uréeny na prevadzku v sieti 230V 50Hz a je chrdaneny pomalymi poistkami 16A. Napdjanie
ma byt stabilné, bez poklesov napatia.

3. Zariadenie md kabel a zastrcku. Pred pripojenim napajania skontrolujte, i je hlavny vypinac v

polohe VYPNUTE/OFF.

4.4. Vlozenie cievky s drotom do podavaca
1. Otvorte bocny kryt podavaca.
2. Skontrolujte, ¢i podavacie kladky zodpovedaju druhu a priemeru drétu. V pripade potreby vloZte
spravne kladky. Na ocelové droty pouzivajte kladky s drazkami v tvare V a na rarkové droéty kladky s
drazkami v tvare U.
3. Cievku so zvaracim drétom nasad'te na vreteno.
4. Zaistite cievku proti vypadnutiu.
5. Uvolnite pritlak podavacich kladiek (C1). Zdvihnite pritlacné rameno (C2).
6. Uvolnite zaistovaciu skrutku (C3)
7. Uvolnite zaciatok zvaracieho drotu.
8. Vlozte dr6t do pohonu podavacich kladiek, vratte pritla¢né rameno s kladkou (C2) na p6vodné
miesto, nastavte pritlak poddvacich kladiek (C1), zaskrutkujte zaistovaciu skrutku (C3), zapnite zdroj a
stlacenim tlacidla na hordku dopravte drot do kontaktnej Spicky hordka MIG.
10. Ked' sa drét objavi na vystupe hordka MIG, uvolnite tlacidlo.
Pozn.: Prilis maly pritlak podavacich kladiek sp6sobuje preklzavanie drotu na kladke. Prilis velky

pritlak zvy3uje odpor pri podavani, éo mdze viest k deformacii drdtu a poskodeniu podavaéa.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 11223
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4.5. Priprava hordka MIG
Podla druhu zvaraného materialu a priemeru zvaracieho drétu (mm) namontujte do horaka MIG
prislusnu kontaktnua Spicku a vedenie drotu (bowden).

Na zvaranie ocele pouzivajte kontaktné Spicky urcené na zvaranie ocele a ocelové bowdeny.

4.6. Prevadzkové prostredie

- Nadmorska vyska do 1000 metrov.

- Rozsah prevadzkovych tepl6t: -10° C~ + 40° C.

- Relativna vlhkost pod 80% (20° C), relativna vlihkost pod 50% (40° C).

- Sklon zdroja nepresahuje 10°.

- Chrante zdroj pred silnym dazdom a v horicom prostredi pred priamym slneénym Ziarenim.

- Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo prostredi nesmie prekrodit
beznu uroven.

- Pri zvarani zabezpecte dostatocné vetranie. Medzi zdrojom a stenou musi byt aspori 30 cm.

- Atmosféricky tlak 860 az 1060hPa

A Instaldciu musi vidy vykonat kvalifikovany, vyskoleny pracovnik. Zdroj musi byt umiestneny
tak, aby ni¢ nebrdnilo vstupnym ani vystupnym chladiacim otvorom a aby sa otvory nemohli upchat
neZiaducim materidlom. Zvdraci zdroj musi byt pripojeny k spravnemu sietovému napiitiu a
chraneny sprdvne dimenzovanou poistkou. Zdsuvka musi mat ochranné uzemnenie.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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A\

Chrante zariadenie pred dazdom a priamym sinecnym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Pocas zvdrania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie z bezpecnostnych dévodov samo vypne, nezapinajte ho znova, kym
neodstrdnite pri¢inu. Mohlo by déjst k poskodeniu zdroja.

YVVVYY

4.7. Zvaranie
4.7.1. Zvaranie MIG

A\

Vystavenie zvaraciemu obluku je vel'mi skodlivé pre oci a pokozku! DIhodobé vystavenie
zvaraciemu obluku méZe spdsobit oslepnutie a popaleniny. Nikdy nezapalujte elektricky obluk ani
nezacinajte zvarat, kym nie ste dostatoéne chraneni. PouZivajte tepelne odolné zvaraéské rukavice,
vhodny odev s dlhymi rukdvmi, nohavice a obuv vhodnu na tuto &innost a certifikovanu kuklu.

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT! Aby ste zabranili Grazu elektrickym pradom, nezvarajte
v stoji, na kolenach ani poleziacky priamo na uzemnenom zvdranom diele.

4.7.2. Zapdlenie obluka MIG

Po stlaceni spinaca horaka sa drot zacne pohybovat vopred nastavenou rychlostou. Sticasne moze
cez prudové relé pretekat elektricky prud a ochranny plyn za¢ne prudit do horaka. Pri dotyku s
povrchom obrobku vznikne skrat. Pri vysokej hustote pridu na hrote elektrédy sa v mieste dotyku
za¢ne material odparovat a zvaraci oblik sa zapali.

4.7.3. Vedenie horaka

Horak sa pohybuje v osi zvarového spoja. Kvalitu spoja ovplyviiujd: smer a rychlost pohybu horaka.
Kvalitna zvarova husenica vyzaduje plynuly pohyb horéaka spravnou rychlostou pozdiz spoja. Prilis
rychly, prili§ pomaly alebo nepravidelny pohyb horaka brani vytvoreniu dostato¢ného prievaru a
spravnej hdsenice.

Smer pohybu je smer, ktorym sa horak pohybuje pozdi? spoja vzhladom na zvarovy kupel.

Horék sa bud tla¢i smerom do zvarového kupela, alebo tahd smerom od neho.

TLACENIE TAHANIE

Zvarovy
kapel

Pri vi&Sine zvaracich prac budete horak tlaéit pozdi# zvarového spoja, &im ziskate lepsi vyhlad na

zvarovy kupel.
Rychlost postupu je rychlost tlaéenia alebo tahania horaka pozdiz spoja. Pri vy$$om
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nastaveni teploty znamena vyssia rychlost postupu mensi prievar a niz$iu a uzsiu hisenicu. Naopak,
pomalsi postup znamena hlbsi prievar a vyssiu a SirSiu husenicu.

4.7.4. Druhy zvarovych husenic MIG

Ked' sa zozndmite s novym zvaracim zdrojom a zlepsite sa v ukladani jednoduchych husenic, mbzete
vyskusat aj nové druhy zvarovych husenic.

Priama husenica sa vytvara priamym pohybom hordka, pricom drét a hubica zostavaju v strede nad
spojom (pozri nasledujuci obrazok).

Siroka husenica sa pouZiva, ked chcete naniest kov do $iréej oblasti, nez umoZfiuje priama husenica.
Vytvdra sa kyvavym pohybom hordka zo strany na stranu pri si¢asnom postupe vpred. V kazdej
krajnej polohe je vhodné horak na chvilu zastavit a az potom ho viest na opa¢nu stranu (pozri
nasledujuci obrazok).

4.7.5. Polohy zvarania MIG

Vodorovna poloha je najjednoduchsia a najéastejSie pouzivana poloha zvarania. Dobré vysledky
dosiahnete najlahsie, ked moZete zvarat vo vodorovnej polohe (ak je to mozné).

y .

Vodorovna poloha na zvislej stene sa vykondva podobne ako vodorovna poloha, s tym rozdielom,
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Ze uhol B je znazorneny na obrazku nizsie. Hordk a drot drzte blizsie k zvarovému kupelu, aby zvarovy
kov nestekal nadol, bez spomalenia postupu hordka v smere zvarania. Vhodnym vychodiskovym
nastavenim uhla B je priblizne 30 stupriov nadol od kolmice na stenu zvarenca.

1

uhol B

Y

45°~60°

30° T

Zvisla poloha: tahanie horaka zhora nadol je pre mnohych
jednoduchsie. M6zZe vsak byt tazké zabranit stekaniu zvarového
kovu.

Vedenie hordka zdola nahor méze umoznit lepsie ovlddanie

zvarového kupela a pomalsi postup na dosiahnutie hibsieho -ET3
prievaru. Pri zvislej polohe zvarania byva uhol B (pozri obrazok

vpravo) 0°, zatial ¢o uhol A sa zvy¢ajne pohybuje v rozsahu 45 az

60 stupnov, aby sa zlepSilo ovladanie zvarového kupela.

Poloha nad hlavou

je najtazsia poloha zvarania. Uhol A (pozri 3.1) udrziavajte na 60°. Tento uhol znizuje
pravdepodobnost odkvapkavania roztaveného kovu do hubice. Uhol B ma byt 0°, aby drét smeroval
priamo do spoja. Pri nadmernom odkvapkavani zvarového kupela zvolte niZsiu teplotu. Aj Siroka
husenica funguje lepSie neZ priama husenica.

\
\

—

4.7.6. Zvaranie viacvrstvovych zvarov MIG

Tupé zvary: pri zvarani hrubsich materialov natupo je potrebné pripravit hrany, teda brdsenim skosit
okraj jedného alebo oboch spdjanych kusov kovu. Po skoseni vznikne medzi kusmi, ktoré sa spoja

.....

jedna husenica.
UloZenie viacerych husenic do jedného zvaru sa vSeobecne nazyva viacvrstvovy zvar.

Nasledujuce obrazky ukazuju ukladanie husenic do viacvrstvovych tupych zvarov ,,V*“.
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~ Druha
- _husenica

gt R R
m HOtovy
\.zvar. -

POZNAMKA:

PRI POUZITI RURKOVEHO DROTU je velmi ddlezité dékladne odstranit z husenice trosku pred
zvaranim dalSej vrstvy. Inak bude nasledujuci zvar nekvalitny.

Kutové zvary: vacsina kutovych zvarov na stredne hrubych aZz hrubych kovoch vyZaduje niekolko
vrstiev na vytvorenie pevného spoja. Obrazky nizsie ukazuju ukladanie husenic pri kitovom a
preplatovanom spoji.

PR

Bodovanie MIG

Existuju tri sp6soby bodovania: prepalenim, dierovanim a vyplnenim a prekrytim. Kazdy ma vyhody
a nevyhody podla konkrétneho poufZitia aj osobnych preferencii.

et

Sposob dierovanim a Sposob prepalenim Sposob prekrytim
vyplnenim
m 1. Sposob prepalenim spdja dva prekryvajlce sa kusy kovu prepdlenim horného dielu do spodného.

Pri tejto metdde sa zvyCajne pouzivaju vacsie priemery drotu, pretoze
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zvycajne poskytuju lepsie vysledky nez mensie priemery. Najlepsie vysledky pri prepaleni sa spravidla
dosahuju s rurkovym drétom s priemerom 0,9mm. Rarkovy drét s priemerom 0,8mm nepouZzivajte na
prepdlenie, okrem pripadov bodovania VELMI tenkého materialu alebo ked' pri bodovani vznika
privela zvarového kovu a prievar je prijatelny.

Pri prepéleni vidy zvolte VYSOKE nastavenie teploty a pred vytvorenim bodového zvaru nastavte
rychlost podavania drotu.

2. Sp6sob dierovanim a vyplnenim poskytuje z tychto troch metdd najlepsi vzhlad zvaru. Do horného
kusu kovu sa vyrazi alebo vyvita otvor. Elektricky oblik sa vedie do otvoru a prenika do spodného
dielu. Zvarovy kov vyplini otvor a zanecha hladky bodovy zvar v rovine s povrchom horného dielu.
Priemer dr6tu, teplotu a rychlost podavania drétu zvolte tak, ako pri zvarani rovnako hrubych
materialov suvislou husenicou.

3. Sposob prekrytim: obluk vedte tak, aby na okraji prenikol do horného aj spodného zvédraného
materidlu. Priemer drotu, teplotu a rychlost podavania drotu zvolte tak, ako pri zvérani rovnako
hrubych materidlov suvislou husenicou.

Pokyny na bodové zvdaranie

1. Zvolte priemer drotu a teplotu odpordcanu vyssie pre metédu bodového zvarania, ktoru chcete
pouzit.

2. Nastavte rychlost podavania drétu ako pri stvislom zvare.

3. Drzte hubicu kolmo, 6mm od zvaraného dielu.

4. Stlacte spust horaka a uvolnite ju, ked'sa zda, Ze sa dosiahol pozadovany prievar.

5. Najprv vyskusajte bodové zvary na skisobnom materiali rovnakej hrabky a kvality. Skusajte rozne
Casy stlaenia spuste horaka, kym nedosiahnete poZzadovanu kvalitu bodového zvaru.

4.7.7. Zapalenie obluka MMA

> Zapalovanie zhora — tato funkcia zapali obluk iskrou, ktord preskoci z elektrédy na obrobok, ked’

sa k nemu elektréda priblizi.
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elektréda

TSa

nahor

zvarenec

N
v 74, v

7

Y //‘é‘ 2-4mm
(e )

PriloZte elektrédu zvislo

Dotknite sa elektrédou zvarenca

Nadvihnite elektrédu o 2-4mm

> Zvaranie MMA sa oznacuje aj ako zvdranie obalenymi elektrédami. Po zapaleni obludka sa

elektroda zacne tavit a jej obal vytvara ochrannui trosku.

4.7.8. Vedenie elektrody MMA

Pri zvarani MMA sa koncom elektrdédy vykondvaju tri pohyby:

1. elektréda sa pohybuje v smere osi k zvarovému kupelu
2. elektréda kmitd doprava a dolava

3. elektréda sa pohybuje v smere zvarania

Obsluha moze zvolit vedenie elektrédy podla ostrosti

zvarového spoja, miesta zvdrania, parametrov elektrody,
zvaracieho prudu, vlastnych zru¢nosti atd.

A Ochrana elektrédy pri kontakte

elektroda

i
zvarenec _/} ) 4»3
N/ <

1-Posuv elektrody; 2-Vychylovanie elektrody dolava/doprava;
3-Pohyb elektrody v smere zvaru

zvar

Ak sa pocas zvdrania volframovad elektréda priamo dotkne obrobku a vznikne skrat, zvdraci prud

klesne na minimum, aby sa pred/Zila Zivotnost elektrédy.

4.8. Parametre zvarania

4.8.1. Tvary spojov
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Na zaistenie vysokej U¢innosti a bezpecnosti zvaracieho zdroja je potrebnd pravidelnd udrzba.
Vykonavajte jednoduché kontroly. Podrobnosti o Udrzbe su v nasledujicej tabulke.

A Varovanie: Na zaistenie bezpecnosti pri udrZbe stroja vypnite napajanie a pockajte 5 minut,
kym napatie na kondenzatoroch neklesne na bezpecnych 36V!

frekvencia

ukony

Denné
kontroly

Skontrolujte, ¢i su ovladace a vypinac na prednom a zadnom paneli spravne
namontované a plne funkéné. V opa¢nom pripade ich vymerite. Ak nemate k dispozicii
origindlne prislusenstvo, obratte sa na servisné oddelenie.

Po zapnuti sledujte a pocuvaijte, Ci sa zdroj netrasie, nevyddva nezvycajné zvuky alebo
zvlastny zapach. Ak sa vyskytne niektory z tychto javov, zistite pricinu a odstrante ju;
ak pri¢inu neviete zistit, obratte sa na servisné oddelenie.

Skontrolujte, ¢i LED panel nie je poSkodeny a spravne funguje. Ak je prasknuty alebo
inak poskodeny, vymerite ho. Ak stale nefunguje, vymerite riadiacu dosku PCB.

Skontrolujte, ¢i ventildtor nie je poSkodeny a normalne sa otdca. Poskodeny ventildtor
ihned vymernite. Ak sa po prehriati zariadenia netoci, skontrolujte, ¢i ho neblokuju
cudzie predmety, a odstrante ich. Ak sa ventilator ani po odstraneni uvedenych
problémov netodi, mbzete ho ruéne roztodit v smere otacania. Ak potom bezi
normalne, treba vymenit rozbehovy kondenzator; ak to nepomoze, vymerite
ventilator.

Skontrolujte, ¢i konektor horaka MIG nie je uvolneny alebo prehriaty. Ak sa tieto
problémy vyskytnu, konektor upevnite alebo vymerite.
Skontrolujte privodny kdbel. Ak je poSkodeny, vymerite ho.

Mesacné
kontroly

Suchym stlacenym vzduchom vycistite vnutro zvaracieho zdroja. Odstrante najma
prach z chladicov, hlavného transformatora, cievok, modulu IGBT, diéd, dosiek PCB
atd’. Pozor na nebezpecenstvo poskodenia elektronickych suciastok priamym
priudom stlaceného vzduchu z malej vzdialenosti!

Skontrolujte skrutky zvaracky. Uvolnené dotiahnite. Opotrebované (napr. s
poskodenou hlavou) vymernite. Zo skorodovanych skrutiek odstrante hrdzu a overte
ich funkénost.

Stvrtroéne

Skontrolujte, ¢i zvaraci prud zodpoveda hodnote zobrazenej na ovidadacom paneli. Ak
nie, treba ho nastavit. Skutocnu hodnotu prddu mozno zmerat kliestovym
ampérmetrom.
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Rocne

Vykondvanie bezpe¢nostnych kontrol podia CSN EN 60974-4

Pozn. Pri uvedenych kontrolach a adrzbe treba zohladnit prevadzkové podmienky. Pri zvy$enej
prasnosti (vSeobecne pri agresivnejsom prostredi) sa musia vykonavat &astejsie, nez je uvedené

vyssie.
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Ak sa vyskytne porucha zariadenia PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD, v nasledujucej tabulke
najdete prehlad najcastejsich porich a moznosti ich odstranenia.

Skontrolujte hordk a kable elektrického uzemnenia
Zlé zapalovanie Skontrolujte hordk a polaritu spdtného kabla

Skontrolujte elektrédu

Skontrolujte, ¢i je sietovy vypinal zapnuty
Skontrolujte, ¢i sietové napétie nie je prilis$ nizke alebo vysoké.

Ziadny obluk Skontrolujte spravne pripojenie zvaracieho a spatného kabla.

Skontrolujte, ¢i je nastavena spravna hodnota prudu.

Skontrolujte, ¢i sa neaktivovala tepelna ochrana (signalizovana
kontrolkou na prednom paneli).

Pocas zvarania sa prerusil
zvaraci prud

Skontrolujte sietové poistky.

Skontrolujte, ¢i prachovy filter nie je upchaty.

Overte, ¢i neboli prekrocené predpisané hodnoty zdroja (t. j. ¢i

Casta aktivacia tepelnej ) o e
zariadenie nie je pretazené).

poistky
Umiestnite zdroj tak, aby ni¢ nebranilo vstupu chladiaceho vzduchu.

Skontrolujte spravne pripojenie zvaracieho a spatného kabla.

Nizky zvaraci vykon Skontrolujte, ¢i je nastavena spravna hodnota prudu.

Skontrolujte, ¢i pouzivate spravne elektrédy.

Skontrolujte prietok plynu.
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ZARUCNY LIST

PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD Zvaraci invertor MIG/MMA
PANTERMAX® MIG210 FALCO 3 LCD Zvaraci invertor MIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia Datum vykonania Cislo reklamaéného Podpis pracovnika /
servisom / Datum opravy / Datum opravy | protokolu / Cislo Podpis
prevzatia reklamacéného protokolu
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