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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode
Podla/Podla:

Smernica 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smernica 2004/108/ES, platné od 20.7.2007
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Zvaraci zdroj /Zvaraci zdroj/
2. Typové oznacenie /Typové oznacenie atd./

MMA200pulse, ID: PMMMA200pulse, od sériového cisla: 202507020001
3. Znacka alebo ochranna zndmka /Znacka alebo ochranna zndmka/: PANTERMAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP/:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€0: 26850036, I DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy /Harmonizovana norma/:

EN IEC 60974-1, Zariadenia na oblukové zvaranie — Cast 1: Zdroje zvaracieho pridu
EN60974-10, Zariadenia na oblikové zvaranie — Cast 10: Poziadavky na elektromagneticku
kompatibilitu (EMC)

Dalsie informdacie: Obmedzené poufzitie, zariadenie triedy A, uréené na poufzitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informacie: Obmedzené poufitie, zariadenie triedy A, uréené na poufzitie v inych ako obytnych priestoroch.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so siiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 vyddva na vyhradnt zodpovednost uvedeného
vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku su v zhode so suborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vyddva v stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 na vyhradn( zodpovednost vy$sie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA

V [miesto]/V [miesto] Plzeri

Dna [datum vydanial/dna [datum vydania] 15.01.2025 POBOCHA - PLZER
TomiE Kalina

[podpis]/[podpis]

ok +420 80T 177 171
. mail; kelina e o

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Zdroj smie opravovat iba osoba s prislusnou kvalifikaciou poZzadovanou zdkonom.

Pripojenie k napajacej sieti:

- Pred pripojenim zvdracky k napajacej sieti sa uistite, Ze napatie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvaracky je v polohe ,,0“.
- Na pripojenie k elektrickej sieti pouzivajte iba origindlnu zastrcku zdroja.

- akékolvek prediienie privodného kabla musi mat zodpovedaijlici prierez, zasadne nie

- pri prevadzke zdroja s vys$simi zvaracimi pradmi moze odber zo siete prekrodit 16A. V takom
pripade treba privodnu vidlicu vymenit za priemyselnu vidlicu zodpovedajicu isteniu 25A!
Tomuto isteniu musi zodpovedat aj vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- Daldou moZnostou je pevné pripojenie k samostatnému vedeniu (istenému isti¢om alebo
poistkou max. 25A) alebo pripojenie zdroja k trojfazovej sieti 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri
pripojeni k trojfazovej sieti sa musi pouzit patkolikova zastréka 32 A. Cierny (hnedy) fazovy
vodic pripojte v zastrcke k jednej zo svoriek oznacenych L1, L2 alebo L3. Modry nulovy vodic¢
pripojte k svorke N a zelenoZlty ochranny vodic k svorke Pe. Takto upraveny privodny kabel
zdroja mozno pripojit do trojfazovej zasuvky, ktord musi byt istena isticom alebo poistkou
max. 25A.

POZOR!

Zdroj sa nesmie pripojit na zdruzené napatie, teda napatie medzi dvoma fazami! V takom
pripade hrozi poskodenie zdroja.

Tieto Upravy smie vykonavat iba opravnena osoba s elektrotechnickou kvalifikaciou.

Nie st dovolené Ziadne Upravy zvaracieho zdroja okrem tych, ktoré odporuca vyrobca!
Pred otvorenim krytu zdroj vidy odpojte od siete!

Spolocnost Svarmetal s.r.o. vam mozZe poskytnut vsetky ochranné prostriedky na zvaracské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skuSané v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi normami
EN 60974-1, EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisné pracovisko, ktoré
vykonalo servisny zasah alebo opravu, je povinné zabezpelit, aby vyrobok nadalej
vyhovoval uvedenym normam a standardom.

Nahradné diely si mozno objednat u najblizSieho predajcu spolo¢nosti SVARMETAL s.r.o.

V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 3222
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A Upozornenie! Pred pouZivanim zariadenia si pozorne precitajte navod na pouZivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vidy poruke. Zvy$eni pozornost venujte &asti
Bezpeénost!, kde najdete ddleZité informdcie o bezpeénom pouzivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v navode, kontaktujte svojho obchodného zastupcu.

Aje velmi dolezité, aby kaidy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrziaval vsetky
bezpecnostné opatrenia vyplyvajlice z BOZP na pracovisku aj z tohto navodu. Instalaciu, udrzbu a
akékolvek opravy zariadenia smu vykonavat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nespravna obsluha
alebo manipulacia so zariadenim moéze spdsobit poskodenie, ktoré méze viest k Grazu. Zariadenie
smu pouzivat iba osoby so skisenostami so zvaranim, rezanim alebo inym prisluinym pouZitim
zariadenia. Prace na vysokonapitovom zariadeni smie vykonavat iba kvalifikovany elektrikar.
Udrzba je pripustna iba vtedy, ked' je zariadenie mimo prevadzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom na pouzivanie,
Obozndmit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nidzovych alebo déleZitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VvV VvV Y

Oboznamit sa s bezpe¢nostnymi opatreniami na pracovisku a poZiadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

> Zabezpedit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

A VYSTRAHA!

Nasledujdcim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvysenu pozornost. Chréania vas aj vase
okolie.

—u
L]

A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE sPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim.

> Nedotykajte sa elektrdd nechranenou €astou tela, vihkymi ¢i poskodenymi (roztrhnutymi)
rukavicami alebo vlhkym odevom.

> Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 5222
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> Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusnymi normami.
> |zolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

> Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

A4

> Pri zvarani mozu vznikat vypary nebezpecné pre zdravie, preto zabezpecte dostatoény privod
¢erstvého vzduchu, U¢inné odsavanie a/alebo vetranie.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

YT TR S——
£ ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> PoutZivajte spravne ochranné prostriedky: ochranny stit, nehorlavy ochranny odev a okuliare
s filtracnymi sklami. Osoby v blizkosti chrarite vhodnymi stitmi alebo zadstenami.

ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR
> |skry pri zvarani alebo rezani m6zu spdsobit poZiar, preto je velmi délezité, aby v blizkosti
zariadenia neboli Ziadne horlavé materialy.

> Ak na pracovisku pouZivate stlaceny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpeénym situaciam.

> Poutzivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné
ochranné kukly a pod.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 6 z 22 +420 607 177 171
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Tento navod na pouzivanie je ur¢eny pre model PANTERMAX® MMA200pulse.

2.1. V3eobecny opis

Zdroj PANTERMAX® MMA200pulse sa pouZiva na rucné zvaranie konstrukénych oceli jednosmernym
pridom obalenymi elektrédami (metéda MMA). Umoziuje aj zvaranie TIG so zapalovanim obluka
,Lift“. Je to invertorové zariadenie vyrobené z technologicky najvyspelejSich komponentov s
technoldgiou IGBT. Zdroj je vybaveny nastavitelnou funkciou ARC FORCE a automatickymi funkciami
ANTI STICK a HOT START. Ma aj funkciu VRD s moznostou vypnutia.

Zdroj sa pouZiva v uzavretych alebo zastreSenych priestoroch, ktoré nie su priamo vystavené
poveternostnym vplyvom.

2.2. Parametre

Sietové napitie ~230V - (50/60Hz)
Prikon 4,0kVA
MMA TIG

Primarny prad .y (A) 18 18
Fazovy prud lies (A) 14 14
Istenie (pomaly motorovy isti¢, charakteristika D) 16A
Rozsah zvaracieho prudu (A) 20-140 10-140
Max. napétie naprazdno (V) 68

oy ' h o . 60% 140A 60% 140A
Zatazovatel (40°C, 10 minut) 100% 108A 100% 108A
ARC FORCE 0-10
HOT START 0-10
ANTI STICK zap./vyp.
VRD zap./vyp.
Stupen krytia P21
Trieda izolacie S
Rozmery d x $ x v (mm) 219x90x 130
Hmotnost (Kg) 4

Pozn.: ZataZovatel — uréuje ¢as, pocas ktorého mozno zvérat alebo rezat pri urditej zataZi bez pretaZzenia, ako
percento desatminutového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C.

Parametre sa menia podla prevddzkového rezimu zariadenia.
60% zat'azovatel pri 110A

6 min. zvarania 4 min. chladenia

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

+420 607 177 171 Strana 7 z 22




2.3. Zatajovatel

Pismeno ,X“ oznaCuje zatazovatel, ktory je definovany ako
pomer casu, pocas ktorého moZe zdroj nepretrzite
pracovat, k stanovenému casu (10 minut). Vztah medzi
zatazovatelom ,X“ a vystupnym zvéracim prddom ,1“ je na
obrdazku vpravo.

2.4. Spodsob zapojenia zvaracej polarity

Na pripojenie zvdracieho a spatného kabla ma zdroj dva
vystupy, kladnu svorku + a zapornu svorku -.

2.4.1. MMA

Volba zapojenia DCEN (-) alebo DCEP (+) zavisi od typu elektrody.

A Informdciu o polarite elektrody ndjdete na jej obale.

230V 50Hz
=]

DCEN
(-) polarita

MMA200pulse — Navod na pouZivanie

&

%%

DCEP

(+) polarita

ver.3.

Graf: vztah medzi
zatazovatelom a zvaracim prddom

(vSeobecne)

liA)

130A 160A 200A

230V 50Hz

Konce zvaracich kablov pripojte ku konektorom 5 a 6 na prednom paneli (pozri nizsie — 4.1.) tak, aby
bol drziak elektrody pripojeny na pdl zodpovedajuci elektréde. Polarita pripojenia zvaracieho kabla
zavisi od typu elektrddy a je uvedena na jej obale. Svorku spatného kdbla bezpecne pripevnite k

zvaranému materidlu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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24.3. TIG

Pri metdde TIG pripojte elektrédu k zapornej svorke. Maticu privodu plynu pripojte k regulovanému
zdroju ochranného plynu.

230V 50Hz
=]

Redukény ventil

18-

a

Tlakova flasa

) i

—
9 / Horak s ventilom — napr. KOWAX® T17AV, 4m rucny horak s
ventilom TIG + prislusenstvom

Na zvaranie touto metdédou je potrebny pridavny hordk TIG s regulaénym ventilom ochranného
plynu. Hordk TIG pripojte ku konektoru zapornej polarity (-) 6 a jeho privod plynu k reguldtoru na
plynovej flasi. Konektor kladnej polarity (+) 5 pripojte k zvaranému materialu kdblom so zemniacou
svorkou.

Generalny distribitor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 9z 22
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4.1. Konstrukcia zariadenia

2 ‘. ) ® [

1)
VYPIOFF 4
_

1. Ovladaci enkdder (stlaéenim potvrdte) 4. LCD displej
2. (+) polarita 5. Privodny kabel ~230V
3. (-) polarita 6. HLAVNY VYPINAC

()

PARAMETER VOL'BA

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 10z 22 +420 607 177 171
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Ovladaci A B
potenciometer
(enkdder)

Enkdder sluzi na vyber metddy zvdrania, funkcie a nastavenie hodnoty funkcie a zvaracieho
prudu.

A): Stlacte enkdder na 3 sekundy a cervené oblukové Ciary zablikaju. Otacanim enkddera zvolte
metddu zvarania.

B): Stlacanim enkddera prepinate zvaracie funkcie. Ota¢anim enkdédera menite hodnotu.

4.2. Obsluha zariadenia

Cast displeja zobrazujuca hodnotu zvaracieho prudu a pri
nastavovani funkcii ARC FORCE a HOT START hodnoty
tychto funkcii.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 11z 22
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Cast displeja s odporti¢anym priemerom elektrédy pre
aktualne nastavenu hodnotu zvaracieho prudu.

Cast displeja s odporti¢anou hribkou zvaraného materialu pre
aktualne nastavenu hodnotu zvaracieho prudu.

Zvaranie MMA

Pri zvarani metédou MMA (Metal Metal Metal — obalena
elektroda) mozno nastavit zvaraci prud v rozsahu 20-140 (A).
K dispozicii su aj funkcie ARC FORCE, HOT START (v
rozsahu 0—10) a VRD (zap./vyp.).

Pulzné zvaranie MMA

Pri zvarani metédou PULSE MMA (obalenou elektrodou)
mozno nastavit zvaraci prud v rozsahu 20-140 A. K dispozicii
su aj funkcie ARC FORCE, HOT START, VRD a
FREKVENCIA PULZU.

Pulzny LIFT-TIG
Zvaraci prud mozno nastavit v rozsahu 10-140 (A). K
dispozicii je aj FREKVENCIA PULZU.

Funkcia LIFT-TIG
Zvaraci prud mozno nastavit' v rozsahu 10-140 (A).

Funkcia ARC FORCE

Funkcia je k dispozicii iba pri zvarani MMA. UmozZfuje nastavit
dynamiku zvaracieho obluka. Skratenie dizky obluka
sprevadza znizenie zvaracieho prudu, ktory stabilizuje obluk.
Rozsah nastavenia 0 — 10

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420607 177 171
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Funkcia VRD

Funkcia VRD zniZuje napétie v stave bez zatazenia
(naprazdno) na bezpecnu hodnotu. Spravna hodnota napatia
sa obnovi az tesne pred zapalenim obluka. Tym sa
minimalizuje riziko urazu elektrickym prudom, v niektorych
pripadoch to v8ak mbze stazit zapalenie obluka.

Kontrolka chladiaceho ventilatora jednotky.

Kontrolka prehriatia. Ak je teplota zvaracky prili§ vysoka,
tepelna ochrana prerusi zvaraci prad. Po poklese teploty sa
ochrana automaticky obnovi. POZOR! Ked tato kontrolka svieti,
neodpajajte jednotku od siete. Odpojenim sa vypne chladiaci
ventilator a méze sa poskodit zariadenie.

4.3. Pripojenie k sieti 230V

1. Zdroj sa ma pouzivat iba v jednofazovej trojvodi¢ove] ststave s riadnym uzemnenim.

2. Zdroj je uréeny na prevadzku v sieti 230V 50Hz a je chraneny pomalymi poistkami 16A. Napajanie
ma byt stabilné, bez poklesov napatia.

3. Zariadenie ma kabel a zastrcku. Pred pripojenim napajania skontrolujte, i je hlavny vypinac v

polohe VYPNUTE/OFF.

Prevadzkové prostredie

- Nadmorska vyska do 1000 metrov.

- Rozsah prevadzkovych tepl6t: -10° C~ + 40° C.

- Relativna vlhkost pod 80% (20° C), relativna vlihkost pod 50% (40° C).

- Sklon zdroja nepresahuje 10°.

- Chrante zdroj pred silnym dazdom a v horicom prostredi pred priamym slneénym Ziarenim.

- Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo prostredi nesmie prekrodit
beZnu Uroven.

- Pri zvarani zabezpecte dostatoéné vetranie. Medzi zdrojom a stenou musi byt aspori 30 cm.
- Atmosféricky tlak 860 az 1060hPa

A In$taldciu musi vZdy vykonat kvalifikovany, vyskoleny pracovnik. Zvdraci zdroj musi byt
umiestneny tak, aby ni¢ neprekdzalo vstupnym a vystupnym chladiacim otvorom a aby sa otvory
neupchali neZiaducim materialom. Je délezité, aby bol zvdraci zdroj

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 13 z 22
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pripojeny k sprdvnemu sietovému napdétiu a chraneny sprdvne dimenzovanou poistkou. Zdsuvka
musi mat ochranné uzemnenie.

A

Chrante zariadenie pred dazdom a priamym sinecnym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Pocas zvdrania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie z bezpecnostnych dévodov samo vypne, nezapinajte ho znova, kym
neodstrdnite pri¢inu. Mohlo by déjst k poskodeniu zdroja.

YYVYVY

4.4. Zvaranie
4.4.1. Zapalenie obluika MMA

> Zapalovanie zhora — tato funkcia zapdli obluk iskrou, ktord preskoci z elektrédy na obrobok, ked’

sa k nemu elektréda priblizi.

elektroda elektréda

2vislo elektréda
nahor
zvarenec zvarenec dotyk zvarenec
e 7 A % 74 78
Prilozte elektrédu zvislo Dotknite sa elektrédou zvarenca Nadvihnite elektrédu o 2-4mm

> Zvdaranie MMA sa oznacuje aj ako zvaranie obalenymi elektrédami. Po zapaleni obluka sa

elektroda zacne tavit a jej obal vytvara ochrannui trosku.

4.4.2. Vedenie elektrdy MMA

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pri zvarani MMA sa koncom elektrody vykondvaju tri pohyby:

elektroda

1. elektréda sa pohybuje v smere osi k zvarovému kupelu \ Jl

2. elektréda kmita doprava a dolava

3. elektréda sa pohybuje v smere zvarania /42
zvarenec _/} N 3

Obsluha moze zvolit vedenie elektrédy podla ostrosti \}/ A
zvarového spoja, miesta zvdrania, parametrov elektrody, |

zvaracieho prudu, vlastnych zruénosti atd.
1-Posuv elektrody; 2-Vychylovanie elektrody dol'ava/doprava; 3-Pohyb

elektrody v smere zvaru

A Ochrana elektrody pri kontakte
Ak sa pocas zvdrania volframova elektroda priamo dotkne obrobku a vznikne skrat, zvdraci prud
klesne na minimum, aby sa pred|zila Zivotnost elektrédy.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4.4.3. Zapalenie obluka TIG lift

1. Naklonite zvaraci horak 2. Dotknite sa volframovou 3. Vytiahnite obluik
elektrédou zvdraného dielu

S L

4.5. Parametre zvdrania

4.5.1. Tvary spojov

od e

tupy spoj rohovy spoj preplatovany kdtovy spoj tvaru T

4.5.2. Vyber elektrédy TIG
Spravny priemer elektrddy sa voli podla hribky obrobku, polohy zvarania, typu spoja atd.

Dalie informéacie najdete v nasledujucej tabulke:

Priemer
elektrédy/mm 1.6 2.0 2.5 3.2 4.0
Zvaraci prad/A 25~40 40~60 50~80 100~130 150~210

Vztah medzi zvaracim pridom (l), faktorom (K) a priemerom elektrédy (d) (I=Kxd: uhlikova elektréda)

Priemer
elektrody/mm 1.6 2~2.5 3.2
Faktor/K 20~25 25~30 30~40

A\

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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> Elektrédu vZdy skladujte v suchu alebo ju vysuste, aby bola zarucena dobra kvalita spoja.

> Pri zvdrani nesmie byt obluk prilis dlhy, inak bude horiet nestabilne, vznikne velky rozstrek,

prenikanie svetla, podrezanie, bubliny a pod.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Na zaistenie vysokej U¢innosti a bezpecnosti zvaracieho zdroja je potrebnd pravidelnd udrzba.
Vykonavajte jednoduché kontroly. Podrobnosti o udrzbe su v nasledujucej tabulke.

A Varovanie: Na zaistenie bezpecnosti pri udrZbe stroja vypnite napdjanie a pockajte 5 minut,
kym napatie na kondenzatoroch neklesne na bezpecnych 36V!

frekvencia

ukony

Denné
kontroly

Skontrolujte, ¢i su ovladace a vypinac na prednom a zadnom paneli spravne
namontované a plne funkéné. V opaénom pripade ich vymernite. Ak nemate k dispozicii
originalne prislusenstvo, obratte sa na servisné oddelenie.

Po zapnuti sledujte a pocuvaijte, Ci sa zdroj netrasie, nevyddva nezvycajné zvuky alebo
zvlastny zapach. Ak sa vyskytne niektory z tychto javov, zistite pri¢inu a odstrante ju;
ak pri¢inu neviete zistit, obratte sa na servisné oddelenie.

Skontrolujte, ¢i LED panel nie je poSkodeny a spravne funguje. Ak je prasknuty alebo
inak poskodeny, vymerite ho. Ak stale nefunguje, vymerite riadiacu dosku PCB.

Skontrolujte, ¢i ventildtor nie je poSkodeny a normalne sa otdca. Poskodeny ventildtor
ihned vymerite. Ak sa po prehriati zariadenia netoci, skontrolujte, ¢i ho neblokuju
cudzie predmety, a odstrante ich. Ak sa ventilator ani po odstraneni uvedenych
problémov netodi, mbZete ho ruéne roztocit v smere otacania. Ak potom bezi
normalne, treba vymenit rozbehovy kondenzator; ak to nepomdze, vymerite
ventilator.

Skontrolujte, ¢i konektor horaka MIG nie je uvolneny alebo prehriaty. Ak sa tieto
problémy vyskytnu, konektor upevnite alebo vymerite.
Skontrolujte privodny kabel. Ak je poskodeny, vymenite ho.

Mesacné
kontroly

Suchym stlacenym vzduchom vycistite vnutro zvaracieho zdroja. Odstrante najma
prach z chladicov, hlavného transformatora, cievok, modulu IGBT, diéd, dosiek PCB
atd. Pozor na nebezpecenstvo poskodenia elektronickych suciastok priamym
priudom stlaceného vzduchu z malej vzdialenosti!

Skontrolujte skrutky zvaracky. Uvolnené dotiahnite. Opotrebované (napr. s
poskodenou hlavou) vymerite. Zo skorodovanych skrutiek odstrante hrdzu a overte
ich funkc¢nost.

Stvrtroéne

Skontrolujte, ¢i zvaraci prud zodpoveda hodnote zobrazenej na ovidadacom paneli. Ak
nie, treba ho nastavit. Skuto¢nd hodnotu prddu mozno zmerat kliestovym
ampérmetrom.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Rocne

Vykondvanie bezpe¢nostnych kontrol podia CSN EN 60974-4

Pozn. Pri uvedenych kontrolach a adrzbe treba zohladnit prevadzkové podmienky. Pri zvy$enej
prasnosti (vieobecne pri agresivnejSom prostredi) sa musia vykondvat EastejsSie, neZ je uvedené

vyssie.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171
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Ak sa na zariadeni PANTERMAX® MMA200pulse vyskytne porucha, nasledujica tabulka uvadza
prehlad najcastejsSich porich a moznosti ich riesenia.

Skontrolujte drziak elektrddy a kdble elektrického uzemnenia
Zlé zapalovanie Skontrolujte drziak elektrody a polaritu zemniaceho kabla

Skontrolujte elektrédu

Skontrolujte, ¢i je sietovy vypinac zapnuty
Skontrolujte, ¢i sietové napétie nie je prilis nizke alebo vysoké.

Ziadny obluk Skontrolujte spravne pripojenie zvaracieho a spatného kabla.

Skontrolujte, ¢i je nastavena spravna hodnota prudu.

Skontrolujte, ¢i sa neaktivovala tepelna ochrana (signalizovana

Pocas zvarania sa prerusil ‘
kontrolkou na prednom paneli).

zvaraci prud

Skontrolujte sietové poistky.

Skontrolujte, ¢i prachovy filter nie je upchaty.

Overte, ¢i neboli prekroc¢ené predpisané hodnoty zdroja (t. j. ¢i

Casta aktivacia tepelnej zariadenie nie je pretazené).

poistky
Umiestnite zdroj tak, aby ni¢ nebranilo vstupu chladiaceho vzduchu.

Skontrolujte spravne pripojenie zvaracieho a spatného kabla.

Nizky zvdraci vykon N . . .
y y Skontrolujte, ¢i je nastavena spravna hodnota prudu.

Skontrolujte, ¢i pouzivate spravne elektrédy.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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ZARUCNY LIST

PANTERMAX® MA200pulse Zvaraci invertor MMA/TIG
PANTERMAX® MMA200pulse Zvaraci invertor MMA/TIG

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia Datum vykonania Cislo reklamacného Podpis pracovnika /
servisom / Datum opravy / Détum opravy | protokolu / Cislo Podpis
prevzatia reklamacéného

protokolu

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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