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Vyhlasenie o parametroch/Vyhlasenie o zhode

Podla/Podla:

Smernica 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smernica 2004/108/ES, platnd od 20.7.2007
Smernica RoHS 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zariadenia /Typ zariadenia/:

Zvaraci zdroj /Zvaraci zdroj/
2. Typové oznacenie /Typové oznacenie atd./

MMA 303LCD LEO, ID: PMMMA303LCD, od sériového cisla: 202604010001
3. Znacka alebo ochranna znamka /Znacka alebo ochranna znamka/: PANTERMAX®

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca v EHP. /Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca so sidlom v
EHP/:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CESKA REPUBLIKA, 1€O: 26850036, I DPH: CZ26850036

5. Harmonizované normy /Harmonizovana norma/:

EN60974-1, Zvaranie. Bezpeénostné poziadavky na zariadenia na oblikové zvaranie. €ast 1: Zdroje
zvaracieho pradu

EN60974-10, Zariadenia na oblikové zvaranie — Cast 10: Poziadavky na elektromagneticku
kompatibilitu (EMC)

Dalsie informacie: Obmedzené poufitie, zariadenie triedy A, uréené na poufitie v inych ako obytnych oblastiach.
Dalsie informéacie: Obmedzené poufitie, zariadenie triedy A, uréené na pouzitie v inych ako obytnych priestoroch.

Parametre uvedeného vyrobku st v zhode so siiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o
parametroch sa v stlade s nariadenim (EU) &. 305/2011 vydava na vyhradnt zodpovednost uvedeného
vyrobcu.

Parametre vyssie identifikovaného vyrobku su v zhode so suborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vydava v stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 na vyhradnt zodpovednost vyssie uvedeného
vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu a v jeho mene:
Podpisané za vyrobcu a v jeho mene

[meno/meno] Tomas KALINA

V [miesto]/V [miesto] Plzen

Dna [ddtum vydania]/dfia [datum vydania] 15.4.2025 POBOLKA - PLZER
[podpis]/[podpis] 12 26850006 T v 607 177172

piC: CZ26850036 o.mail: kelnaQicmex.c2

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 21223 +420 607 177 171
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DOLEZITE UPOZORNENIA
Zdroj smie opravovat iba osoba s prislusnou kvalifikaciou pozadovanou zakonom.

Pripojenie k napajacej sieti:

- Pred pripojenim zvdracky k napajacej sieti sa uistite, Ze napatie a frekvencia siete
zodpovedaju udajom na vyrobnom Stitku pristroja a hlavny vypinac zvaracky je v polohe ,,0“.
- Na pripojenie k elektrickej sieti pouzivajte iba origindlnu zastrcku zdroja.

- Kazdy predlZovaci kabel musi mat vhodny prierez, zasadne nie mensi ako pévodny kabel
dodavany s pristrojom.

- pri prevadzke zdroja s vyssimi zvaracimi pradmi moze odber zo siete prekrocit 16A. V takom
pripade treba privodnu vidlicu vymenit za priemyselnd vidlicu zodpovedajucu isteniu 25A!
Tomuto isteniu musi zodpovedat aj vyhotovenie a istenie elektrického rozvodu.

- Dalsou moZnostou je pevné pripojenie k samostatnému vedeniu (istenému isticom alebo
poistkou max. 25A) alebo pripojenie zdroja k trojfazovej sieti 3x400/230V TN-C-S (TN-S). Pri
pripojeni k trojfazovej sieti sa musi pouzit patkolikova zastréka 32 A. Cierny (hnedy) fazovy
vodi¢ pripojte v zastrcke k jednej zo svoriek oznacenych L1, L2 alebo L3. Modry nulovy vodic
pripojte k svorke N a zelenoZlty ochranny vodic k svorke Pe. Takto upraveny privodny kabel
zdroja mozno pripojit do trojfazovej zasuvky, ktord musi byt istena isticom alebo poistkou
max. 25A.

POZOR!

Zdroj sa nesmie pripojit na zdruzené napatie, teda napatie medzi dvoma fazami! Hrozi tym
poskodenie zdroja.

Tieto Upravy smie vykonavat iba opravnend osoba s elektrotechnickou kvalifikaciou.

Nie st dovolené Ziadne Upravy zvaracieho zdroja okrem tych, ktoré odportica vyrobca!
Pred otvorenim krytu zdroj vidy odpojte od siete!

Kazdych 6 mesiacov otvorte zdroj a opatrne ho vyfukajte stlacenym vzduchom.
POZOR, NEPOUZIVAJTE STLACENY VZDUCH S PRILIS VYSOKYM TLAKOM, ABY STE
MECHANICKY NEPOSKODILI ELEKTRICKE SUCIASTKY.

Spolocnost Svarmetal s.r.o. vam mozZe poskytnut vsetky ochranné prostriedky na zvaracské
prace a pridavné zariadenia.

Toto zariadenie je navrhnuté a skusané v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi normami
EN 60974-1, EN 60974-10 (pozri vyhlasenie o parametroch). Servisné pracovisko, ktoré
vykonalo servisny zasah alebo opravu, je povinné zabezpeéit, aby vyrobok nadalej
vyhovoval uvedenym normam a standardom.

Nahradné diely si mozno objednat u najblizsieho predajcu spolo¢nosti SVARMETAL s.r.o.

V sulade so smernicou 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni sa
elektrické zariadenie po skonéeni Zivotnosti musi odovzdat na recyklaciu. Ako osoba
zodpovedna za zariadenie ste povinni informovat sa o schvalenych zbernych miestach.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana3z23
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A Upozornenie! Pred pouzivanim zariadenia si pozorne precitajte navod na pouzivanie.
Uschovajte ho na mieste, kde ho budete mat vidy poruke. Zvy$eni pozornost venujte ¢asti
Bezpeénost!, kde najdete ddlezité informacie o bezpeénom pouZivani zariadenia. Ak nerozumiete
pokynom v navode, kontaktujte svojho obchodného zastupcu.

A Je vel'mi dolezité, aby kazdy, kto pracuje s tymto zariadenim, dodrziaval vSetky
bezpecnostné opatrenia vyplyvajice z BOZP na pracovisku aj z tohto navodu. Instalaciu, udrzbu a
akékolvek opravy zariadenia smu vykonavat iba odborne vyskoleni pracovnici. Nespravna obsluha
alebo manipuldcia so zariadenim mdZe spdsobit poskodenie, ktoré méze viest k urazu. Zariadenie
smu pouzivat iba osoby so sklisenostami so zvaranim, rezanim alebo inym prislusnym pouzitim
zariadenia. Prace na vysokonapitovom zariadeni smie vykonavat iba kvalifikovany elektrikar.
Udrzba je pripustna iba vtedy, ked' je zariadenie mimo prevadzky.

Pred pouzivanim zariadenia je potrebné:

> Oboznamit sa s tymto navodom na pouzivanie,
Obozndmit sa s obsluhou zariadenia,
Oboznamit sa s umiestnenim vsetkych nidzovych alebo déleZitych vypinacov,

Pochopit, ako zariadenie funguje,

v VvV VvV Y

Oboznamit sa s bezpe¢nostnymi opatreniami na pracovisku a poZiadavkami na bezpecnu
pracu so zariadenim,

> Zabezpedit, aby pri spusteni zariadenia neboli v okoli Ziadne neopravnené osoby, ktoré
nepoznaju bezpecnostné opatrenia,

> Zabezpecit vhodné pracovisko a priestor bez prievanu. Na pracovisku musi byt dostupny
vhodny hasiaci pristroj,

> Mat pripravené ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranné rukavice a nehorlavy odev.

A VYSTRAHA!

Nasledujdcim symbolom a slovnym vysvetleniam venujte zvysenu pozornost. Chréania vas aj vase
okolie.

—u
L]

A ’; ELEKTRICKY PRUD MOZE sPOSOBIT SMRT

> Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim.

> Nedotykajte sa elektrdd nechranenou €astou tela, vihkymi ¢i poskodenymi (roztrhnutymi)
rukavicami alebo vlhkym odevom.

> Pracovisko musi byt suché; zariadenie sa nesmie pouzivat v mokrom prostredi.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 5223
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> Zariadenie nainstalujte a uzemnite v sulade s prislusnymi normami.
> |zolujte sa od zeme a zvaraného predmetu.

> Dbajte na bezpecné pracovné prostredie a pracovnu polohu.

A4

> Pri zvarani mozu vznikat vypary nebezpecné pre zdravie, preto zabezpecte dostatoény privod
Cerstvého vzduchu, U¢inné odsavanie a/alebo vetranie.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE

YT TR S——
£ ZIARENIE OBLUKA MOZE SPOSOBIT PORANENIE OCI A POPALENINY

> PoutZivajte spravne ochranné prostriedky: ochranny stit, nehorlavy ochranny odev a okuliare
s filtracnymi sklami. Osoby v blizkosti chrarite vhodnymi stitmi alebo zadstenami.

T
A& ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR

> |Iskry pri zvarani alebo rezani m6Zu spdsobit poZziar, preto je velmi dbleZité, aby v blizkosti
zariadenia neboli Ziadne horlavé materialy.

> Ak na pracovisku pouZivate stlaceny plyn, dodrZiavajte osobitné bezpecnostné opatrenia, aby
ste predisli nebezpeénym situaciam.

> Poutzivajte vhodné ochranné prostriedky: nehorlavy ochranny odev, vysoku obuv, vhodné
ochranné kukly a pod.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 6z 23 +420 607 177 171
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Tento navod na pouZivanie je urceny pre model PANTERMAX® MMA 303LCD® LEO.

2.1. V3eobecny opis

PANTERMAX® MMA 303LCD® LEO sa pouZiva na ru¢né zvaranie konstrukénych oceli jednosmernym
pridom obalenymi elektrédami (metéda MMA). Umoziuje aj zvaranie TIG so zapalovanim obluka
»Skrtnutim®. Je to invertorové zariadenie vyrobené z technologicky najvyspelejSich komponentov s
technolégiou IGBT. Zdroj je vybaveny nastavitelnymi funkciami ARC FORCE a automatickymi
funkciami ANTI STICK a HOT START. Ma aj funkciu VRD s moznostou vypnutia.

Zdroj sa pouZiva v uzavretych alebo zastreSenych priestoroch, ktoré nie su priamo vystavené
poveternostnym vplyvom.

Funkcie:

- MMA

- TIG lift

- HOT START

- ARCFORCE

- VRD zap./vyp.

- 30% zataZovatel.

- Nizsie prevadzkové naklady, prenosné a kompaktné vyhotovenie, vynikajuci vykon.
- Vynikajuce vlastnosti oblika a prenos kvapiek roztaveného kovu.

- Ochrana proti prehriatiu, prepatiu a nadprudu.

- Digitalny disple;j.

- Rukovat ulahduje prenasanie.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana7z23



2.2. Princip zariadenia

MMA 303LCD® LEO

— Navod na pouzivanie
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LA A
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AAAA

Usmernovac - Filter = IGBT - Transformator - Usmernovac = TImivka

2.3. Parametre

Sietové napitie

~230V +/-10% - (50/60Hz)

Prikon 5,5kVA
MMA TIG
Primarny prad Iy (A) 24 19
Fazovy prud lies (A) 13,1 13,1
Istenie (pomaly motorovy 16A
isti¢, charakteristika D)
Rozsah zvaracieho prudu 20-120
(A)
Max. napétie naprazdno 65
(V)
Ucinnost (%) 85
. e 30% 120A
f:itnauzgvatel (40°C, 10 60% 85A
100% 66A
ARC FORCE 1-10
VRD zap./vyp. zap.
Stupen krytia IP21S
Trieda izolacie H

Rozmery d x $ x v (mm)

250 x 100 x 150

Rozmery baleniad xS x v
(mm)

295 x 150 x 190

Hmotnost (Kg)

3,5

Pozn.: ZataZovatel — uréuje ¢as, pocas ktorého mozno zvarat alebo rezat pri urditej zataZi bez pretaZenia, ako

percento desatminutového intervalu. Tento cyklus plati pri 40°C.

Parametre sa menia podla prevddzkového rezimu zariadenia.

Strana 8z 23
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60% zat'azovatel pri 110A

6 min. zvarania 4 min. chladenia

2.3. Zatajovatel

Pismeno ,X“ oznaCuje zatazovatel, ktory je definovany ako
pomer c¢asu, pocas ktorého moZe zdroj nepretrzite

Graf: vztah medzi
zatazovatelom a zvaracim prddom

{2 v
pracovat, k stanovenému ¢asu (10 minat). Vztah medzi (vSeobecne)
zatazovatelom ,X“ a vystupnym zvaracim prddom ,1“ je na
obrazku vpravo. -

5%

# liA)

HOT START - obvod, ktory pri zapalovani obluka nastavi
vystupné parametre invertora tak, aby ulahcil zapdlenie obluka.

ANTI STICK — obvod, ktory pri zapalovani obluka rozpozna hroziace prilepenie elektrédy a okamzite

obmedzi zvaraci prud, ¢im zabrani jej prilepeniu.

ARC FORCE — na vystupe invertora sa meria zvaraci prud. Ak napriklad zvarac pri praci neudrzi
elektrédu v stalej vzdialenosti od zvarenca, obvod Arc Force zvySuje a zniZuje prud podla parametrov

oblika, ¢im vytvara rovhomerny zvar.

VRD - zniZuje napétie v stave bez zataze. Spravna hodnota napatia sa obnovi azZ tesne pred zapélenim
obluka. Tym sa minimalizuje riziko Urazu elektrickym prddom, v niektorych pripadoch vsak moze

branit zapaleniu obldka.

2.4. Sposob zapojenia zvaracej polarity

Na pripojenie zvdracieho a spatného kabla ma zdroj dva vystupy, kladnu svorku + a zapornu svorku -.

1.4.1. MMA
: Volba zapojenia DCEN alebo DCEP zavisi od typu elektrody.

Informdciu o polarite elektrody ndjdete na jej obale!

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171
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PANTERMAX® PANTERMAX®
MMA 303LCD MMA 303LCD

- - )
C;Qéi\ak o 4O "f‘) ﬁ) +O7] wﬁ?
Obal. elektréda \J\_g Obal. elektréda

zvarenec ’

DCEN DCEP

24.2. TIG

Pri metdde TIG pripojte elektrédu k zapornej svorke. Maticu privodu plynu pripojte k regulovanému
zdroju ochranného plynu.

230V 50Hz REGULATOR
|Q

Je
)

ARGON

zvarenec

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 10223 +420 607 177 171
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Zapalovanie Lift-TIG

1. Naklonte zvaraci 2. Dotknite sa volfrdmovou 3. Vytiahnite obluk
horak elektrédou zvaraného dielu
".n-...

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

+420 607 177 171 Strana 11z 23
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3.1. Konstrukcia zariadenia

q::! ON OFF

16 2.0 25 3.0 40 5.0

A A A A

\' @,

~
[N

el
Uy,
W

-u
4

i

— = . " %n ) Max
Inverterwe@ 13 A, //////////'//mnm\\\\\\\\\\\

1. Priemer elektrédy v mm.

2. Ukazovatel zvaracieho pridu / HOT START (0-10) / ARC FORCE (0-10).

3. Indikator vyberu metddy zvarania MMA/TIG.

4, Indikator VRD (zap./vyp.).

5. Indikator aktivovanej tepelnej ochrany.

6 Otacanim enkodéra vyberte funkciu: MMA / Hot-start / Arc-force / LIFT TIG a upravte

parametre.
7. Indikator nastavenej hodnoty.
8. Indikator vyberu hrdbky (mm) zvdraného materialu.
Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Strana 12z 23
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1. Svorka (+)

2. Svorka (-)
3. LED displej

4, Enkodér

6. Napdjaci kabel 230V

3.3. Pripojenie k sieti 230V

1. Zdroj sa ma poutzivat iba v jednofazovej trojvodi¢ovej sustave s riadnym uzemnenim.

2. Zdroj je uréeny na prevadzku v sieti 230V 50Hz a je chrdaneny pomalymi poistkami 25A. Napdjanie
ma byt stabilné, bez poklesu napatia.

3. Zariadenie ma kabel a zastrcku. Pred pripojenim napajania skontrolujte, i je hlavny vypinac v

polohe VYPNUTE/OFF.

3.4. Prevdadzkové prostredie

- Nadmorska vyska do 1000 metrov.

- Rozsah prevadzkovych tepl6t: -10° C~ + 40° C.

- Rozsah skladovacich teplot: -25° C~ + 55° C.

- Relativna vlhkost: pri 40°C <50%; pri 20°C <90%.

- Sklon zdroja nepresahuje 10°.

- Chrante zdroj pred silnym dazdom a v horicom prostredi pred priamym slnecnym Ziarenim.

- Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov v okolitom vzduchu alebo prostredi nesmie prekroéit beznu
uroven.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 Strana 13223
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- Pri zvarani zabezpecte dostato¢né vetranie. Vzdialenost medzi zdrojom a stenou musi byt aspori 50 cm.
- Atmosféricky tlak 860 az 1060hPa

A Instaldciu musi vZdy vykonat kvalifikovany, vyskoleny pracovnik. Zdroj musi byt umiestneny
tak, aby ni¢ nebranilo vstupnym ani vystupnym chladiacim otvorom a aby sa otvory nemohli upchat
neZiaducim materidlom. Zvdraci zdroj musi byt pripojeny k spravnemu sietovému napiitiu a
chraneny sprdvne dimenzovanou poistkou. Zdsuvka musi mat ochranné uzemnenie.

A\

Chrarite zariadenie pred dazdom a priamym slneénym Ziarenim.

Obsah prachu, kyselin a korozivnych plynov vo vzduchu nesmie prekroéit beZni normu.
Pocas zvdrania zabezpecte dostatocny privod vzduchu.

Pred pouZitim musi byt zariadenie uzemnené.

Ak sa zariadenie z bezpecnostnych dévodov samo vypne, nezapinajte ho znova, kym
neodstrdnite pri¢inu. Mohlo by déjst k poskodeniu zdroja.

A&S. Zvaranie

Vystavenie zvaraciemu obluku je vel'mi skodlivé pre oci a pokozku! DIhodobé vystavenie
zvaraciemu obluku méze spdsobit oslepnutie a popaleniny. Nikdy nezapalujte elektricky obluk ani
nezadinajte zvarat, kym nie ste dostatoéne chraneni. PouZivajte tepelne odolné zvaraéské rukavice,
vhodny odev s dlhymi rukavmi, nohavice a obuv vhodnu na tuto €innost a certifikovanu kuklu.

YYVVY

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT! Aby ste zabranili Grazu elektrickym pradom, nezvarajte
v stoji, na kolendach ani poleziacky priamo na uzemnenom zvaranom diele.

3.5.1. Zapalovanie TIG/MMA

> Zapalovanie zhora — tato funkcia zapali obluk iskrou, ktora preskoci z elektrody na obrobok, ked'

sa k nemu elektréda priblizi.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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elektréda vislo elektréda elektroda
TS TSa
nahor
dotyk
zvarenec zvarenec
zvarenec » . i
V\ 72 V\ 7 72 S//\ %% H;X
PriloZte elektrédu zvislo Dotknite sa elektrédou zvarenca Nadvihnite elektrédu o 2-4mm

> Funkcia LiftArc zapali obluk dotykom elektrédy so zvdranym dielom a jej naslednym oddialenim.

> Zvaranie MMA sa oznacuje aj ako zvdranie obalenymi elektrédami. Po zapaleni obludka sa

elektroda zacne tavit a jej obal vytvara ochrannui trosku.

3.5.2. Vedenie elektrody MMA

Pri zvarani MMA sa koncom elektrédy vykondvaju tri pohyby:

elektréda
1. elektréda sa pohybuje v smere osi k zvarovému kupelu \ Jl
2. elektréda kmitd doprava a dolava wvar
3. elektréda sa pohybuje v smere zvarania N\ A
zvarenec 7o)
ny o . . . . [ N7 3
Obsluha moze zvolit vedenie elektrédy podla ostrosti \>/ A
zvarového spoja, miesta zvdrania, parametrov elektrody, |

zvaracieho prudu, vlastnych zruénosti atd.

A Ochrana elektrédy pri kontakte
Ak sa pocas zvdrania volframova elektréda priamo dotkne obrobku a vznikne skrat, zvdraci prud
klesne na minimum, aby sa pred/Zila Zivotnost elektrédy.

3.6. Parametre zvarania

3.6.1. Tvary spojov

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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tupy spoj preplatovany spoj rohovy spoj spoj tvaru T
tupy spoj rohovy spoj preplatovany spoj tvaru T

3.6.2. Vyber elektrody TIG

Spravny priemer elektrédy sa voli podla hrabky obrobku, polohy zvarania, typu spoja atd".

DalSie informécie néjdete v nasledujucej tabulke:

Priemer

elektrédy/mm 1.6 2.0 2.5 3.2 4.0

Zvéraci prad/A 25~40 40~60 50~80 100~130 150~210
Vztah medzi zvaracim pradom (1), faktorom (K) a priemerom elektrédy (d) (I=Kxd: uhlikové elektréda)

Priemer

elektrédy/mm 1.6 2~2.5 3.2

Faktor/K 20~25 25~30 30~40

A\

> Elektrédu vZdy skladujte v suchu alebo ju vysuste, aby bola zarucena dobra kvalita spoja.

> Pri zvdrani nesmie byt obluk prilis dihy, inak bude horiet nestabilne, vznikne velky rozstrek,

prenikanie svetla, podrezanie, bubliny a pod.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pri kazdodennej udrzbe udrziavajte zdroj Cisty, kontrolujte stav vonkajsich pripojeni, vodic¢ov a

elektrickych kablov.

Spotrebné diely pravidelne vymienajte.

Vnutro zdroja pravidelne Cistite vyfukanim stlacenym vzduchom, aby ste odstranili prach a kovové
piliny z riadiacich dosiek, vodic¢ov a elektrickych pripojeni.

Najmenej raz za Sest mesiacov vykonajte celkovu kontrolu vratane stavu elektrickych pripojeni,
najma:

- ochranu pred Urazom elektrickym pradom

- stav izolacie

- stav bezpecnostného systému

- U¢innost chladiaceho systému

Na Skody spOsobené pouzivanim zvaracieho zdroja v nevhodnych podmienkach a nedodrzanim

pokynov na udrzbu sa nevztahuju zaruéné opravy.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Tento zdroj je ureny na pouzivanie v interiéri; pocas prepravy a skladovania nesmie byt vystaveny
dazdu ani snehu. Pri nakladani a vykladani venujte zvysenu pozornost pokynom na obale (pozri

vystrazné piktogramy).

Skladujte ho v suchu, s dobrou cirkulaciou vzduchu, bez korozivnych plynov a prachu.

Ak je po rozbaleni potrebné zdroj dalej skladovat, znovu ho zabalte podla pévodného balenia.
Pred uloZenim nezabudnite zdroj vycistit aj zvnitra (vodivy prach odstrante stlatenym vzduchom) a
uzavriet do plastovych vriec.

* Pri dialkovej preprave musi byt v drevenom prepravnom obale oznaéenom symbolmi ,hore“ a ,dazd™“.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Ak sa na zariadeni PANTERMAX® MMA 303LCD® LEO vyskytne porucha, v nasledujtcej tabulke
najdete prehlad najcastejSich porich a moznosti ich riesenia.

Skontrolujte drziak elektréody a uzemnovacie kable.
Zlé zapalovanie Skontrolujte drziak elektrédy a polaritu uzemnovacieho kabla.

Skontrolujte elektrédu

Skontrolujte, ¢i je sietovy vypinac zapnuty

Skontrolujte, ¢i sietové napétie nie je prili$ nizke alebo vysoké. Ak je
napatie vyssie alebo nizSie nez odporucana hodnota a zdroj ma
normalnu prevadzkovu teplotu, rozsvieti sa Zlty indikator LED.

Ziadny obluk
y Skontrolujte spravne pripojenie zvaracieho a spatného kabla.

Skontrolujte, ¢i je nastavena spravna hodnota prudu.

Skontrolujte, ¢i nevypol miniaturny istic.

Skontrolujte, ¢i sa neaktivovala tepelna poistka (signalizacia na

Pocas zvarania sa prerusil ;
prednom paneli).

zvaraci prud

Skontrolujte sietové poistky.

Skontrolujte, i prachovy filter nie je upchaty.

Overte, Ci neboli prekrocené predpisané hodnoty zdroja (t. j. Ci

Casta aktivacia tepelnej ) o e
zariadenie nie je pretazené).

poistky
Umiestnite zdroj tak, aby ni¢ nebranilo vstupu chladiaceho vzduchu.

Skontrolujte spravne pripojenie zvaracieho a spatného kabla.

Nizky zvaraci vykon Skontrolujte, ¢i je nastavena spravna hodnota prudu.

Skontrolujte, ¢i pouZivate spravne elektrédy.

Skontrolujte prietok plynu.

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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¢. Popis Mozna pri€ina Odporuéanie
1 Abnormalny stav Nespravne vetranie aktivuje | ZlepSite vetranie.
ochranu proti prehriatiu.

Vysoka teplota okolia Automaticke
obnovenie po poklese
teploty.

PrekroCeny zatazovatel Vymernte
potenciometer.

2 Podkodeny ovladaci | PoSkodeny potenciometer Vymerfite ho.
potenciometer

3 Ventilator motora Chybny hlavny vypinaé Vymerite ho.
nefunguje alebo ma
nizke otacky. Chybny ventilator Vymefite ho.

Porucha LED Skontrolujte obvod.

4 Ziadne napétie PretaZenie Pozri bod 1.
naprazdno

Chybny hlavny vypina¢ Vymerfite ho.

5 Kabel drziaka Pradova zatazitelnost Vymerite za typ s
elektrédy je prilis drziaka elektrédy je prilis vyssou
horuci, vystupné mala. zatazitelnostou.
svorky su prilis
hordce. Kable maju prili§ maly prierez. | Vymefite kable za kable
s vacsim prierezom.

Uvolnena objimka Odstrante oxidovu
vrstvu a znovu
dotiahnite.

6 Vypnutie Napdjacie napatie/prud nie je | Zvyste napajacie
dostatocné. napatie/prud.

Pri zvarani Kontaktujte
dodavatela.

7 Ostatné problémy Kontaktujte
dodavatela.
Varovanie!

Stroj ma funkciu, ktora zabranuje rychlemu zapnutiu/vypnutiu napajania v kratkom ¢asovom useku. V
takom pripade sa napajanie nespusti (kontrolka nesvieti, ventilator nefunguje a nie je k dispozicii
napatie naprazdno). Vypnite hlavny vypinac a po niekolkych minttach obnovte normalnu prevadzku.
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1 Kryt hlavnej dosky 11 Predny plechovy panel 21 Ventilator

2 Hlavna doska 12 Riadiaca doska 22 Hlavny vypinac

3 Chladi¢ 1 13 Klapka 23 Zamok

4 Zakladna doska 14 Chladi¢ 4 24 Zadné plastové Celo
5 IGBT 15 Usmerriovacia doska 25 Ventilator 3

6 Chladi¢ 2 16 Usmerriovaci mostik 26 Izolator 2

7 Transformator 17 Snimac teploty

8 Predné plastové ¢elo 18 Plastové drzadlo

9 Bajonetové svorky 19 Plechovy kryt skrine

10 Plastovy pasik 20

Generalny distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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ZARUCNY LIST

PANTERMAX® MMA 303LCD® LEO Zvaraci invertor MMA/TIG
PANTERMAX® MMA 303LCD® LEO Zvaraci invertor MMA/TIG

Sériové ¢islo / S/N

Datum predaja / Datum predaja:

Peciatka a podpis predajcu /
Peciatka a podpis predajcu

Zaznamy o vykonanych opravach / Zaznamy o opravach

Datum prevzatia
servisom / Datum
prevzatia

Datum vykonania
opravy / Datum opravy

Cislo reklamaéného
protokolu / Cislo
reklamacéného
protokolu

Podpis pracovnika /
Podpis
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